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- Wiertto kobaltowe HSS do metalu 10 mm
—==—  GEKO G37100
===t}
Cena brutto 164,12 zt
Cena netto 133,43 zt
Dostepnos¢ Chwilowo niedostepny — zapytaj o termin
Numer katalogowy G37100
Kod producenta G37100
Kod EAN 5901477154409
Producent Narzedzia GEKO

Opis produktu
Wiertto kobaltowe HSS-CO M35 do metalu 10 mm GEKO G37100

Wiertto ze stali szybkotnacej HSS-CO M35 z 5% dodatkiem kobaltu, przeznaczone do wiercenia w metalach. Zgodne z norma
IDIN 338, wyposazone w 2-stopniowy wierzchotek szlifowany pod katem 125°.

Srednica 10,0 mm
IMateriat HSS-CO M35
Zawartos$¢ kobaltu 5%

INorma DIN 338

Charakterystyka techniczna

Stop kobaltowy HSS-CO M35
Dodatek 5% kobaltu zwieksza twardosc¢ i odpornos¢ termiczng stali szybkotngcej. Oznaczenie M35 wskazuje na konkretny sktad

stopu, ktéry zachowuje wtasciwosci tnace przy temperaturach do 600°C, co pozwala na wiercenie w twardszych gatunkach stali bez
utraty ostrza.

Wierzchotek 2-stopniowy 125°
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Szlifowanie wierzchotka pod katem 125° w dwdch etapach tworzy dodatkowg krawedz centrujgca. Dzieki temu wiertto nie wymaga
wczesniejszego punktowania - samo sie centruje w miejscu wiercenia, co skraca czas pracy i zwieksza precyzje.

Szlifowana spirala

Precyzyjne szlifowanie rowkéw spiralnych zapewnia lepsze odprowadzanie wiéréw z otworu oraz zmniejsza tarcie podczas wiercenia.
Przektada sie to na nizszg temperature pracy i diuzszg zywotnos¢ narzedzia.

Zgodnos<¢ z DIN 338

Norma DIN 338 okresla wymiary, tolerancje i katy wiertta. Uchwyt cylindryczny pasuje do standardowych uchwytéw wiertarskich, a
znormalizowana geometria gwarantuje powtarzalno$¢ wymiaréw otworu.

Specyfikacja techniczna

Model GEKO G37100

Srednica wiertta 10,0 mm

Materiat HSS-CO M35 (stal szybkotngca z kobaltem)
Zawartos¢ kobaltu 5%

Typ uchwytu Cylindryczny

Kat wierzchotka 125° (2-stopniowy, szlifowany)

Norma DIN 338

Spirala Szlifowana

Zastosowanie

e Wiercenie w stalach konstrukcyjnych i narzedziowych

¢ Obrébka stali nierdzewnej i kwasoodpornej

e Wiercenie w zeliwie szarym i sferoidalnym

e Prace w stopach aluminium i miedzi

e Wiercenie w materiatach trudnoskrawalnych

e Zastosowania warsztatowe i przemystowe wymagajace trwatosci narzedzia
e Wiercenie w profilach stalowych i blachach

Rdéznica miedzy HSS a HSS-CO
Standardowa stal szybkotngca HSS sprawdza sie w miekkich metalach i drewnie. Dodatek kobaltu (HSS-CO) zwieksza twardosc i

odpornos¢ na temperature, co pozwala na wiercenie w twardszych stalach przy wyzszych obrotach. Wiertta kobaltowe zachowuja
ostros¢ diuzej, zwtaszcza przy intensywnej pracy.
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Uzytkowanie i konserwacja

Przed rozpoczeciem wiercenia nalezy sprawdzié, czy wiertto jest prawidtowo zamocowane w uchwycie - luz moze prowadzi¢
do bicia i uszkodzenia krawedzi tngcych. Podczas pracy zaleca sie stosowanie chtodziwa lub oleju obrébczego, szczegdlnie
przy wierceniu w stali nierdzewnej - obniza to temperature i wydtuza zywotnos¢ narzedzia.

Predkos¢ obrotowa zalezy od twardosci materiatu: dla stali konstrukcyjnej okoto 300-400 obr/min przy srednicy 10 mm, dla
stali nierdzewnej 200-300 obr/min. Zbyt wysokie obroty powoduja przegrzanie i utrate twardosci krawedzi.

Po zakonhczeniu pracy wiertto nalezy oczysci¢ z widéréw i zabezpieczy¢ przed wilgocig - pozostawienie wiéréw moze prowadzié¢
do korozji rowkéw spiralnych. Przechowywanie w suchym miejscu lub w dedykowanym etui zapobiega uszkodzeniom
mechanicznym.

Produkty powigzane
Do pracy z wierttem kobaltowym 10 mm warto rozwazy¢: uchwyt wiertarski samozaciskowy z zakresem 1-13 mm, zestaw

wiertarski HSS-CO w réznych $rednicach, chtodziwo do obrébki metali, punktak do oznaczania miejsca wiercenia, zestawy

gwintownikéw M10 do gwintowania otwordw.
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