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Cena brutto

Cena netto
Dostepnos¢

Czas wysyiki
Numer katalogowy
Kod producenta
Kod EAN

Producent

Opis produktu

Srednica 12,0 mm
IMateriat HSS-CO M35
Zawartos$¢ kobaltu 5%

IKat wierzchotka 125°

Charakterystyka techniczna

Wiertto kobaltowe HSS-CO 12 mm GEKO G37120

Juniwersalnos¢ zastosowania przy obrébce stali, metali kolorowych i stopéw.

Wiertto kobaltowe HSS do metalu 12 mm
GEKO G37120

123,16 zt

100,13 zt
Dostepny od reki
natychmiast
G37120

G37120
5901477154447

Narzedzia GEKO

Wiertto do metalu ze stali szybkotnacej HSS M35 z 5% dodatkiem kobaltu. Konstrukcja zgodna z norma DIN 338 zapewnia

Stop HSS-CO M35 z kobaltem

5% dodatek kobaltu zwieksza twardos¢ i odpornos¢ na temperatury do 600°C. Wiertto zachowuje ostros¢ krawedzi tngcych podczas

intensywnej pracy, co wydtuza jego zywotnos¢ w poréwnaniu ze standardowymi wierttami HSS nawet o 300%.

Wierzchotek szlifowany 2-stopniowo
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Kat 125° umozliwia rozpoczecie wiercenia bez wczesniejszego punktowania powierzchni. Konstrukcja dwustopniowa redukuje sity
osiowe podczas wchodzenia w materiat, co zapobiega zeslizgiwaniu sie wiertta i zwieksza precyzje.

Szlifowana spirala

Precyzyjne szlifowanie rowkéw spiralnych zapewnia efektywne odprowadzanie wiéréw z otworu. Zmniejsza to ryzyko zakleszczenia
wiertta i przegrzania strefy skrawania, szczegdlnie przy wierceniu gtebokich otworéw.

Norma DIN 338

Zgodnos$¢ z norma DIN 338 oznacza standardowy uchwyt cylindryczny i geometrie, co gwarantuje kompatybilno$¢ z wiertarkami i
wkretarkami udarowymi wyposazonymi w uchwyty wiertarskie o zakresie 1,5-13 mm.

Specyfikacja techniczna

Model G37120

Srednica nominalna 12,0 mm

Materiat HSS-CO M35 (stal szybkotngca z kobaltem)
Zawartos¢ kobaltu 5%

Norma DIN 338

Typ uchwytu Cylindryczny

Kat wierzchotka 125° (szlifowany 2-stopniowo)

Obrébka spirali Szlifowana

Zastosowanie

* Wiercenie otworéw w stalach konstrukcyjnych i narzedziowych o twardosci do 900 N/mm?
¢ Obrébka stali nierdzewnych i kwasoodpornych

e Wiercenie w aluminium, mosiagdzu i innych metalach kolorowych

e Prace w stalach hartowanych i stopach trudnoskrawalnych

e Zastosowania przemystowe wymagajace dtugiej zywotnosci narzedzia

e Montaz konstrukcji stalowych i mechanika maszyn

e Prace serwisowe i naprawcze w warsztacie

Rdéznica miedzy HSS a HSS-CO
Standardowe wiertta HSS nadaja sie do stali niestopowych i metali miekkich. Wiertta HSS-CO z dodatkiem kobaltu sa przeznaczone

do materiatéw twardszych i pracy w podwyzszonych temperaturach. Kobalt zwieksza twardo$¢ na gorgco, co oznacza, ze wiertto
zachowuje wtasciwosci tngce nawet przy intensywnym wierceniu, gdy strefa skrawania osigga temperatury 500-600°C.
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Uzytkowanie i konserwacja

Parametry wiercenia zaleza od obrabianego materiatu. W stalach konstrukcyjnych zalecane obroty dla $rednicy 12 mm to
250-400 obr/min przy posuwach 0,1-0,2 mm/obr. W stalach nierdzewnych nalezy zmniejszy¢ predkos¢ o 30-40% i stosowad
chtodzenie emulsjg lub olejem skrawajacym.

Po kazdym uzyciu nalezy oczyscic¢ rowki spiralne z wiéréw i zabezpieczy¢ wiertto przed korozjg. Ostrzenie wiertta nalezy

wykonywac na szlifierce z zachowaniem oryginalnych katéw - niewtasciwe ostrzenie moze zniszczy¢ geometrie 2-stopniowego
wierzchotka.

Sprawdzanie kompatybilnosci
Wiertto o $rednicy 12 mm wymaga uchwytu wiertarskiego z zakresem zaciskowym minimum 1,5-13 mm. Sprawdz maksymalng

Srednice wiercenia w specyfikacji swojej wiertarki - dla wiertarek udarowych o mocy ponizej 600 W srednica 12 mm moze by¢ bliska

granicy mozliwosci urzadzenia przy wierceniu w stali.

Produkty powigzane

Do kompleksowej obrébki metalu warto rozwazy¢ zestaw wiertet kobaltowych w zakresie 1-13 mm, gwintowniki do otworéw
M12 oraz olej do ciecia metali, ktéry znaczaco wydtuza zywotnos¢ narzedzi skrawajacych.
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