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Wiertto kobaltowe HSS do metalu 13 mm
GEKO G37130

4l

Cena brutto 145,25 zt

Cena netto 118,09 zt
Dostepnos¢ Dostepny od reki
Czas wysyiki natychmiast
Numer katalogowy G37130

Kod producenta G37130

Kod EAN 5901477154461
Producent Narzedzia GEKO

Opis produktu
Wiertto kobaltowe HSS-CO 13 mm GEKO G37130

Wiertto do metalu ze stali szybkotngcej HSS-CO M35 z 5% dodatkiem kobaltu, zaprojektowane do intensywnej pracy w stalach
|konstrukcyjnych, nierdzewnych i stopowych. Zgodnos$¢ z norma DIN 338 zapewnia powtarzalnos¢ wymiardéw i jakos¢
wykonania.

Srednica 13,0 mm

[Materiat HSS-CO M35

IKobalt 5%

IKat wierzchotka 125°

Charakterystyka techniczna

Stal HSS-CO M35 z 5% kobaltu

Dodatek kobaltu zwieksza twardos$¢ i odpornosé na wysokg temperature powstajgca podczas wiercenia. Wiertto zachowuje
witasciwosci skrawne nawet przy intensywnym nagrzewaniu, co przektada sie na dtuzszg zywotnos¢ narzedzia przy pracy w
trudnoskrawalnych materiatach.
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Szlifowana spirala

Precyzyjne szlifowanie rowkéw spiralnych zapewnia doktadne odprowadzanie wiéréw z otworu. Gtadka powierzchnia spirali redukuje
tarcie, co zmniejsza nagrzewanie sie wiertta i poprawia jakos$¢ wierconej powierzchni.

Dwustopniowy wierzchotek 125°

Specjalne szlifowanie wierzchotka pod katem 125° eliminuje konieczno$¢ punktowania przed wierceniem. Konstrukcja dwustopniowa
stabilizuje wiertto w momencie nawiercania, zapobiegajac zeslizgiwaniu sie z punktu startowego.

Zgodnosc¢ z DIN 338

Normalizacja wymiaréw gwarantuje kompatybilnos¢ z uchwytami cylindrycznymi oraz powtarzalnos¢ parametréw geometrycznych.
Standard DIN 338 to najczesciej stosowana norma dla wiertet do metalu w Europie.

Specyfikacja techniczna

Model G37130

Srednica wiertta 13,0 mm

Materiat HSS-CO M35 (stal szybkotngca z kobaltem)
Zawartos¢ kobaltu 5%

Typ uchwytu Cylindryczny

Kat wierzchotka 125° (dwustopniowe szlifowanie)

Norma DIN 338

Obrébka spirali Szlifowana

Obrébka krawedzi tnacej Precyzyjnie szlifowana

Zastosowanie

¢ Wiercenie w stalach konstrukcyjnych o twardosci do 900 N/mm?
¢ Obrdébka stali nierdzewnych i kwasoodpornych

e Wiercenie w stalach stopowych i hartowanych

e Prace w zeliwie szarym i sferoidalnym

e Obrébka brgzéw i innych stopéw miedzi

e Wiercenie w aluminium i stopach aluminium

e Zastosowania przemystowe wymagajace trwatosci narzedzia

e Prace w warunkach intensywnego nagrzewania

Réznica miedzy HSS a HSS-CO
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Wiertta HSS-CO zawierajg 5% dodatku kobaltu, co zwieksza ich twardos¢ i odpornosc termiczng w poréwnaniu do standardowych
wiertet HSS. Oznacza to mozliwos¢ pracy przy wyzszych predkosciach obrotowych i dtuzsza zywotnos$¢ przy wierceniu w twardych
stalach. Wiertta kobaltowe sg szczegdlnie zalecane do materiatéw trudnoskrawalnych, gdzie standardowe HSS szybko traci ostros¢.

Uzytkowanie i konserwacja

Przed rozpoczeciem pracy nalezy sprawdzi¢, czy wiertto jest odpowiednio zamocowane w uchwycie - luz moze prowadzi¢ do
bicia i uszkodzenia narzedzia. Przy wierceniu w stalach nierdzewnych zaleca sie stosowanie ptynéw chtodzgco-smarujacych,
ktore wydtuzajg zywotnos¢ wiertta i poprawiajg jakos¢ otworu.

Predkos$¢ obrotowa powinna by¢ dostosowana do rodzaju materiatu i Srednicy wiertta. Dla $rednicy 13 mm w stali
konstrukcyjnej zalecane obroty to okoto 200-400 obr/min, w stali nierdzewnej 150-250 obr/min. Zbyt wysoka predkos¢
prowadzi do nadmiernego nagrzewania i szybszego zuzycia krawedzi tngcych.

Po zakonczeniu pracy wiertto nalezy oczysci¢ z wiéréw i zabezpieczy¢ przed korozjg. Regularne ostrzenie u profesjonalnego
szlifierza pozwala przywréci¢ petng sprawnos¢ narzedzia, pod warunkiem zachowania prawidtowych katéw i symetrii krawedzi.

Produkty powigzane
Do kompleksowej pracy z wierttami kobaltowymi warto rozwazy¢: zestawy wiertet HSS-CO w réznych srednicach (1-13 mm),

ptyny chtodzaco-smarne do obrébki metali, uchwyty wiertarskie z mocowaniem cylindrycznym, punktaki centrujgce oraz
ostrzatki do wiertet spiralnych.

oferta wa?na 3 dni


http://www.tcpdf.org

