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—— Wiertto kobaltowe HSS do metalu 2,5 mm
. GEKO G37025

Cena brutto 14,14 zt

Cena netto 11,50 zt
Dostepnos¢ Dostepny od reki
Czas wysyiki natychmiast
Numer katalogowy G37025

Kod producenta G37025

Kod EAN 5901477154256
Producent Narzedzia GEKO

Opis produktu
Wiertto kobaltowe HSS-CO 2,5 mm GEKO G37025

Wiertto spiralne do metalu ze stali szybkotnacej HSS M35 z 5% dodatkiem kobaltu. Wykonane zgodnie z norma DIN 338, z
Juchwytem cylindrycznym i wierzchotkiem szlifowanym 2-stopniowo pod katem 125°.

IMateriat HSS-CO M35
Srednica 2,5 mm
Zawartos$¢ kobaltu 5%

IKat wierzchotka 125°

Charakterystyka techniczna

Stop kobaltowy HSS-CO M35

Dodatek 5% kobaltu zwieksza twardos¢ i odpornos¢ termiczna stali. Wiertto wytrzymuje temperatury do 600°C bez utraty
wiasciwosci skrawnych, co wydtuza zywotnos$¢ narzedzia przy intensywnym wierceniu metali o podwyzszonej twardosci.

Wierzchotek 2-stopniowy 125°
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Specjalne szlifowanie wierzchotka pod katem 125° eliminuje konieczno$¢ wczesniejszego punktowania powierzchni. Wiertto samo
centruje sie w miejscu nawiercenia, co przyspiesza prace i zwieksza precyzje wykonania otworow.

Szlifowana spirala

Precyzyjnie obrobiona spirala zapewnia efektywne odprowadzanie wiéréw z otworu. Zmniejsza to ryzyko zakleszczenia wiertta i
przegrzania materiatu, szczegdlnie przy wierceniu gtebokich otworéw w stalach konstrukcyjnych.

Zgodnosc z norma DIN 338

Standaryzowane wymiary i tolerancje wykonania gwarantujg powtarzalnos$¢ otworéw oraz kompatybilnos¢ z uchwytami wiertarskimi
wszystkich producentéw. Uchwyt cylindryczny pasuje do wiertek bezkluczykowych i kluczowych.

Specyfikacja techniczna

Model G37025

Materiat HSS-CO M35 (stal szybkotnaca z kobaltem)
Zawartos¢ kobaltu 5%

Srednica wiertta 2,5 mm

Typ uchwytu Cylindryczny

Kat wierzchotka 125° (szlifowany 2-stopniowo)

Norma DIN 338

Typ spirali Szlifowana

Zastosowanie

* Wiercenie otworéw w stalach niestopowych i niskostopowych do 900 N/mm?
¢ Obrébka stali nierdzewnych i kwasoodpornych

e Wiercenie zeliwa szarego i sferoidalnego

e Prace w aluminium, miedzi i stopach metali niezelaznych

¢ Nawiercanie otworéw pod gwintowanie M3

e Wiercenie w profilach stalowych i blachach do 8 mm grubosci

e Montaz instalacji elektrycznych i hydraulicznych

¢ Naprawy mechaniczne w warsztatach i przemysle

Co oznacza oznaczenie HSS-CO M35?

HSS (High Speed Steel) to stal szybkotngca zdolna do pracy przy wysokich temperaturach. Oznaczenie M35 okresla sktad chemiczny
stopu wedtug normy AISI, w ktérym 5% stanowi kobalt. Dodatek kobaltu zwieksza twardos¢ do 67-69 HRC i odpornos¢ na
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odpuszczanie termiczne, co pozwala na wiercenie twardszych materiatéw niz standardowe wiertta HSS.

Uzytkowanie i konserwacja

Przy wierceniu metali twardych zaleca sie stosowanie chtodziwa lub oleju skrawajacego, co wydtuza zywotnos¢ wiertta i
poprawia jakos¢ otworu. Optymalna predkosc obrotowa dla Srednicy 2,5 mm w stali konstrukcyjnej wynosi okoto 1200-1500
obr/min. W stalach nierdzewnych nalezy zmniejszy¢ obroty o 30-40% i zwiekszy¢ posuw.

Po zakonhczeniu pracy wiertto nalezy oczysci¢ z wiéréw i zabezpieczy¢ przed wilgocig. Regularne sprawdzanie ostrosci
krawedzi tngcych pozwala na wczesne wykrycie zuzycia. Wiertta kobaltowe mozna ponownie ostrzy¢ zachowujac oryginalny
kat wierzchotka 125°.

Produkty powigzane

Do kompletu warto rozwazy¢: chtodziwo do obrébki metali, znacznik lub punktak do nawiercania, zestaw wiertet kobaltowych
w réznych srednicach, uchwyt wiertarski szybkomocujgcy, olej do konserwacji narzedzi skrawajacych.
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