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— Wiertto kobaltowe HSS do metalu 2 mm GEKO
. G37020
.

Cena brutto 11,53 zt

Cena netto 9,37 zt
Dostepnos¢ Dostepny od reki
Czas wysyiki natychmiast
Numer katalogowy G37020

Kod producenta G37020

Kod EAN 5901477154249
Producent Narzedzia GEKO

Opis produktu
Wiertto kobaltowe HSS-CO 2 mm GEKO G37020

Wiertto spiralne do metalu ze stali szybkotnacej HSS-CO M35 z 5% dodatkiem kobaltu. Przeznaczone do wiercenia w stalach
|konstrukcyjnych, nierdzewnych oraz stopach metali niezelaznych zgodnie z normg DIN 338.

IMateriat HSS-CO M35
Zawarto$¢ kobaltu 5%
Srednica 2,0 mm

IKat wierzchotka 125°

Charakterystyka techniczna

Stop HSS-CO M35 z 5% kobaltu

Dodatek kobaltu zwieksza twardos¢ i odpornos¢ termiczng wiertta, co pozwala na prace w wyzszych temperaturach bez utraty
ostrosci krawedzi tngcej. Rozwigzanie szczegdlnie przydatne przy wierceniu stali trudnoskrawalnych i materiatéw o podwyzszonej
twardosci.
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Szlifowana spirala

Precyzyjnie szlifowane rowki spiralne zapewniajg efektywne odprowadzanie wiéréw z otworu oraz zmniejszaja tarcie podczas
wiercenia. Przektada sie to na czystsze otwory i dtuzszg zywotnos¢ narzedzia.

Dwustopniowy wierzchotek 125°

Specjalne szlifowanie wierzchotka pod katem 125° eliminuje konieczno$¢ wczesniejszego punktowania materiatu. Wiertto samo
centruje sie w miejscu wiercenia, co przyspiesza prace i zwieksza doktadnos¢ pozycjonowania otworéw.

Zgodnosc z norma DIN 338

Standardowe wymiary wedtug normy DIN 338 gwarantujg kompatybilnos$¢ z uchwytami wiertarskimi oraz powtarzalnos¢ wymiardw.
Uchwyt cylindryczny pasuje do wszystkich standardowych wkretarek i wiertarek.

Specyfikacja techniczna

Model G37020

Materiat wiertta HSS-CO M35 (stal szybkotnaca z kobaltem)
Zawartos¢ kobaltu 5%

Srednica wiertta 2,0 mm

Typ uchwytu Cylindryczny

Kat wierzchotka 125° (dwustopniowy, szlifowany)

Typ spirali Szlifowana

Norma DIN 338

Zastosowanie

* Wiercenie otworéw w stalach konstrukcyjnych i weglowych

¢ Obrébka stali nierdzewnych i kwasoodpornych

e Wiercenie w stopach aluminium i miedzi

e Prace przy stalach hartowanych (do 900 N/mm?)

¢ Wiercenie precyzyjnych otworéw montazowych w konstrukcjach metalowych
¢ Przygotowanie otworéw pod gwintowanie

¢ Prace serwisowe i naprawcze w metalurgii

e Zastosowania w przemysle motoryzacyjnym i maszynowym

Co oznacza oznaczenie HSS-CO M35?

HSS (High Speed Steel) to stal szybkotnaca zdolna do pracy w wysokich temperaturach. Oznaczenie CO wskazuje na dodatek
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kobaltu, a M35 to konkretny gatunek stali zawierajgcy 5% kobaltu. Taki sktad zapewnia twardos¢ na poziomie 65-68 HRC oraz
odpornos¢ na temperatury do 600°C, co znaczaco wydtuza zywotnos¢ narzedzia w poréwnaniu do standardowych wiertet HSS.

Uzytkowanie i konserwacja

Podczas wiercenia zaleca sie stosowanie chtodziwa lub oleju skrawajgcego, szczegdlnie przy pracy z materiatami o duzej
twardosci. Chtodzenie zapobiega przegrzaniu wiertta i przedtuza jego zywotnos¢. Predkos¢ obrotowa powinna by¢
dostosowana do wierconych materiatéw - dla stali konstrukcyjnych okoto 1800-2400 obr/min, dla stali nierdzewnych 900-1200
obr/min.

Po zakonhczeniu pracy wiertto nalezy oczysci¢ z wiéréw i zabezpieczy¢ przed wilgocig. Regularne sprawdzanie ostrosci
krawedzi tnacej pozwala unikngé nadmiernego zuzycia i pogorszenia jakosci otwordw. Tepe wiertto generuje wiecej ciepta i
moze uszkodzi¢ obrabiany materiat.

Produkty powigzane
Do kompleksowej obrébki metalu warto rozwazy¢ zestaw wiertet kobaltowych w réznych srednicach, gwintowniki do

wykonywania gwintéw w wywierconych otworach oraz oleje skrawajgce poprawiajace jakos$¢ wiercenia i chronigce narzedzia
przed zuzyciem.
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