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Cena brutto

Cena netto
Dostepnos¢

Czas wysyiki
Numer katalogowy
Kod producenta
Kod EAN

Producent

Opis produktu

Srednica 3,5 mm
IMateriat HSS-CO M35
Zawartos$¢ kobaltu 5%

IKat wierzchotka 125°

Charakterystyka techniczna

Imetalach kolorowych i zeliwie. Zgodne z norma DIN 338.

Wiertto kobaltowe HSS do metalu 3,5 mm
GEKO G37035

22,41 zt

18,22 zt
Dostepny od reki
natychmiast
G37035

G37035
5901477154270

Narzedzia GEKO

Wiertto kobaltowe HSS do metalu 3,5 mm GEKO G37035

Wiertto spiralne wykonane ze stali szybkotngcej HSS-CO M35 z 5% dodatkiem kobaltu, przeznaczone do wiercenia w stalach,

Stal HSS-CO M35 z kobaltem

Dodatek 5% kobaltu zwieksza odpornos¢ termiczng i twardosc wiertta. Oznacza to diuzsza zywotnos¢ narzedzia podczas pracy z

twardymi stalami oraz mozliwos¢ wiercenia przy wyzszych obrotach bez utraty ostrosci krawedzi tngcych.

Szlifowana spirala
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Precyzyjnie szlifowane rowki spiralne zapewniaja doktadniejsze prowadzenie wiertta w materiale oraz efektywne odprowadzanie
widréw z otworu. Zmniejsza to ryzyko zakleszczenia i przegrzania narzedzia podczas pracy.

Wierzchotek 2-stopniowy 125°

Dwustopniowe szlifowanie wierzchotka pod katem 125° eliminuje konieczno$¢ wczesniejszego punktowania powierzchni. Wiertto
samo centruje sie w miejscu wiercenia, co przyspiesza prace i zwieksza precyzje wykonywanych otwordéw.

Zgodnos<¢ z DIN 338

Norma DIN 338 okresla wymiary i tolerancje wiertta spiralnego. Gwarantuje to uniwersalnos$¢ narzedzia i kompatybilnos¢ z
uchwytami wiertarskimi o uchwycie cylindrycznym w zakresie 3,5 mm.

Specyfikacja techniczna

Model G37035

Srednica wiertta 3,5mm

Materiat HSS-CO M35 (stal szybkotngca z kobaltem)
Zawartos¢ kobaltu 5%

Typ uchwytu Cylindryczny

Kat wierzchotka 125° (2-stopniowy, szlifowany)

Typ spirali Szlifowana

Norma DIN 338

Zastosowanie

* Wiercenie otworéw w stalach konstrukcyjnych i narzedziowych
¢ Obrébka stali nierdzewnych i kwasoodpornych

e Wiercenie w zeliwie szarym i sferoidalnym

¢ Praca z metalami kolorowymi: aluminium, miedz, mosigdz

e Wiercenie w stalach hartowanych do 900 N/mm?

e Zastosowania warsztatowe i przemystowe

e Montaz konstrukcji metalowych

e Prace instalacyjne w branzy metalurgicznej

Co oznacza oznaczenie HSS-CO M35?

HSS to stal szybkotnaca (High Speed Steel), CO oznacza dodatek kobaltu, a M35 to konkretny gatunek stali zawierajacy okoto 5%
kobaltu. Ten sktad chemiczny zapewnia zwiekszong twardos¢ i odpornos¢ na wysokie temperatury generowane podczas wiercenia
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twardych materiatéw.

Uzytkowanie i konserwacja

Podczas wiercenia w metalach twardszych zaleca sie stosowanie chtodziwa lub $rodkéw smarnych, ktére wydtuzaja zywotnosc
wiertta i poprawiajg jako$¢ obrabianej powierzchni. Optymalne parametry pracy zaleza od rodzaju materiatu - dla stali
konstrukcyjnych zaleca sie predkos¢ obrotowg 1500-2000 obr/min przy $rednicy 3,5 mm.

Wiertto nalezy przechowywadé w suchym miejscu, zabezpieczonym przed wilgocig i uszkodzeniami mechanicznymi. Po uzyciu
warto oczyscic spirale z wiéréw i zabezpieczy¢ krawedzie tngce przed stepieniem. Regularne ostrzenie przywraca wtasciwosci
tngce, pod warunkiem zachowania oryginalnego kata wierzchotka 125°.

Jak sprawdzi¢ kompatybilnos¢ z wiertarka?

Wiertto posiada uchwyt cylindryczny o $rednicy 3,5 mm. Pasuje do standardowych uchwytéw wiertarskich (samozaciskowych lub
kluczowych) o zakresie min. 1-10 mm lub 1-13 mm. Przed zakupem nalezy sprawdzi¢ maksymalny zakres uchwytu w specyfikacji
wiertarki lub wkretarki.
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