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Wiertto kobaltowe HSS do metalu 3 mm GEKO

—— G37030
Cena brutto 18,06 zt
Cena netto 14,68 zt
Dostepnos¢ Dostepny od reki
Czas wysyiki natychmiast
Numer katalogowy G37030
Kod producenta G37030
Kod EAN 5901477154263
Producent Narzedzia GEKO

Opis produktu
Wiertto kobaltowe HSS-CO 3 mm GEKO G37030

Wiertto do metalu ze stali szybkotnacej HSS M35 z 5% dodatkiem kobaltu, zgodne z norma DIN 338. Przeznaczone do obrébki
stali weglowych, nierdzewnych i stopéw o podwyzszonej twardosci.

IMateriat HSS-CO M35
Zawarto$¢ kobaltu 5%
Srednica 3,0 mm

IKat wierzchotka 125°

Charakterystyka techniczna

Stop kobaltowy HSS-CO M35

Dodatek 5% kobaltu zwieksza twardos¢ i odpornos¢ na wysokie temperatury powstajgce podczas wiercenia. Wiertto zachowuje
ostros¢ krawedzi tnacych nawet przy pracy w trudnych warunkach, co przektada sie na dtuzszg zywotnos¢ narzedzia.

Wierzchotek 2-stopniowy 125°
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Szlifowanie dwustopniowe pod katem 125° umozliwia rozpoczecie wiercenia bez wczesniejszego punktowania powierzchni. Kat ten
zapewnia stabilno$¢ podczas nawiercania i redukuje sity osiowe dziatajgce na narzedzie.

Szlifowana spirala

Precyzyjne szlifowanie rowkéw spiralnych zapewnia efektywne odprowadzanie wiéréw z otworu. Gtadka powierzchnia spirali
zmniejsza tarcie i utatwia usuwanie urobku, co jest szczegdlnie istotne przy wierceniu gtebokich otworéw.

Zgodnosc z norma DIN 338

Wiertto spetnia wymagania normy DIN 338 dotyczacej wiertet walcowych do metalu. Gwarantuje to powtarzalno$¢ wymiaréw,
tolerancje srednicy oraz kompatybilnos$¢ z uchwytami wiertarskimi o standardowych gniazdach.

Specyfikacja techniczna

Model G37030

Materiat HSS-CO M35 (stal szybkotnaca z kobaltem)
Zawartos¢ kobaltu 5%

Srednica wiertta 3,0 mm

Typ uchwytu Cylindryczny

Kat wierzchotka 125° (szlifowany 2-stopniowo)

Norma DIN 338

Typ spirali Szlifowana

Zastosowanie

e Wiercenie w stalach konstrukcyjnych i weglowych

¢ Obrébka stali nierdzewnych i kwasoodpornych

e Wiercenie w stopach zelaza o podwyzszonej twardosci

¢ Prace montazowe i instalacyjne wymagajace precyzyjnych otworéw 3 mm
¢ Wiercenie w blachach stalowych o grubosci do kilku milimetréw

e Obrébka profili stalowych i elementéw konstrukcyjnych

¢ Przygotowanie otwordéw pod nity i Sruby M3

Co oznacza oznaczenie HSS-CO M35?

HSS (High Speed Steel) to stal szybkotngca zachowujgca twardos¢ w podwyzszonych temperaturach. Oznaczenie M35 wskazuje na
konkretny sktad stopu z 5% dodatkiem kobaltu (CO), ktéry podnosi odpornos¢ na Scieranie i temperature. Wiertta kobaltowe
wytrzymuja temperatury pracy o 100-150°C wyzsze niz standardowe HSS.
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Uzytkowanie i konserwacja

Przed rozpoczeciem pracy nalezy upewnic sie, ze wiertto jest pewnie zamocowane w uchwycie wiertarki. Podczas wiercenia
zaleca sie stosowanie odpowiednich obrotéw - dla srednicy 3 mm w stali konstrukcyjnej optymalna predkos¢ to okoto
1500-2000 obr/min. Przy wierceniu materiatéw twardych wskazane jest stosowanie chtodziwa lub srodka smarujacego, co
wydtuza zywotnos¢ narzedzia.

Po zakonczeniu pracy wiertto nalezy oczysci¢ z wiéréw i resztek materiatu. Przechowywanie w suchym miejscu, w oryginalnym
opakowaniu lub dedykowanym kasetonie zapobiega uszkodzeniu krawedzi tnacych. Regularne sprawdzanie stanu ostrza
pozwala na wczesne wykrycie zuzycia - stepione wiertto mozna naostrzy¢ przy uzyciu specjalistycznej ostrzatki.

Produkty powigzane

Do pracy z wierttem kobaltowym warto rozwazy¢: chtodziwo do obrébki metali, zestawy wiertet HSS-CO w réznych Srednicach,
ostrzatki do wiertet, uchwyty wiertarskie szybkomocujace oraz kasety do przechowywania narzedzi skrawajacych.
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