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Wiertto kobaltowe HSS do metalu 4,5 mm
GEKO G37045

[

s
Cena brutto 34,41 zt
Cena netto 27,98 zt
Dostepnos¢ Dostepny od reki
Czas wysyiki natychmiast
Numer katalogowy G37045
Kod producenta G37045
Kod EAN 5901477154294
Producent Narzedzia GEKO

Opis produktu
Wiertto kobaltowe HSS-CO 4,5 mm GEKO G37045

Wiertto do metalu ze stali szybkotnacej HSS-CO M35 z 5% dodatkiem kobaltu, zgodne z norma DIN 338. Przeznaczone do
wiercenia stali niestopowych, nierdzewnych oraz innych trudno obrabialnych materiatéw.

Srednica 4,5 mm
IMateriat HSS-CO M35
Zawartos$¢ kobaltu 5%

IKat wierzchotka 125°

Charakterystyka techniczna

Stop HSS-CO M35 z kobaltem

Dodatek 5% kobaltu zwieksza twardos¢ i odpornos¢ termiczng wiertta. Dzieki temu narzedzie zachowuje ostros¢ krawedzi tngcych
nawet przy temperaturach przekraczajacych 600°C, co ma znaczenie podczas wiercenia stali nierdzewnych i stopowych.

Wierzchotek 2-stopniowy 125°
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Dwustopniowe szlifowanie wierzchotka pod katem 125° eliminuje konieczno$¢ wczesniejszego punktowania powierzchni. Mniejszy
kat niz standardowe 118° zapewnia lepsze centrowanie i stabilniejszy poczatek wiercenia w twardych materiatach.

Szlifowana spirala

Precyzyjne szlifowanie rowkéw spiralnych zapewnia doktadny wymiar wiertta oraz efektywne odprowadzanie wiéréw z otworu.
Zmniejsza to ryzyko zakleszczenia i przegrzania narzedzia podczas pracy.

Norma DIN 338

Zgodnos$¢ z norma DIN 338 oznacza cylindryczny uchwyt oraz standardowe wymiary catkowite, co gwarantuje kompatybilnos¢ z
wiertarkami i uchwytnos$ciami stosowanymi w warsztatach i przemysle.

Specyfikacja techniczna

Model G37045

Srednica wiertta 4,5 mm

Materiat HSS-CO M35 (stal szybkotngca z kobaltem)
Zawartos¢ kobaltu 5%

Norma DIN 338

Typ uchwytu Cylindryczny

Kat wierzchotka 125° (2-stopniowy)

Wykonanie spirali Szlifowana

Zastosowanie

* Wiercenie stali konstrukcyjnych niestopowych o wytrzymatosci do 900 N/mm?2

¢ Obrébka stali nierdzewnych chromowo-niklowych

e Wiercenie stali stopowych i narzedziowych

e Prace w zeliwie szarym i sferoidalnym

¢ Obrébka stopdéw tytanu i niklu (przy odpowiednich parametrach skrawania)

* Wiercenie blach stalowych o grubosci do kilku milimetréw

e Zastosowania warsztatowe i produkcyjne wymagajace zwiekszonej trwatosci narzedzia

Rdéznica miedzy HSS a HSS-CO
Standardowe wiertta HSS (High Speed Steel) sg wystarczajace do wiercenia stali miekkich i metali kolorowych. HSS-CO zawiera

dodatek kobaltu, ktéry zwieksza twardos¢ i odpornosc¢ na temperatury — dzieki temu nadaje sie do materiatéw trudno obrabialnych
oraz pracy z wiekszymi predkosciami skrawania. Wiertta kobaltowe zachowuja ostros¢ dtuzej niz standardowe HSS, co przektada sie
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na mniejszg czestotliwos¢ wymiany narzedzi.

Uzytkowanie i konserwacja

Przy wierceniu stali nierdzewnych zaleca sie stosowanie nizszych obrotéw (ok. 50-70% wartosci dla stali konstrukcyjnych) oraz
statego posuwu z odpowiednim chtodzeniem. Chtodziwo lub olej do skrawania przedtuza zywotnos$¢ wiertta i poprawia jakos¢
powierzchni otworu.

Po zakonhczeniu pracy nalezy oczysci¢ wiertto z wiéréw i pozostatosci materiatu. Przechowywanie w suchym miejscu, najlepiej
w dedykowanych kasetach, zapobiega uszkodzeniu krawedzi tnacych. Regularne kontrolowanie stanu ostrza pozwala na
wczesne wykrycie zuzycia — tepe wiertto generuje wiecej ciepta i zwieksza ryzyko uszkodzenia materiatu obrabianego.

Produkty powigzane
Do kompleksowej obrébki metali warto rozwazy¢ wiertta HSS-CO w innych srednicach z serii GEKO, gwintowniki metryczne do

wykonywania gwintéw w wywierconych otworach oraz chtodziwa do obrébki skrawaniem, ktére wydtuzajg zywotnos¢ narzedzi

i poprawiaja jakos¢ obrdbki.
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