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Wiertto kobaltowe HSS do metalu 4 mm GEKO
G37040

1

&F Cena brutto 25,47 zt
Cena netto 20,71 zt
Dostepnos¢ Dostepny od reki
Czas wysyiki natychmiast
Numer katalogowy G37040
Kod producenta G37040
Kod EAN 5901477154287
Producent Narzedzia GEKO

Opis produktu
Wiertto kobaltowe HSS-CO 4 mm GEKO G37040

Wiertto do metalu ze stali szybkotnacej HSS-CO M35 z 5% dodatkiem kobaltu, zgodne z norma DIN 338. Przeznaczone do
wiercenia stali, stali nierdzewnej i innych materiatéw trudno obrabialnych wymagajgcych zwiekszonej odpornosci termicznej.

Srednica 4,0 mm
IMateriat HSS-CO M35
IKobalt 5%

IKat wierzchotka 125°

Charakterystyka techniczna

Stop kobaltowy HSS-CO M35

Dodatek 5% kobaltu zwieksza twardos¢ i odpornos¢ na temperatury powyzej 600°C. Wiertto zachowuje ostros¢ krawedzi podczas
dtugotrwatej pracy przy duzych obrotach i w materiatach trudno obrabialnych.

Szlifowana spirala
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Precyzyjnie szlifowane rowki spiralne zapewniaja skuteczne odprowadzanie wiéréw z otworu, zmniejszaja tarcie i zapobiegajg
przegrzewaniu sie narzedzia. Zwieksza to doktadnos¢ wiercenia i wydtuza zywotnos¢ wiertta.

Wierzchotek 2-stopniowy 125°

Kat 125° umozliwia wiercenie bez wczesniejszego punktowania, redukujgc czas pracy. Dwustopniowe szlifowanie wierzchotka
zapewnia centrowanie wiertta i ogranicza odpryski materiatu przy wejsciu.

Norma DIN 338

Zgodnos$¢ z norma DIN 338 oznacza standardowe wymiary uchwytu cylindrycznego i dtugosci roboczej, co gwarantuje
kompatybilnos$¢ z uchwytami wiertarskimi w wiertarkach i wkretarkach.

Specyfikacja techniczna

Model G37040

Srednica wiertta 4,0 mm

Materiat HSS-CO M35 (stal szybkotngca z kobaltem)
Zawartos¢ kobaltu 5%

Typ uchwytu Cylindryczny

Kat wierzchotka 125° (2-stopniowy, szlifowany)

Norma DIN 338

Typ spirali Szlifowana

Zastosowanie

e Wiercenie stali konstrukcyjnej i narzedziowej

¢ Obrébka stali nierdzewnej (kwasoodpornej)

* Wiercenie stopow zelaza o zwiekszonej twardosci

e Prace w materiatach wymagajacych zwiekszonej odpornosci termicznej
¢ Wiercenie blach stalowych o grubosci do kilku milimetréw

e Montaz konstrukcji metalowych i instalacji przemystowych

e Prace serwisowe w branzy motoryzacyjnej i maszynowej

Co oznacza oznaczenie HSS-CO M35?
HSS to stal szybkotnaca (High Speed Steel), CO oznacza dodatek kobaltu, a M35 to konkretny gatunek stopu zawierajgcy okoto 5%

kobaltu. Kobalt zwieksza twardos$¢ na goraco - wiertto wytrzymuje temperatury robocze powyzej 600°C bez utraty ostrosci, co jest
kluczowe przy wierceniu twardych stali i materiatéw trudno obrabialnych.
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Uzytkowanie i konserwacja

Przed rozpoczeciem pracy nalezy sprawdzi¢, czy wiertto jest odpowiednio zamocowane w uchwycie - luz moze prowadzi¢ do
bicia i uszkodzenia narzedzia. Podczas wiercenia zaleca sie stosowanie chtodziwa lub oleju obrébczego, szczegdlnie przy pracy
z materiatami twardymi - zmniejsza to tarcie i wydtuza zywotnos¢ wiertta.

Obroty wiertarki nalezy dobiera¢ do srednicy wiertta i twardosci materiatu. Dla wiertta 4 mm w stali konstrukcyjnej zalecane
obroty to okoto 1500-2000 obr/min. W przypadku stali nierdzewnej warto zmniejszy¢ obroty o 30-40% i zwiekszy¢ posuw.

Po zakonhczeniu pracy wiertto nalezy oczysci¢ z wiéréw i zabezpieczy¢ przed wilgocia - lekkie nattuszczenie zapobiega korozji.
Nie nalezy uzywac wiertta do wiercenia materiatéw twardszych niz stal (np. ceramika, szkto hartowane), poniewaz moze to
spowodowac wykruszenie krawedzi tnacych.

Produkty powigzane

Do kompleksowej obrébki metalu warto rozwazy¢ zestaw wiertet kobaltowych w réznych srednicach (1-13 mm), chtodziwo do
obrébki metali oraz gwintowniki HSS-CO do nacinania gwintéw w otworach.
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