Dane aktualne na dzien: 20-02-2026 22:01

Link do produktu: https://xI-narzedzia.pl/wiertlo-kobaltowe-hss-do-metalu-5-5-mm-geko-g37055-p-21865.html

g

Cena brutto

Cena netto
Dostepnos¢

Czas wysyiki
Numer katalogowy
Kod producenta
Kod EAN

Producent

Opis produktu

zapewnia efektywne odprowadzanie wiéréw.
Srednica 5,5 mm

[Materiat HSS-CO M35

Zawartosc¢ kobaltu 5%

INorma DIN 338

Charakterystyka techniczna

Wiertto kobaltowe HSS do metalu 5,5 mm
GEKO G37055

44,55 zt

36,22 zt
Dostepny od reki
natychmiast
G37055

G37055
5901477154317

Narzedzia GEKO

Wiertto kobaltowe HSS do metalu 5,5 mm GEKO G37055

Wiertto spiralne wykonane ze stali szybkotngcej HSS-CO M35 z 5% dodatkiem kobaltu, przeznaczone do wiercenia w
Imetalach. Wierzchotek szlifowany 2-stopniowo pod katem 125° eliminuje koniecznos¢ punktowania, szlifowana spirala

Stop kobaltowy HSS-CO M35

Dodatek 5% kobaltu zwieksza twardos¢ i odpornosé na temperatury powyzej 600°C. Stop ten zachowuje wtasciwosci tngce nawet

przy intensywnym wierceniu w twardych stalach, gdzie standardowe wiertta HSS szybko tracg ostros¢.
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Wierzchotek 2-stopniowy 125°

Dwustopniowe szlifowanie pod katem 125° tworzy samopozycjonujacg sie krawedz, ktéra eliminuje zjawisko "uciekania" wiertta po
powierzchni. Umozliwia rozpoczecie wiercenia bez wczesniejszego punktowania lub uzycia przyrzadu centrujacego.

Szlifowana spirala

Precyzyjnie szlifowane rowki spiralne zapewniajg doktadnos$¢ wymiarowa otworu oraz efektywne odprowadzanie wiéréw z gtebokich
otworéw. Zmniejsza to ryzyko zakleszczenia wiertta i przegrzania strefy skrawania.

Zgodnosc z DIN 338

Wiertto wykonane zgodnie z norma DIN 338 dla wiertet spiralnych z uchwytem walcowym. Gwarantuje powtarzalno$¢ wymiardw i
kompatybilno$¢ z uchwytami wiertarskimi wedtug standardéw przemystowych.

Specyfikacja techniczna

Model G37055

Srednica nominalna 5,5 mm

Materiat HSS-CO M35 (stal szybkotngca kobaltowa)
Zawartos¢ kobaltu 5%

Typ uchwytu Cylindryczny (walcowy)

Kat wierzchotka 125° (szlifowany 2-stopniowo)

Norma wykonania DIN 338

Rodzaj spirali Szlifowana

Zastosowanie

e Wiercenie w stalach konstrukcyjnych i narzedziowych o twardosci do 900 N/mm?
¢ Obrébka stali nierdzewnych i kwasoodpornych

e Wiercenie w zeliwach szarych i sferoidalnych

¢ Prace w metalach niezelaznych: aluminium, mosigdz, braz, miedz

e Zastosowania przemystowe wymagajace trwatosci narzedzia

e Wiercenie w trudnoskrawalnych stopach metali

e Prace w warunkach intensywnego nagrzewania sie wiertta

Na co zwroéci¢ uwage przy wyborze srednicy
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Srednica 5,5 mm to wymiar metryczny typowo stosowany pod gwintowanie M6 lub M7. Przy wierceniu pod gwint nalezy dobra¢
Srednice zgodnie z tabelami dla danego rodzaju gwintu (metryczny, calowy) i klasy tolerancji. Dla gwintu M6 zalecana Srednica
wiertta to 5,0 mm, dla M7 — 6,0 mm. Wiertto 5,5 mm moze stuzy¢ jako otwér przelotowy pod $ruby M5.

Uzytkowanie i konserwacja

Wiertta kobaltowe wymagaja stosowania odpowiednich parametréw skrawania. Zalecane predkosci obrotowe dla srednicy 5,5
mm: stal konstrukcyjna 1200-1500 obr/min, stal nierdzewna 800-1000 obr/min, aluminium 2500-3000 obr/min. Nalezy
stosowacd chtodzenie emulsja lub olejem skrawajgcym, szczegdlnie przy wierceniu w stalach nierdzewnych.

Po uzyciu wiertto nalezy oczysci¢ z wiéréw i zabezpieczy¢ przed wilgocia. Przechowywanie w opakowaniu ochronnym lub
stojaku zapobiega uszkodzeniu krawedzi tngcych. Przy intensywnym uzytkowaniu mozliwe jest przeszlifowanie wiertta z
zachowaniem oryginalnych katéw.

Réznice miedzy HSS a HSS-CO
Standardowe wiertta HSS (High Speed Steel) zawierajg gtéwnie wolfram, molibden i wanad. Dodatek kobaltu w HSS-CO zwieksza

twardos¢ na gorgco — wiertta zachowujg ostros¢ w temperaturach do 600°C, podczas gdy HSS traci wtasciwosci juz przy 200-250°C.
To przektada sie na dtuzsza zywotnos¢ przy wierceniu w twardych materiatach i przy wyzszych predkosciach skrawania.

Produkty powigzane

Do kompleksowej obrébki metali warto rozwazy¢ komplet wiertet HSS-CO w zakresie $rednic 1-10 mm, gwintowniki metryczne
M6 i M7, oraz olej lub emulsje chtodzaco-smarujgca do metali. Dla doktadnego pozycjonowania otworéw przydatne bedg
punktaki centrujace.
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