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Wiertto kobaltowe HSS do metalu 5 mm GEKO
G37050

1

¥

Cena brutto 37,92 zt

Cena netto 30,83 zt
Dostepnos¢ Dostepny od reki
Czas wysyiki natychmiast
Numer katalogowy G37050

Kod producenta G37050

Kod EAN 5901477154300
Producent Narzedzia GEKO

Opis produktu
Wiertto kobaltowe HSS-CO 5 mm do metalu GEKO G37050

Wiertto spiralne wykonane ze stali szybkotngcej HSS-CO M35 z dodatkiem 5% kobaltu, przeznaczone do wiercenia otworéw w
metalach. Spetnia wymagania normy DIN 338, wyposazone w cylindryczny uchwyt oraz 2-stopniowy wierzchotek szlifowany
pod katem 125°.

Srednica 5,0 mm

[Materiat HSS-CO M35

Zawarto$¢ kobaltu 5%

IKat wierzchotka 125°

Charakterystyka techniczna

Stal HSS-CO M35 z kobaltem

Dodatek 5% kobaltu podwyzsza odpornos¢ termiczng stali, co pozwala na prace w wyzszych temperaturach bez utraty twardosci.
Oznacza to dtuzszag zywotnos$¢ narzedzia przy intensywnym uzytkowaniu oraz mozliwo$¢ wiercenia w twardszych gatunkach stali bez
nadmiernego zuzycia krawedzi tnacych.
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Szlifowana spirala
Precyzyjnie szlifowane rowki spiralne zapewniajg skuteczne odprowadzanie wiéréw z otworu podczas wiercenia. Eliminuje to

zatykanie sie rowkéw i przegrzewanie narzedzia, co przektada sie na czystsze otwory i stabilniejszg prace wiertta, szczegdlnie przy
gtebokich otworach.

Wierzchotek 2-stopniowy 125°
Specjalne szlifowanie wierzchotka pod katem 125° zamiast standardowych 118° umozliwia rozpoczecie wiercenia bez

wczesniejszego punktowania powierzchni. Kat ten zapewnia takze lepsza centracje wiertta i zmniejsza sity osiowe podczas pracy, co
jest szczegolnie istotne przy wierceniu cienkich blach.

Norma DIN 338

Zgodnos$¢ z norma DIN 338 gwarantuje standardowe wymiary i tolerancje wykonania. Oznacza to kompatybilno$¢ z uchwytami
wiertarskimi oraz powtarzalnos$¢ parametréow, co ma znaczenie przy wymianie zuzytych narzedzi lub pracy z zestawami wiertet
réznych producentow.

Specyfikacja techniczna

Model G37050

Srednica nominalna 5,0 mm

Materiat HSS-CO M35 (stal szybkotngca z kobaltem)
Zawartos¢ kobaltu 5%

Norma DIN 338

Typ uchwytu Cylindryczny

Kat wierzchotka 125° (2-stopniowy, szlifowany)

Typ spirali Szlifowana

Rodzaj krawedzi tnacej Szlifowana

Zastosowanie

e Wiercenie w stalach konstrukcyjnych i narzedziowych
e Obrébka stali nierdzewnych i kwasoodpornych

e Wiercenie w stalach hartowanych (do ~60 HRC)

e Prace w zeliwie szarym i sferoidalnym

¢ Obrébka stopéw miedzi i brazu

e Wiercenie w aluminium i jego stopach

e Montaz konstrukcji stalowych

¢ Prace Slusarskie i mechaniczne
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Sprawdzanie kompatybilnosci uchwytu
Wiertto posiada cylindryczny uchwyt o srednicy 5 mm. Pasuje do standardowych uchwytéw wiertarskich samozaciskowych w

zakresie 1,5-13 mm oraz uchwytéw kluczowych. Przed uzyciem nalezy sprawdzi¢, czy uchwyt jest czysty i nie ma sladéw zuzycia —

luz w uchwycie powoduje bicie promieniowe i przyspieszone zuzycie wiertta.

Uzytkowanie i konserwacja

Parametry obrotowe nalezy dobiera¢ w zaleznosci od obrabianego materiatu. Dla stali konstrukcyjnych przy srednicy 5 mm
zalecana predkos¢ obrotowa wynosi 1500-2000 obr/min, dla stali nierdzewnych 800-1200 obr/min. Przy wierceniu nalezy
stosowacd chtodziwo lub smar obrébkowy — dla stali konstrukcyjnych sprawdza sie emulsja chtodzaca, dla stali nierdzewnych
olej do obrébki metali.

Posuw powinien by¢ réwnomierny, bez nadmiernego docisku. Zbyt duza sita powoduje przegrzewanie i wykruszanie krawedzi,
zbyt mata — poslizg i stepienie ostrza. Podczas wiercenia gtebokich otwordw zaleca sie okresowe wycofywanie wiertta w celu
usuniecia wiéréw i dostarczenia chtodziwa do strefy skrawania.

Po zakonhczeniu pracy wiertto nalezy oczysci¢ z wiéréw i pozostatosci chtodziwa, a nastepnie zabezpieczy¢ przed wilgocia.
Przechowywanie w dedykowanych kasetach lub tubach zapobiega uszkodzeniu krawedzi tnacych. Przy regularnym
uzytkowaniu zaleca sie kontrole stanu ostrza — stepione wiertlo mozna naostrzy¢ na szlifierce do wiertet, zachowujac kat
wierzchotka 125°.

Produkty powigzane
Do kompleksowej obrébki metali warto rozwazy¢ zestaw wiertet kobaltowych w réznych $rednicach (1-13 mm) oraz chtodziwo

do obrébki metali. Przy intensywnym uzytkowaniu przydatne sg takze uchwyty szybkomocujgce oraz szlifierka do regeneracji

wiertet.
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