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g
¥

Cena brutto

Cena netto
Dostepnos¢

Czas wysyiki
Numer katalogowy
Kod producenta
Kod EAN

Producent

Opis produktu

ltwardymi materiatami.
IMateriat HSS-CO M35
Srednica 6,5 mm
|Kobalt 5%

IKat wierzchotka 125°

Charakterystyka techniczna

Wiertto kobaltowe HSS do metalu 6,5 mm
GEKO G37065

59,07 zt

48,02 zt
Dostepny od reki
natychmiast
G37065

G37065
5901477154331

Narzedzia GEKO

Wiertto kobaltowe HSS do metalu 6,5 mm GEKO G37065

Wiertto spiralne ze stali szybkotnacej HSS-CO M35 z 5% dodatkiem kobaltu, przeznaczone do wiercenia otworéw w metalach.
Wykonane zgodnie z normg DIN 338, zapewnia zwiekszong odpornos¢ termiczng i wydtuzong zywotnos¢ przy pracy z

Stop kobaltowy HSS-CO M35

Dodatek 5% kobaltu zwieksza twardos¢ i odpornosé na wysokie temperatury podczas wiercenia. Dzieki temu wiertto zachowuje

ostro$¢ krawedzi tngcych nawet przy intensywnej pracy z twardymi stalami i stopami metali.
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Wierzchotek 2-stopniowy 125°

Specjalne szlifowanie wierzchotka pod katem 125° eliminuje konieczno$¢ wczesniejszego punktowania otworu. Wiertto samoczynnie
centruje sie na powierzchni materiatu, co przyspiesza prace i zwieksza precyzje.

Szlifowana spirala

Precyzyjne wykonanie rowkéw spiralnych zapewnia efektywne odprowadzanie wiéréw z otworu. Zmniejsza to ryzyko zakleszczenia
wiertta i przegrzania, co ma bezposredni wptyw na trwatos¢ narzedzia.

Norma DIN 338

Wiertto wykonane zgodnie z europejska norma DIN 338, ktéra okresla wymiary, tolerancje i parametry geometryczne. Gwarantuje to
kompatybilnos¢ z uchwytami cylindrycznymi oraz powtarzalnos$¢ jakosci.

Specyfikacja techniczna

Model G37065

Materiat wiertta HSS-CO M35 (stal szybkotnaca z kobaltem)
Zawartos¢ kobaltu 5%

Srednica 6,5 mm

Typ uchwytu Cylindryczny

Kat wierzchotka 125° (szlifowany 2-stopniowo)

Norma DIN 338

Rodzaj spirali Szlifowana

Zastosowanie

¢ Wiercenie otworéw w stalach konstrukcyjnych i narzedziowych

¢ Obrébka stali nierdzewnych i kwasoodpornych

¢ Wiercenie stopdéw zelaza o zwiekszonej twardosci

¢ Prace z metalami kolorowymi (miedz, mosigdz, aluminium)

e Zastosowania przemystowe wymagajace duzej trwatosci narzedzia

¢ Wiercenie w trudnodostepnych miejscach bez mozliwosci punktowania
¢ Prace warsztatowe i montazowe w metalurgii

Dlaczego kobalt ma znaczenie

Dodatek kobaltu w stali HSS zwieksza jej twardos¢ w temperaturach roboczych. Wiertta kobaltowe wytrzymuja temperatury do 600°C
bez utraty ostrosci, podczas gdy standardowe HSS zaczyna traci¢ twardos¢ juz przy 200-250°C. To kluczowe przy wierceniu
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materiatéw trudnoobrabialnych, gdzie temperatura w strefie skrawania znacznie wzrasta.

Uzytkowanie i konserwacja

Przed pierwszym uzyciem nalezy sprawdzi¢ ostros¢ krawedzi tngcych oraz stan wierzchotka. Podczas wiercenia zaleca sie
stosowanie chtodziwa lub smaru obrébkowego, zwtaszcza przy pracy z metalami twardymi - wydtuza to zywotnos¢ wiertta i
poprawia jako$¢ otworu.

Predkos$¢ obrotowa powinna by¢ dostosowana do rodzaju obrabianego materiatu. Dla stali konstrukcyjnych przy $rednicy 6,5
mm zalecana predkos¢ to okoto 1200-1500 obr/min, dla stali nierdzewnych nalezy jg zmniejszy¢ do 800-1000 obr/min. Zbyt
duza predkos$¢ prowadzi do przegrzania i szybszego stepienia krawedzi.

Po zakonhczeniu pracy wiertto nalezy oczysci¢ z wiéréw i resztek materiatu, a nastepnie zabezpieczy¢ przed korozja cienka
warstwa oleju. Przechowywanie w suchym miejscu, najlepiej w dedykowanych kasetach lub stojakach, zapobiega
uszkodzeniom mechanicznym.

Produkty powigzane

Do kompleksowej obrébki metali warto rozwazy¢ zestaw wiertet kobaltowych w réznych $rednicach (1-13 mm), chtodziwo do
obrébki metali oraz gwintowniki HSS-CO do wykonywania gwintéw w otworach.
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