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Wiertto kobaltowe HSS do metalu 6 mm GEKO
G37060

i

Cena brutto 50,74 zt

Cena netto 41,25 zt
Dostepnos¢ Dostepny od reki
Czas wysyiki natychmiast
Numer katalogowy G37060

Kod producenta G37060

Kod EAN 5901477154324
Producent Narzedzia GEKO

Opis produktu
Wiertto kobaltowe HSS-CO 6 mm GEKO G37060

Wiertto do metalu ze stali szybkotngcej HSS-CO M35 z 5% dodatkiem kobaltu. Przeznaczone do wiercenia stali nierdzewnych,
zeliwnych oraz innych materiatéw trudnoskrawalnych, gdzie standardowe wiertta HSS nie zapewniajg wystarczajacej trwatosci.

IMateriat HSS-CO M35
|Kobalt 5%
Srednica 6,0 mm

IKat wierzchotka 125°

Charakterystyka techniczna

Stal HSS-CO M35 z kobaltem

Dodatek 5% kobaltu zwieksza odpornos¢ termiczng wiertta, co pozwala na prace przy wyzszych temperaturach bez utraty twardosci.
Oznacza to dtuzsza zywotnos¢ narzedzia przy wierceniu twardych materiatéw oraz mozliwos$¢ pracy z wyzszymi predkosciami
skrawania.
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Wierzchotek 2-stopniowy 125°

Szlifowanie wierzchotka pod katem 125° eliminuje konieczno$¢ wczesniejszego punktowania otworu. Konstrukcja 2-stopniowa
poprawia centrowanie wiertta i redukuje sity osiowe przy rozpoczynaniu wiercenia, co zwieksza precyzje pozycjonowania otworu.

Szlifowana spirala

Precyzyjne szlifowanie rowkéw spiralnych zapewnia skuteczne odprowadzanie wiéréw z otworu oraz zmniejsza opory skrawania.
Przektada sie to na czystsze otwory, mniejsze nagrzewanie sie narzedzia i wydtuzenie okresu miedzy ostrzeniami.

Zgodnosc¢ z DIN 338

Normalizacja wedtug DIN 338 gwarantuje standardowe wymiary uchwytu cylindrycznego, co zapewnia kompatybilnos¢ z uchwytami
wiertarskimi wszystkich popularnych producentéw narzedzi elektrycznych i wiertarek stacjonarnych.

Specyfikacja techniczna

Model G37060

Materiat wiertta HSS-CO M35 (stal szybkotnaca z kobaltem)
Zawartos¢ kobaltu 5%

Srednica wiertta 6,0 mm

Typ uchwytu Cylindryczny

Kat wierzchotka 125° (2-stopniowy, szlifowany)

Norma DIN 338

Rodzaj spirali Szlifowana

Zastosowanie

e Wiercenie stali nierdzewnej i kwasoodpornej

¢ Obrébka stali zaroodpornych i zarowytrzymatych

e Wiercenie zeliwa szarego i sferoidalnego

e Prace w stalach konstrukcyjnych o podwyzszonej wytrzymatosci

¢ Wiercenie stopéw tytanu (przy odpowiednich parametrach)

¢ Obroébka stali sprezynowych i narzedziowych

e Zastosowania przemystowe wymagajgce diugiej zywotnosci narzedzia
e Prace w warunkach ciggtej produkcji

Réznice miedzy wierttami HSS a HSS-CO
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Kiedy stosowac wiertta kobaltowe

Standardowe wiertta HSS wystarczajg do wiercenia stali niskoweglowych i materiatéw miekkich. Wiertta HSS-CO z kobaltem sa
niezbedne przy obrébce materiatéw trudnoskrawalnych - stali nierdzewnych, hartowanych oraz stopéw o twardosci powyzej 200 HB.
Kobalt zwieksza twardos$¢ na goragco, co pozwala narzedziu zachowac ostros¢ nawet przy temperaturach przekraczajacych 600°C,
wystepujacych podczas intensywnego wiercenia.

Uzytkowanie i konserwacja

Przed rozpoczeciem pracy nalezy upewnic sie, ze wiertto jest prawidtowo zamocowane w uchwycie - luz moze prowadzi¢ do
bicia i uszkodzenia krawedzi tnacych. Przy wierceniu stali nierdzewnej zaleca sie stosowanie chtodziwa lub oleju skrawajacego,
co znaczgco wydtuza zywotnos$¢ narzedzia.

Predkos$¢ obrotowa powinna by¢ dostosowana do twardosci materiatu - dla stali nierdzewnej 6 mm zaleca sie okoto 1200-1500
obr/min, dla stali konstrukcyjnych 1800-2200 obr/min. Zbyt wysoka predkos¢ prowadzi do przegrzania i zatepienia wiertta,
zbyt niska - do zakleszczenia.

Po zakonhczeniu pracy wiertto nalezy oczysci¢ z wiéréw i zabezpieczy¢ przed wilgocia. Tepienie krawedzi objawia sie
zwiekszonym hatasem, wydtuzonym czasem wiercenia i powstawaniem zadzioréw na krawedzi otworu - wtedy konieczne jest
naostrze nie lub wymiana narzedzia.

Produkty powigzane

Do kompleksowej obrébki metali warto rozwazy¢ komplet wiertet kobaltowych w réznych $rednicach, olej skrawajacy do stali
nierdzewnych oraz uchwyty szybkomocujace zapewniajgce precyzyjne zamocowanie narzedzia.
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