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Wiertto kobaltowe HSS do metalu 7 mm GEKO
G37070

¥

Cena brutto 72,63 zt

Cena netto 59,05 zt
Dostepnos¢ Dostepny od reki
Czas wysyiki natychmiast
Numer katalogowy G37070

Kod producenta G37070

Kod EAN 5901477154348
Producent Narzedzia GEKO

Opis produktu
Wiertto kobaltowe HSS-CO M35 do metalu 7 mm GEKO G37070

Wiertto ze stali szybkotnacej HSS-CO M35 z 5% dodatkiem kobaltu, przeznaczone do wiercenia w metalach. Wykonane
zgodnie z norma DIN 338, wyposazone w dwustopniowy wierzchotek szlifowany pod katem 125°.

Srednica 7,0 mm
IMateriat HSS-CO M35
Zawartos$¢ kobaltu 5%

IKat wierzchotka 125°

Charakterystyka techniczna

Stop HSS-CO M35 z kobaltem

Dodatek 5% kobaltu zwieksza twardos¢ i odpornos¢ termiczng stali. Wiertto zachowuje wtasciwosci tngce nawet przy temperaturach
do 600°C, co pozwala na wiercenie w materiatach twardych bez utraty ostrosci krawedzi.

Dwustopniowy wierzchotek 125°
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Szlifowanie dwustopniowe pod katem 125° eliminuje konieczno$¢ wczesniejszego punktowania powierzchni. Konstrukcja ta zapewnia
samoczynne centrowanie wiertta i stabilny poczatek wiercenia, szczegdlnie na gtadkich powierzchniach metalowych.

Szlifowana spirala

Precyzyjnie obrobiona spirala zwieksza doktadno$¢ wymiarowa otworu i efektywnie transportuje wiéry na zewnatrz. Zmniejsza to
ryzyko zatykania sie rowkéw wiérowych podczas pracy w gtebokich otworach.

Uchwyt cylindryczny DIN 338

Standardowy cylindryczny trzpien zapewnia kompatybilnos¢ z wiekszoscig wkretarek, wiertarek stacjonarnych i uchwytéw
szybkozaciskowych o zakresie 7 mm lub wiekszym.

Specyfikacja techniczna

Model G37070

Srednica wiertta 7,0 mm

Materiat HSS-CO M35 (stal szybkotngca z kobaltem)
Zawartos¢ kobaltu 5%

Norma DIN 338

Typ uchwytu Cylindryczny

Kat wierzchotka 125° (dwustopniowy, szlifowany)

Spirala Szlifowana

Zastosowanie

e Wiercenie w stalach konstrukcyjnych i narzedziowych

¢ Obrébka stali nierdzewnych i kwasoodpornych

e Wiercenie w zeliwie i metalach niezelaznych

e Prace w aluminium, mosigdzu i brgzie

¢ Obrébka stopdéw tytanu i materiatéw trudnoobrabialnych

e Zastosowania przemystowe wymagajace trwatosci narzedzia
¢ Prace warsztatowe i montazowe w metalach

Czym rézni sie HSS-CO od zwyktego HSS?
Wiertta HSS-CO zawierajg 5% dodatek kobaltu, ktéry zwieksza twardos$¢ i odpornosé na temperatury. Standardowe wiertta HSS tracg

twardos¢ juz przy 200-250°C, podczas gdy HSS-CO zachowuje wtasciwosci do 600°C. Przektada sie to na dtuzszg zywotnosé
narzedzia przy wierceniu w twardych stalach, stali nierdzewnej i materiatach generujacych wysokie temperatury podczas obrébki.
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Uzytkowanie i konserwacja

Aby uzyska¢ optymalne rezultaty, nalezy dostosowac predkos¢ obrotowa do obrabianego materiatu. Dla stali konstrukcyjnej
przy $rednicy 7 mm zaleca sie predkos¢ 800-1200 obr/min, dla stali nierdzewnej 400-600 obr/min. Konieczne jest stosowanie
chtodzenia lub smarowania podczas wiercenia w stalach nierdzewnych i materiatach trudnoobrabialnych.

Wiertto nalezy mocowad na petnej dtugosci trzpienia w uchwycie, unikajgc nadmiernego docisku podczas pracy. Po uzyciu
warto oczyscic¢ spirale z wiéréw i zabezpieczy¢ narzedzie przed korozjg. Przy regularnym stosowaniu w twardych materiatach
zaleca sie okresowe ostrzenie krawedzi tnacych z zachowaniem oryginalnego kata 125°.

Produkty powigzane

Do kompletu warto rozwazy¢ wiertta HSS-CO w innych Srednicach z serii GEKO, ptyn chtodzgco-smarujacy do obrébki metali
oraz zestawy gwintownikéw metrycznych do uzupetnienia otworéw gwintowanych.
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