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—— Wiertto kobaltowe HSS do metalu 8,5 mm
—==—  GEKO G37085
===t
Cena brutto 105,68 zt
Cena netto 85,92 zt
Dostepnos¢ Dostepny od reki
Czas wysyiki natychmiast
Numer katalogowy G37085
Kod producenta G37085
Kod EAN 5901477154379
Producent Narzedzia GEKO

Opis produktu
Wiertto kobaltowe HSS-CO 8,5 mm GEKO G37085

Wiertto do metalu ze stali szybkotngcej HSS-CO M35 z 5% dodatkiem kobaltu, wykonane zgodnie z norma DIN 338.
Konstrukcja z dwustopniowym wierzchotkiem szlifowanym pod katem 125° umozliwia wiercenie bez wczesniejszego
punktowania materiatu.

Srednica 8,5 mm

[Materiat HSS-CO M35

Zawarto$¢ kobaltu 5%

IKat wierzchotka 125°

Charakterystyka techniczna

Stal HSS-CO M35 z kobaltem

Dodatek 5% kobaltu zwieksza twardos¢ i odpornos¢ termiczng stali. Wiertto zachowuje ostros$¢ krawedzi tnacych przy temperaturach
do 600°C, co pozwala na wiercenie materiatdéw o twardosci do 900 N/mm?2 bez utraty wtasciwosci skrawnych.
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Dwustopniowy wierzchotek 125°

Szlifowanie dwustopniowe zapewnia samopozycjonowanie wiertta w materiale bez koniecznosci wczesniejszego punktowania. Kat
125° jest optymalny dla stali konstrukcyjnych i stopowych, redukujac opdr podczas wejscia w materiat.

Szlifowana spirala

Precyzyjne szlifowanie rowkéw spiralnych zwieksza doktadnos¢ wymiarowg otworu i sprawnos$¢ odprowadzania wiérow. Gtadka
powierzchnia spirali minimalizuje tarcie i nagrzewanie sie narzedzia podczas pracy.

Uchwyt cylindryczny DIN 338

Standardowy uchwyt cylindryczny zapewnia kompatybilnos¢ z wiertarkami recznymi, wiertarkami stotowymi i uchwytami
maszynowymi. Norma DIN 338 gwarantuje powtarzalnos¢ wymiaréw i wtasciwe centrowanie.

Specyfikacja techniczna

Model G37085

Srednica wiertta 8,5 mm

Materiat HSS-CO M35 (stal szybkotngca z kobaltem)
Zawartos¢ kobaltu 5%

Norma DIN 338

Typ wierzchotka Dwustopniowy, szlifowany

Kat wierzchotka 125°

Typ uchwytu Cylindryczny

Obrébka spirali Szlifowana

Zastosowanie

¢ Wiercenie stali konstrukcyjnych i niestopowych o wytrzymatosci do 900 N/mm?
¢ Obrdébka stali nierdzewnych i kwasoodpornych

e Wiercenie stali stopowych i hartowanych

e Prace w zeliwie szarym i sferoidalnym

e Obrébka stopdw tytanu i niklu

e Wiercenie brazu i mosigdzu

e Zastosowania wymagajace zwiekszonej trwatosci narzedzia

e Prace w warunkach intensywnego nagrzewania sie wiertta

Czym rézni sie HSS-CO od zwyktego HSS?
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Wiertta HSS-CO zawierajg 5% kobaltu, co zwieksza ich twardos¢ i odpornos¢ na wysokie temperatury w poréwnaniu do
standardowych wiertet HSS. Pozwala to na wiercenie twardszych materiatéw oraz prace z wyzszymi predkosciami skrawania. Wiertta
kobaltowe zachowujg ostros¢ krawedzi dtuzej niz standardowe HSS, co czyni je ekonomicznym rozwigzaniem przy czestym wierceniu
metali.

Uzytkowanie i konserwacja

Przed rozpoczeciem wiercenia nalezy zaznaczy¢ punkt wiercenia - cho¢ dwustopniowy wierzchotek utatwia
samopozycjonowanie, punktowanie zwieksza precyzje. Zalecane jest stosowanie chtodziwa lub oleju skrawajgcego,
szczegdlnie przy wierceniu stali nierdzewnej i stopéw trudnoobrabialnych.

Predkos¢ obrotowa powinna by¢ dostosowana do twardosci materiatu: dla stali konstrukcyjnej okoto 20-30 m/min, dla stali
nierdzewnej 10-15 m/min. Zbyt wysoka predkos¢ skraca zywotnos¢ wiertta, zbyt niska moze powodowac jego zacieranie.

Po zakonhczeniu pracy wiertto nalezy oczysci¢ z wiéréw i zabezpieczy¢ przed wilgocia. Przechowywanie w dedykowanych
kasetach lub tubach chroni krawedzie tngce przed uszkodzeniem mechanicznym.

Ostrzenie wiertet kobaltowych
Wiertta HSS-CO mozna ostrzy¢ przy uzyciu standardowych ostrzarek do wiertet. Nalezy zachowac oryginalny kat wierzchotka 125°

oraz symetrie krawedzi tngcych. Wazne jest unikanie przegrzania materiatu podczas ostrzenia - nadmierna temperatura moze
spowodowac utrate wtasciwosci stopu kobaltowego.

Produkty powigzane

Do kompleksowej obrébki metalu warto rozwazy¢ zestaw wiertet kobaltowych w réznych srednicach, gwintowniki do
uzupetniania otworéw oraz chtodziwo do obrébki metali, ktére wydtuza zywotnos$¢ narzedzi skrawajacych.
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