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Wiertto kobaltowe HSS do metalu 8 mm GEKO
G37080
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Cena brutto 97,76 zt

Cena netto 79,48 zt
Dostepnos¢ Dostepny od reki
Czas wysyiki natychmiast
Numer katalogowy G37080

Kod producenta G37080

Kod EAN 5901477154362
Producent Narzedzia GEKO

Opis produktu

Wiertto kobaltowe HSS-CO M35 do metalu 8 mm GEKO G37080

Wiertto ze stali szybkotngcej HSS-CO M35 z dodatkiem 5% kobaltu, zgodne z normg DIN 338. Przeznaczone do wiercenia w
stalach, metalach kolorowych i materiatach o podwyzszonej twardosci, gdzie standardowe wiertta HSS nie zapewniaja
wystarczajgcej trwatosci.

IMateriat HSS-CO M35

Zawartosc kobaltu 5%

Srednica 8,0 mm

IKat wierzchotka 125°

Charakterystyka techniczna

Stop HSS-CO M35 z 5% kobaltu

Dodatek kobaltu zwieksza twardos¢ i zaroodpornosc stali szybkotngcej. Wiertto zachowuje ostros¢ krawedzi tngcych w
temperaturach do 600°C, co umozliwia prace z wyzszymi predkosciami skrawania i wydtuza zywotno$¢ narzedzia nawet 3-4 razy w
poréwnaniu do standardowego HSS.
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Dwustopniowy wierzchotek 125°

Specjalne szlifowanie wierzchotka pod katem 125° eliminuje konieczno$¢ punktowania przed wierceniem. Konstrukcja dwustopniowa
redukuje sity osiowe podczas nawiercania i zapewnia lepsza centralizacje wiertta, szczegdlnie na zaokraglonych lub uko$nych
powierzchniach.

Szlifowana spirala

Precyzyjnie szlifowane rowki spiralne zapewniajg efektywne odprowadzanie wiéréw z otworu. Gtadka powierzchnia rowkéw zmniejsza
tarcie i zapobiega zakleszczaniu sie widréw, co jest kluczowe przy wierceniu gtebokich otworéw w metalach ciagliwych.

Zgodnosc¢ z DIN 338

Norma DIN 338 definiuje wymiary i tolerancje wiertet walcowych. Uchwyt cylindryczny o srednicy 8 mm pasuje do standardowych
uchwytéw wiertarskich, zaréwno w wiertarkach recznych, jak i maszynach stacjonarnych.

Specyfikacja techniczna

Model G37080

Materiat HSS-CO M35 (stal szybkotnaca z 5% kobaltu)
Srednica robocza 8,0 mm

Typ uchwytu Cylindryczny

Kat wierzchotka 125° (dwustopniowy, szlifowany)

Wykonanie spirali Szlifowana

Norma DIN 338

Zawartos¢ kobaltu 5%

Zastosowanie

e Wiercenie w stalach konstrukcyjnych i narzedziowych o wytrzymatosci do 1200 N/mm?
¢ Obrébka stali nierdzewnych i kwasoodpornych

e Wiercenie w stalach hartowanych i ulepszanych cieplnie

* Metale kolorowe o podwyzszonej twardosci (mosigdz, braz, tytan)

¢ Stopy aluminium z wysoka zawartosciag krzemu

 Zeliwo szare i sferoidalne

¢ Prace wymagajace zwiekszonej trwatosci narzedzia przy intensywnym uzytkowaniu
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Uzytkowanie i konserwacja

Parametry skrawania
Dla stali konstrukcyjnej o wytrzymatosci 600-800 N/mm? zalecana predkos¢ obrotowa to okoto 400-500 obr/min (przy Srednicy 8

mm). Dla stali nierdzewnych nalezy zmniejszy¢ predkos¢ o 30-40%. Stosowac chtodzenie emulsja lub olejem skrawajacym,
szczegdlnie przy wierceniu gtebokich otwordw.

Konserwacja
Po zakonczeniu pracy oczyscic¢ wiertto z wiéréw i pozostatosci materiatu. Przechowywaé w suchym miejscu, zabezpieczone przed

wilgocia. Regularne ostrzenie krawedzi tngcych (przy zachowaniu kata 125°) wydtuza zywotnos$¢ narzedzia. Unikac przegrzewania —
nadmierna temperatura powoduje utrate twardosci nawet w stalach kobaltowych.

Produkty powigzane

Do kompleksowej obrébki metali warto rozwazy¢ zestaw wiertet kobaltowych w réznych srednicach, gwintowniki HSS-CO do
nacinania gwintéw w otworach oraz oleje i emulsje chtodzgco-smarujgce dedykowane do obrébki stali.
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