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Cena brutto 141,20 zt
Cena netto 114,80 zt
Dostepnos¢ Dostepny od reki
Czas wysyiki natychmiast
Numer katalogowy G37090
Kod producenta G37090
Kod EAN 5901477154386
Producent Narzedzia GEKO

Opis produktu
Wiertto kobaltowe HSS do metalu 9 mm GEKO G37090

Wiertto spiralne wykonane ze stali szybkotngcej HSS-CO M35 z dodatkiem 5% kobaltu, przeznaczone do wiercenia w stalach
|konstrukcyjnych, nierdzewnych oraz zeliwach. Zgodnos$¢ z norma DIN 338 zapewnia powtarzalnos¢ wymiardéw i jakosci
wykonania.

IMateriat HSS-CO M35

Zawartosc¢ kobaltu 5%

Srednica 9,0 mm

IKat wierzchotka 125°

Charakterystyka techniczna

Stop kobaltowy HSS-CO M35

Dodatek 5% kobaltu zwieksza twardos¢ i odpornos¢ termiczng wiertta. Materiat zachowuje wtasciwosci skrawne w temperaturach do
600°C, co umozliwia wiercenie w trudnoskrawalnych stalach bez utraty ostrosci krawedzi.
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Wierzchotek 2-stopniowy 125°

Szlifowanie dwustopniowe tworzy dodatkowg faze przy krawedzi tnacej, ktéra redukuje sity osiowe podczas wiercenia. Kat 125°
eliminuje konieczno$¢ punktowania i zapewnia stabilny start otworu w ptaskich powierzchniach.

Szlifowana spirala

Precyzyjne szlifowanie rowkéw spiralnych zapewnia rwnomierne odprowadzanie wiéréw z otworu. Gtadka powierzchnia rowkéw
zmniejsza tarcie i utatwia ewakuacje urobku, co jest istotne przy wierceniu gtebokich otworéw.

Norma DIN 338

Zgodnos$¢ z norma DIN 338 okresla tolerancje srednicy, dtugosci oraz geometrii wiertta. Uchwyt cylindryczny pasuje do
standardowych uchwytéw wiertarskich o zakresie 1-13 mm.

Specyfikacja techniczna

Model G37090

Materiat HSS-CO M35 (stal szybkotnaca z kobaltem)
Zawartos¢ kobaltu 5%

Srednica nominalna 9,0 mm

Typ uchwytu Cylindryczny

Kat wierzchotka 125° (2-stopniowy)

Norma DIN 338

Wykonanie spirali Szlifowana

Zastosowanie

e Wiercenie w stalach konstrukcyjnych o wytrzymatosci do 1000 N/mm?

¢ Obrébka stali nierdzewnych austenitycznych i ferrytycznych

e Wiercenie w zeliwie szarym i sferoidalnym

e Prace w stalach hartowanych do 45 HRC

e Wiercenie w stopach tytanu i niklu (przy odpowiednich parametrach skrawania)

* Wykonywanie otworéw przelotowych i nieprzelotowych w konstrukcjach spawanych
e Montaz instalacji przemystowych wymagajacych wiercenia w metalach

Roéznica miedzy HSS a HSS-CO

Wiertta HSS (High Speed Steel) przeznaczone sg do stali miekkich i metali kolorowych. Dodatek kobaltu w stopie HSS-CO zwieksza
twardos¢ z ok. 63 HRC do 66-67 HRC oraz podnosi temperature odpuszczania. Wiertta kobaltowe zachowujg ostros¢ krawedzi w
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wyzszych temperaturach generowanych podczas wiercenia w twardych stalach, co wydtuza ich zywotnos¢ nawet 3-krotnie w
poréwnaniu do standardowego HSS.

Uzytkowanie i konserwacja

Parametry skrawania nalezy dostosowa¢ do obrabianego materiatu. Dla stali konstrukcyjnych zalecane predkosci obrotowe
wynoszg 300-400 obr/min przy Srednicy 9 mm, z posuwem 0,15-0,25 mm/obr. W przypadku stali nierdzewnych predkos¢
nalezy zmniejszy¢ o 30-40%.

Wiercenie w metalach wymaga stosowania chtodziwa lub srodka smarujacego. Dla stali konstrukcyjnych stosuje sie emulsje
chtodzaco-smarujace lub oleje mineralne. Stal nierdzewna wymaga intensywnego chtodzenia ze wzgledu na niska
przewodnos¢ cieplng materiatu.

Po zakonhczeniu pracy wiertto nalezy oczysci¢ z wiéréw i zabezpieczy¢ przed korozjg. Regularne ostrzenie przywraca geometrie
krawedzi tnacych - wiertta kobaltowe mozna ostrzy¢ wielokrotnie bez utraty wtasciwosci. Podczas ostrzenia nalezy zachowac
oryginalny kat wierzchotka 125° oraz symetrie krawedzi.

Produkty powigzane
Do kompleksowej obrébki metali warto rozwazy¢ komplet wiertet HSS-CO w zakresie 1-10 mm z krokiem co 0,5 mm. Do

wiercenia otworéw wiekszych niz 13 mm niezbedne bedg wiertta z chwytem MK (stozek Morse'a). Dla prac wymagajacych
precyzji zaleca sie wiertta z tolerancjg h7.
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