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Wiertto koronowe diamentowe do gresu
120mm G65190 GEKO

Cena brutto 50,43 zt

Cena netto 41,00 zt
Dostepnos¢ Dostepny od reki
Czas wysyiki natychmiast
Numer katalogowy G65190

Kod producenta G65190

Kod EAN 5901477194474
Producent Narzedzia GEKO

Opis produktu

Wiertto koronowe diamentowe do gresu 120mm — GEKO G65190

Wiertto koronowe z nasypem diamentowym przeznaczone do wykonywania okragtych otworéw przelotowych w twardych
Imateriatach ceramicznych i kamiennych. Umozliwia prace zaréwno na sucho, jak i z chtodzeniem wodnym, co rozszerza zakres
zastosowan i wydtuza zywotnos$¢ krawedzi roboczej.

Srednica robocza 120 mm

Typ uchwytu Cylindryczny

Maks. obroty 900 RPM

Tryb pracy Na sucho i mokro

Charakterystyka narzedzia

Nasyp diamentowy o wysokiej koncentracji

Krawed?z robocza wykonana z segmentéw z nasypem diamentowym zapewnia skuteczne skrawanie twardych materiatéw bez
wykruszania krawedzi otworu. Wysoka koncentracja diamentu przektada sie na dtuzszg zywotno$¢ narzedzia w poréwnaniu z
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wierttami o nizszej gestosci nasypow.

Uchwyt cylindryczny — szeroka kompatybilnos¢

Standardowy uchwyt cylindryczny pasuje do wiertarek i wkretarek z uchwytem tréjszczekowym — zaréwno sieciowych, jak i
akumulatorowych. Przed montazem nalezy upewnic sie, ze wiertarka obstuguje niskie obroty (max 900 RPM) i dysponuje
wystarczajgcym momentem obrotowym do pracy w materiatach twardych.

Praca na sucho i mokro (WET + DRY)

Mozliwos$¢ pracy bez chtodzenia jest przydatna w miejscach, gdzie doprowadzenie wody jest utrudnione. Chtodzenie wodne
zmniejsza temperature krawedzi roboczej podczas intensywnego uzytkowania, co ogranicza zuzycie segmentéw diamentowych i
redukuje pylenie.

Limit 900 RPM — parametr krytyczny

Maksymalne dopuszczalne obroty wynosza 900 RPM. Przekroczenie tego limitu prowadzi do przegrzania segmentéw diamentowych i
przyspieszonego zuzycia narzedzia. Wiertarki z regulacjg obrotéw lub wolnoobrotowe sg wtasciwym wyborem do pracy z tym
wierttem.

Specyfikacja techniczna

Model GEKO G65190

Srednica robocza 120 mm

Typ uchwytu Cylindryczny

Maksymalne obroty 900 RPM

Tryb pracy Na sucho (DRY) i mokro (WET)

Materiat krawedzi roboczej Nasyp diamentowy

Przeznaczenie materiatowe Gres, ceramika, glazura, marmur, kamien naturalny i
sztuczny

Zastosowanie

¢ Wykonywanie otworéw pod wpusty i syfony podtogowe w posadzkach z gresu
e Otwory pod rury instalacyjne przechodzace przez ptytki ceramiczne
¢ Montaz uchwytéw i akcesoriéw tazienkowych wymagajacych wiercenia w glazurze

oferta wa?na 3 dni



¢ Prace wykonczeniowe z uzyciem ptyt marmurowych i kamiennych
e Wiercenie w kamieniu naturalnym — granit, piaskowiec, trawertyn
e Otwory technologiczne w oktadzinach z kamienia sztucznego

Jak sprawdzi¢ kompatybilnos¢ z wiertarka
Wiertto wymaga wiertarki z uchwytem tréjszczekowym o rozwarciu min. dostosowanym do Srednicy trzpienia oraz z mozliwoscia

regulacji obrotéw do wartosci nieprzekraczajgcej 900 RPM. Wiertarki udarowe nalezy uzytkowac wytacznie z wytgczong funkcjg udaru

— udar mechaniczny uszkadza segmenty diamentowe. Zalecana praca bez udaru, z réwnomiernym, umiarkowanym dociskiem.

Uzytkowanie i konserwacja

Podczas pierwszego uzycia zaleca sie wstepne docieranie krawedzi roboczej na materiale Sciernym (np. bloczek betonowy lub
cegta) przez kilkanascie sekund — poprawia to efektywnos$¢ ciecia nowych segmentéw diamentowych. W trybie pracy na
sucho nalezy robic¢ przerwy co kilkadziesigt sekund, aby unikngé nadmiernego nagrzewania narzedzia i obrabianego
materiatu.

Po zakonczeniu pracy wiertto nalezy oczysci¢ z pozostatosci materiatu. Przechowywanie w suchym miejscu zapobiega korozji
korpusu stalowego. Segmenty diamentowe nie podlegajg regeneracji — po zuzyciu narzedzie wymaga wymiany.
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