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Wiertto koronowe diamentowe do gresu
14mm GEKO G65014

ERD

=

Cena brutto 5,93 zt

Cena netto 4,82 zt
Dostepnos¢ Dostepny od reki
Czas wysyiki natychmiast
Numer katalogowy G65014

Kod producenta G65014

Kod EAN 5901477131790
Producent Narzedzia GEKO

Opis produktu
Wiertto koronowe diamentowe do gresu 14mm GEKO G65014

Wiertto koronowe z nasypem diamentowym przeznaczone do bezudarowego wiercenia otworéw w twardych materiatach
ceramicznych i kamiennych. Technologia wiercenia na mokro zapewnia precyzyjne wykonanie otworéw bez ryzyka pekniecia
Imateriatu.

Srednica robocza 14 mm

\Wysokos$¢ naszycia 6 mm

IMetoda wiercenia Na mokro

[Typ mocowania Trzpieh zaciskowy

Charakterystyka techniczna

Nasyp diamentowy 6 mm

Warstwa robocza o wysokos$ci 6 mm zawiera syntetyczne diamenty galwanicznie osadzone na korpusie stalowym. Wieksza wysokos$¢

naszycia wydtuza zywotnos$¢ wiertta i pozwala na wykonanie wiekszej liczby otwordw przed zuzyciem warstwy Sciernej.
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Wiercenie bezudarowe

Wiertto pracuje wytacznie w trybie obrotowym, bez funkcji udaru. Metoda bezudarkowa eliminuje wibracje i naprezenia mechaniczne,
ktére mogtyby spowodowac pekniecie ptytki ceramicznej lub gresu podczas wiercenia.

Praca na mokro

Wymaga ciggtego chtodzenia woda podczas wiercenia. Woda odprowadza ciepto powstajgce w strefie skrawania, zapobiega
przegrzaniu diamentéw i przedtuza zywotnos¢ narzedzia. Redukuje réwniez pylenie podczas pracy.

Uniwersalny trzpien

Trzpieh cylindryczny pasuje do standardowych uchwytéw zaciskowych w wiertarkach elektrycznych i akumulatorowych. Nie wymaga
specjalistycznych adapteréw ani szybkoztgczy SDS.

Specyfikacja techniczna

Model G65014

Producent GEKO

Srednica robocza 14 mm

Wysokos$¢ naszycia diamentowego 6 mm

Typ narzedzia Wiertto koronowe diamentowe

Metoda wiercenia Bezudarowa, na mokro

Typ mocowania Trzpieh do uchwytu zaciskowego

Materiaty obrabiane Gres, ceramika, marmur, porcelana, twarde kafle

Zastosowanie

* Wiercenie otworéw pod baterie i armature w ptytkach tazienkowych

e Montaz uchwytéw, wieszakéw i akcesoriéw tazienkowych na gresu

¢ Wykonywanie przejs¢ instalacyjnych w oktadzinach ceramicznych

¢ Wiercenie otworéw w blatach marmurowych i kamiennych

¢ Instalacja osprzetu w ptytkach porcelanowych

¢ Prace remontowe wymagajgce precyzyjnych otworéw w twardych materiatach
e Wiercenie w ptytkach o grubosci do 10 mm

Uzytkowanie i konserwacja

Przygotowanie do pracy

oferta wa?na 3 dni



Przed rozpoczeciem wiercenia nalezy wytaczy¢ funkcje udaru w wiertarce. Miejsce wiercenia warto oznaczy¢ naklejkg maskujaca lub
tasma malarska, co zapobiega zeslizgiwaniu sie wiertta na poczatku pracy. Wiertto nalezy ustawi¢ prostopadle do powierzchni ptytki.

Technika wiercenia
Podczas pracy nalezy zapewnic ciggty doptyw wody do strefy skrawania. Mozna stosowa¢ metode wiercenia pod strumieniem wody,

uzywac gabki nawilzajacej lub specjalnego pierscienia wodnego. Wiercenie nalezy prowadzi¢ z umiarkowanym dociskiem przy
obrotach 500-1000 obr/min. Zbyt duzy nacisk moze spowodowac przegrzanie lub pekniecie materiatu.

Po zakonczeniu pracy
Wiertto nalezy oczyscic¢ z pozostatosci materiatu i osuszy¢. Trzpieh warto zabezpieczy¢ cienka warstwa oleju przeciw korozji.

Przechowywanie w suchym miejscu wydtuza zywotnos¢ narzedzia. Zuzyte wiertto mozna rozpoznac po wyraznym zmniejszeniu
wysokosci naszycia diamentowego lub spadku wydajnosci skrawania.

Produkty powigzane

Do pracy z wierttem koronowym przydatne mogg by¢: wiertarki z regulacja obrotéw, zestawy wiertet koronowych w réznych
srednicach (6-68 mm), pierscienie prowadzace wode, gabki do chtodzenia, tasma maskujaca do oznaczania miejsc wiercenia.
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