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Wiertto koronowe diamentowe do gresu
40mm GEKO G65040

Cena brutto 12,08 zt

Cena netto 9,82 zt
Dostepnos¢ Dostepny od reki
Czas wysyiki natychmiast
Numer katalogowy G65040

Kod producenta G65040

Kod EAN 5901477131875
Producent Narzedzia GEKO

Opis produktu
Wiertto koronowe diamentowe do gresu 40mm GEKO G65040

Koronka diamentowa przeznaczona do bezudarowego wiercenia otworéw w twardych materiatach ceramicznych i kamiennych.
Konstrukcja z nasypem diamentowym umozliwia precyzyjne wiercenie w ptytkach gresowych, ceramicznych, marmurze i
porcelanie metoda na mokro.

Srednica 40 mm

\Wysokos$¢ nasypu 6 mm

IMetoda wiercenia Na mokro

IModel G65040

Charakterystyka techniczna

Nasyp diamentowy 6 mm

Warstwa robocza z nasypem diamentowym o wysokosci 6 mm zapewnia diuga zywotnos$¢ narzedzia. Diamentowe ziarna stanowiag
materiat Scierny, ktory efektywnie tnie twarde materiaty ceramiczne bez powodowania wykruszen i pekniec.
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Wiercenie na mokro

Technologia wiercenia z chtodzeniem wodg eliminuje przegrzewanie narzedzia i materiatu. Woda odprowadza ciepto, wigze pyty i
zapobiega powstawaniu mikropeknie¢ w glazurze. Wymagane jest state dostarczanie wody do strefy ciecia.

Tryb bezudarowy

Wiertto wymaga uzycia wiertarki w trybie bezudarowym (bez funkcji mtota). Wiercenie udarowe spowodowatoby uszkodzenie
delikatnych struktur ceramicznych oraz przedwczesne zuzycie nasypu diamentowego.

Uniwersalny trzpien

Trzpieh mocujacy przystosowany do standardowych gtowic zaciskowych wiertarek. Kompatybilny z wiertarkami elektrycznymi i
akumulatorowymi wyposazonymi w uchwyt samozaciskowy.

Specyfikacja techniczna

Producent GEKO

Model G65040

Srednica wiertta 40 mm

Wysokos$¢ nasypu diamentowego 6 mm

Typ nasypu Diamentowy

Metoda wiercenia Na mokro (z chtodzeniem wodg)

Tryb pracy Bezudarowy

Typ trzpienia Do gtowicy zaciskowej

Materiaty obrabiane Gres, ceramika, marmur, porcelana, twarde kafle

Zastosowanie

¢ Wiercenie otworéw pod baterie i armature tazienkowg w ptytkach gresowych

¢ Wykonywanie przejs¢ instalacyjnych w oktadzinach ceramicznych

e Wiercenie otwordw pod gniazdka i wtgczniki w ptytkach sciennych

e Montaz uchwytéw i akcesoriéw tazienkowych w twardych kaflach

¢ Przygotowanie otwordéw pod rury i przewody w marmurze i porcelanie

e Prace remontowe wymagajace precyzyjnego wiercenia w materiatach ceramicznych
¢ Instalacje sanitarne w pomieszczeniach wykonczonych gresem

Uzytkowanie i konserwacja
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Przygotowanie do pracy

Przed rozpoczeciem wiercenia nalezy oznaczy¢ srodek otworu na ptytce. Zaleca sie uzycie szablonu lub naklejki maskujacej, ktéra
zapobiega zeslizgiwaniu sie wiertta w poczatkowej fazie wiercenia. Powierzchnia ptytki powinna by¢ czysta i sucha przed
rozpoczeciem prac.

Technika wiercenia

Wiercenie nalezy rozpoczac¢ pod katem okoto 45 stopni, aby utworzy¢ wstepne zagtebienie, a nastepnie stopniowo ustawia¢ wiertto
prostopadle do powierzchni. Nalezy utrzymywadé staty, umiarkowany docisk bez forsowania narzedzia. Zalecana predkos$¢ obrotowa:
500-1000 obr/min. Zbyt wysokie obroty mogg spowodowacd przegrzanie i uszkodzenie nasypu.

Chtodzenie woda

Strefe wiercenia nalezy stale zwilza¢ wodg. Mozna stosowac gabke nasaczong woda, spray lub specjalny pierscien chtodzacy. Woda
musi by¢ dostarczana przez caty czas wiercenia. Przerwy w chtodzeniu prowadza do przegrzania wiertta i moga spowodowacé
pekniecie ptytki.

Konserwacja narzedzia

Po zakonczeniu pracy wiertto nalezy oczyscic¢ z pozostatosci materiatu i osadéw. Nasyp diamentowy mozna oczysci¢ miekka szczotka
pod biezgcg woda. Narzedzie nalezy przechowywa¢ w suchym miejscu. Okresowo warto sprawdzac stan nasypu - zuzyte lub
uszkodzone segmenty diamentowe wymagajg wymiany wiertta.

Produkty powigzane

Do kompleksowych prac w materiatach ceramicznych przydatne moga by¢ wiertta koronowe w innych srednicach (6mm,
8mm, 10mm, 12mm, 20mm, 35mm, 50mm, 68mm), szablony wiertnicze zapobiegajgce zeslizgiwaniu sie narzedzia, oraz
systemy chtodzenia wodg utatwiajgce precyzyjne wiercenie.
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