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WIERTLO KORONOWE FI 112 SWKM-112
o T—— SCHMITH

Cena brutto 427,43 zt

Cena netto 347,50 zt

Dostepnos¢ Chwilowo niedostepny — zapytaj o termin
Numer katalogowy SWKM-112

Kod producenta SWKM-112

Producent Narzedzia SCHMITH

Opis produktu
Wiertto koronowe diamentowe Schmith SWKM-112 @ 112 mm

Wiertto koronowe z segmentami diamentowymi spawanymi laserowo do wykonywania otworéw o srednicy 112 mm w betonie,
|betonie zbrojonym i innych twardych materiatach budowlanych. Konstrukcja umozliwia precyzyjne wiercenie przelotowe w
stropach i scianach z mozliwoscig pracy na mokro i na sucho.

Srednica wiercenia @ 112 mm

IDtugosc robocza 450 mm

IMocowanie 1 1/4" UNC

Segmenty Spawane laserowo

Charakterystyka techniczna

Segmenty diamentowe spawane laserowo

Technologia spawania laserowego zapewnia trwate potgczenie segmentéw z korpusem, eliminujac ryzyko ich oderwania podczas
pracy w twardych materiatach. Nasypowy materiat diamentowy umozliwia efektywne ciecie betonu i kamienia.

Dtugos¢ robocza 450 mm

Wydtuzona czes¢ robocza pozwala na wiercenie przez grube Sciany i stropy. Parametr szczegédlnie istotny przy instalacjach
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przechodzacych przez wiecej niz jedng warstwe konstrukcyjng lub przy pracy z odlegtoscig od powierzchni.

Standardowe mocowanie 1 1/4" UNC

Gwint 1 1/4" UNC to powszechny standard w wiertnicach diamentowych o $redniej i duzej mocy. Zapewnia kompatybilnos¢ z
wiekszoscig profesjonalnych wiertet stojgcych i recznych dostepnych na rynku.

Mozliwosc¢ regeneracji

Korpus wiertta zaprojektowano z mozliwoscig wymiany zuzytych segmentéw diamentowych. Ustuga regeneracji (17 zt za segment)
przedtuza zywotno$¢ narzedzia i obniza koszty eksploatacji w poréwnaniu z zakupem nowego wiertta.

Specyfikacja techniczna

Kod produktu (SKU) SWKM-112

Producent Schmith

Srednica wiercenia 112 mm

Dtugos¢ robocza 450 mm

Typ mocowania Standardowe 1 1/4" UNC

Rodzaj segmentéw Diamentowe, spawane laserowo
Metoda pracy Na mokro i na sucho

Mozliwos$¢ regeneracji Tak (wymiana segmentéw)

Zastosowanie

Wiertto SWKM-112 jest przeznaczone do profesjonalnych zastosowan w budownictwie i instalacjach technicznych:

« Wykonywanie otworéw przelotowych w stropach betonowych i zelbetowych pod instalacje wentylacyjne

* Wiercenie przejsc dla rur kanalizacyjnych i wodociggowych o $rednicy do 100 mm

e Tworzenie otworéw technicznych w $cianach nos$nych i dziatowych z betonu

¢ Przygotowanie przej$¢ dla przewoddw elektrycznych i instalacji teletechnicznych w budynkach przemystowych
e Wiercenie w cegtach petnych, silikatach i blokach betonowych

¢ Wykonywanie otworéw w kamieniu naturalnym (granit, marmur) i sztucznym

¢ Prace montazowe przy instalacjach klimatyzacyjnych wymagajgcych kanatéw o $rednicy 110-112 mm

¢ Modernizacja instalacji w obiektach istniejgcych z koniecznoscig przejscia przez konstrukcje zbrojone

Kompatybilnos¢ z wiertnicami

Przed zakupem sprawdz typ mocowania w wiertarce diamentowej. Gwint 1 1/4" UNC jest standardem w profesjonalnych wiertnicach
stojgcych i recznych o mocy od 2000 W wzwyz. W przypadku innych typéw mocowania konieczne moze by¢ uzycie adaptera.
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Praca na mokro i na sucho

Wiertto moze pracowac w obu trybach, co zwieksza jego uniwersalnos¢:
Praca na mokro: Zalecana przy dtugotrwatym wierceniu w betonie zbrojonym. Chtodzenie wodg obniza temperature
segmentéw diamentowych, wydtuza ich zywotnos¢ i zwieksza predkos¢ wiercenia. Wymaga wiertarki z uktadem chtodzenia

lub zewnetrznego Zrédta wody.

Praca na sucho: Mozliwa w materiatach o nizszej twardosci (cegta, silikaty) lub przy krétkich cyklach wiercenia. Wymaga
przerw technicznych na ochtodzenie narzedzia. Zalecane nizsze obroty niz przy pracy na mokro.

Regeneracja segmentéw

Zuzyte segmenty diamentowe mozna wymieni¢ w autoryzowanym serwisie. Koszt regeneracji jednego segmentu wynosi 17 zt.
Ustuga optacalna, gdy korpus wiertta pozostaje w dobrym stanie technicznym, a zuzyciu ulegty tylko nasypowe elementy tnace.

Produkty powigzane

Do pracy z wierttem koronowym SWKM-112 moga by¢ potrzebne: wiertnica diamentowa z mocowaniem 1 1/4" UNC o mocy
min. 2500 W, adapter do chtodzenia woda, przedtuzka do wiertet koronowych (przy wierceniu gtebokim), wiertto centrujgce
pilotujace, klucze do montazu wiertta.
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