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Wiertto koronowe fi 152 SWKM-152 SCHMITH

Cena brutto 533,84 zt

Cena netto 434,02 zt

Dostepnos¢ Chwilowo niedostepny — zapytaj o termin
Numer katalogowy SWKM-152

Kod producenta SWKM-152

Producent Narzedzia SCHMITH

Opis produktu
Wiertto koronowe fi 152 SWKM-152 SCHMITH

Wiertto koronowe z diamentowymi segmentami roboczymi przeznaczone do wiercenia otworéw o srednicy 152 mm w betonie,
|betonie zbrojonego, cegle i innych materiatach budowlanych. Model SWKM-152 marki Schmith wyposazony w mocowanie typu
1i1/4 cala UNC.

Srednica 152 mm

|Dtugosc robocza 450 mm

IMocowanie 1 1/4" UNC

Segmenty Diamentowe

Charakterystyka techniczna

Srednica 152 mm

Srednica robocza okresla wielko$¢ otworu po zakoAczeniu wiercenia. Wiertto o érednicy 152 mm umozliwia instalacje rur

kanalizacyjnych, przewodéw wentylacyjnych oraz przejs¢ instalacyjnych w Scianach i stropach o grubosci do 450 mm.

Diamentowe segmenty robocze

Segmenty z diamentami syntetycznymi zapewniajg trwato$¢ narzedzia podczas pracy w materiatach o wysokiej twardosci.
Diamentowa warstwa robocza minimalizuje nagrzewanie sie korony i wydtuza okres eksploatacji przy zachowaniu statej predkosci
wiercenia.
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Dtugos¢ robocza 450 mm

Dtugos¢ robocza okresla maksymalng gtebokos¢ wiercenia w jednym podejsciu. Wiertto o dtugosci 450 mm pozwala na przejscie
przez standardowe Sciany murowane oraz stropy zelbetowe bez koniecznosci wiercenia obustronnego.

Mocowanie 1 1/4" UNC

Gwint 1 i 1/4 cala UNC to standardowe mocowanie stosowane w wiertarkach koronowych mokrych o mocy od 2000 W. Przed
zakupem nalezy sprawdzic¢ typ gwintu w posiadanej wiertarce - niektére modele wymagajg adaptera.

Specyfikacja techniczna

Model SWKM-152

Producent Schmith

Srednica zewnetrzna 152 mm

Dtugos¢ robocza 450 mm

Typ mocowania 1 1/4" UNC (gwint calowy)

Materiat segmentéw Diamenty syntetyczne

Sposéb wiercenia Na mokro (z chtodzeniem wodnym)

Materiaty do wiercenia Beton, beton zbrojony, cegta, kamien naturalny

Zastosowanie

e Instalacja rur kanalizacyjnych o $rednicy 110-125 mm

e Montaz przewoddéw wentylacyjnych i klimatyzacyjnych

¢ Wykonywanie przejs¢ instalacyjnych w $cianach nosnych

¢ Wiercenie otworéw technicznych w stropach zelbetowych

¢ Instalacja systemoéw odprowadzania spalin

e Montaz instalacji hydraulicznych w budynkach wielokondygnacyjnych
¢ Prace remontowe w obiektach przemystowych

e Przygotowanie przejs¢ dla kabli elektrycznych duzego przekroju

Uzytkowanie i konserwacja

Wymagania sprzetowe

Wiertto wymaga wiertarki koronowej o mocy minimum 2000 W z mozliwoscig pracy na mokro. Konieczne jest zapewnienie ciggtego
chtodzenia wodnego - brak chtodzenia prowadzi do uszkodzenia segmentéw diamentowych. Wiertarka musi posiada¢ gwint
mocujacy 1 1/4" UNC lub adapter do tego standardu.

oferta wa?na 3 dni



Sposoéb pracy

Przed rozpoczeciem wiercenia nalezy oznaczy¢ miejsce otworu i sprawdzi¢ lokalizacje pretéw zbrojeniowych detektorem metalu.
Wiercenie wykonuje sie prostopadle do powierzchni, z réwnomiernym dociskiem. Predko$¢ obrotowa dla srednicy 152 mm powinna
wynosi¢ 400-600 obr/min. Po zakonczeniu pracy wiertto nalezy oczysci¢ z resztek materiatu i przechowywaé w suchym miejscu.

Produkty powigzane

Do pracy z wierttem koronowym 152 mm zaleca sie stosowanie wiertarek koronowych o mocy 2000-2800 W z regulacjg
predkosci obrotowej. Konieczne bedzie takze zamdwienie przedtuzki do wiertet koronowych, jesli grubos¢ przebijanej sciany
przekracza 450 mm, oraz adapter do gwintu, jesli posiadana wiertarka ma inne mocowanie.
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