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WIERTLO KORONOWE FI 52 SWKM-52

o T—— SCHMITH

Cena brutto

Cena netto
Dostepnos¢
Numer katalogowy
Kod producenta

Producent

Opis produktu

Srednica 52 mm
IDtugosc robocza 450 mm
IMocowanie Gwint 1 1/4" UNC

Technologia Segmenty diamentowe

Charakterystyka techniczna

225,21 zt
183,10 zt
Chwilowo niedostepny — zapytaj o termin
SWKM-52
SWKM-52

Narzedzia SCHMITH

Wiertto koronowe diamentowe Schmith SWKM-52 fi 52 mm

Wiertto koronowe z segmentami diamentowymi spawanymi laserowo, przeznaczone do wykonywania otworéw w betonie,
Jkamieniu i materiatach ceramicznych. Dtugos¢ robocza 450 mm umozliwia przewierty w $cianach konstrukcyjnych, a gwint 1
1/4" UNC zapewnia kompatybilno$¢ z wiertarkami stacjonarnymi i recznymi.

Segmenty spawane laserowo

Potgczenie segmentdéw z korpusem metoda spawania laserowego zapewnia trwatos¢ przy intensywnym uzytkowaniu. Segmenty nie
odpadajg podczas wiercenia w betonie zbrojonym, gdzie wystepuja uderzenia o prety stalowe.

Gwint 1 1/4" UNC

Standard mocowania stosowany w profesjonalnych wiertarkach koronowych. Przed zakupem nalezy sprawdzi¢ typ gwintu w
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posiadanej wiertarce - alternatywa jest gwint M16 lub M22, wymagajacy adaptera.

Dtugos¢ robocza 450 mm

Umozliwia przewierty przez sciany o grubosci do 45 cm. W przypadku grubszych przegréd konieczne jest wiercenie obustronne lub
zastosowanie przedtuzki.

Praca na mokro i na sucho

Wiercenie na mokro (z chtodzeniem wodga) wydtuza zywotnos¢ segmentéw i przyspiesza proces. Praca na sucho dopuszczalna przy
krétkich otworach, wymaga przerw na schtodzenie.

Specyfikacja techniczna

Producent Schmith

Model SWKM-52

Kod produktu SWKM-52

Srednica zewnetrzna 52 mm

Dtugos¢ robocza 450 mm

Typ mocowania Gwint 1 1/4" UNC

Segmenty tnace Diamentowe, spawane laserowo
Metoda pracy Na mokro / na sucho

Mozliwos¢ regeneracji Tak (wymiana segmentéw)

Zastosowanie

¢ Wiercenie otworéw w betonie konstrukcyjnym i zbrojonym
e Przewierty w $cianach z kamienia naturalnego i sztucznego
¢ Wykonywanie otworéw w silikatach i cegle petnej

e Wiercenie w pustakach ceramicznych i betonowych

¢ Instalacje wentylacyjne - przewody fi 50-52 mm

¢ Instalacje hydrauliczne - przejscia rur przez Sciany

¢ Instalacje elektryczne - przewody w ostonach rurowych

e Montaz systemow klimatyzacji i rekuperacji

Uzytkowanie i konserwacja

Kompatybilnos¢ z wiertarkami
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Gwint 1 1/4" UNC wymaga wiertarki z odpowiednim uchwytem. Wiertarki z gwintem M16 wymagajg adaptera. Sprawdz typ
mocowania przed zakupem - informacja dostepna w instrukcji wiertarki lub na tabliczce znamionowe;.

Regeneracja segmentow

Po zuzyciu segmentéw diamentowych wiertto mozna poddac regeneracji - proces polega na spawaniu nowych segmentéw w miejsce
zuzytych. Regeneracja optaca sie przy wierttach o srednicy powyzej 40 mm i kosztuje okoto 40-60% ceny nowego wiertta.

Przed pierwszym uzyciem nalezy przeprowadzi¢ docieranie wiertta - kilka centymetréw wiercenia w materiale o Sredniej
twardosci (cegta, pustak) umozliwia prawidtowe odstoniecie ziaren diamentowych. Wiercenie w betonie zbrojonym wymaga
wiertarki o mocy minimum 2000 W i mozliwosci pracy z chtodzeniem wodnym.

Srednica 52 mm odpowiada standardowym przewodom wentylacyjnym i ostonom instalacyjnym. W przypadku montazu rur
PVC fi 50 mm otwér zapewnia luz montazowy okoto 1 mm na kazda strone.
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