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Wiertto topatkowe do drewna 19 SWLD-19

ol SCHMITH

Cena brutto

Cena netto
Dostepnos¢

Czas wysyiki
Numer katalogowy
Kod producenta
Kod EAN

Producent

Opis produktu

Srednica 19 mm
Typ uchwytu HEX (sze$ciokatny)
Materiat Stal weglowa hartowana

Model SWLD-19

Charakterystyka techniczna

7,45 zt

6,06 zt

Dostepny od reki
natychmiast
SWLD-19
SWLD-19
5902004713397

Narzedzia SCHMITH

Wiertto topatkowe do drewna 19 mm SWLD-19 SCHMITH

Wiertto topatkowe z hartowang stalg weglowg, przeznaczone do wiercenia otworéw o srednicy 19 mm w drewnie, ptytach
Imeblowych i materiatach miekkich. Uchwyt sze$ciokgtny HEX zapewnia stabilne mocowanie w szybkoztaczach wiertarek.

Konstrukcja topatkowa

Sptaszczona czes$¢ robocza z dwiema prostymi krawedziami skrawajgcymi. Taka geometria umozliwia szybkie usuwanie wiéréw z

otworu i zmniejsza op6r podczas wiercenia w materiatach miekkich.

Hartowanie wierzchotka i ostrza

oferta wa?na 3 dni
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Proces hartowania zwieksza twardo$¢ powierzchni roboczej, co przektada sie na dtuzsza zywotnos¢ wiertta i zachowanie ostrosci
krawedzi skrawajgcych nawet przy intensywnym uzytkowaniu.

Precyzyjne centrowanie

Ostry wierzchotek centralny zapewnia doktadne pozycjonowanie wiertta w miejscu wiercenia. Zapobiega to zeslizgiwaniu sie
narzedzia na poczatku pracy, co jest szczegélnie istotne przy wierceniu pod katem.

Uchwyt szesciokatny HEX

Szesciokatny trzpien umozliwia szybka wymiane wiertta w uchwytach typu quick-change oraz zapobiega obracaniu sie narzedzia w
uchwycie podczas pracy, co zwieksza bezpieczenstwo i precyzje.

Specyfikacja techniczna

Producent SCHMITH

Model SWLD-19

Srednica robocza 19 mm

Typ wiertta topatkowe

Materiat Stal weglowa hartowana
Typ uchwytu HEX (szesciokatny)
Liczba krawedzi skrawajacych 2 (proste)

Jednostka sprzedazy 1 szt.

Kod EAN 5902004713397

Zastosowanie

¢ Wiercenie otworéw montazowych w drewnie litym pod kotki i wkrety

e Przygotowanie otwordéw pod instalacje elektryczne w ptytach meblowych

* Wiercenie w ptytach wiérowych i MDF przy produkcji mebli

¢ Wykonywanie otworéw w ptytach gipsowo-kartonowych

¢ Wiercenie w gazobetonie i innych materiatach budowlanych o niskiej twardosci
e Prace instalacyjne w tworzywach sztucznych

¢ Montaz elementéw wyposazenia wnetrz

Kompatybilnos¢ z narzedziami

Wiertto pasuje do wszystkich wiertarek i wkretarek z uchwytem HEX lub standardowym uchwytem szczekowym. Uchwyt szesciokatny
zapewnia szczegdlnie stabilne mocowanie w szybkoztgczach typu quick-change, popularnych w profesjonalnych elektronarzedziach.
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Uzytkowanie i konserwacja

Przed rozpoczeciem wiercenia nalezy zaznaczy¢ punkt centralny otworu. Wiertto fopatkowe pracuje najefektywniej przy
srednich obrotach wiertarki (800-1200 obr/min dla drewna). Zbyt wysokie obroty moga prowadzi¢ do przegrzania materiatu i
powstawania przypalen.

Podczas wiercenia otwordw przelotowych warto podtozy¢ pod materiat deske odprowadzajaca, ktéra zapobiegnie wykruszaniu
sie materiatu na wyjsciu wiertta. W przypadku ptyt laminowanych zaleca sie wiercenie od strony licowej.

Po zakonhczeniu pracy nalezy oczysci¢ wiertto z wiéréw i pytu. Hartowana stal weglowa jest odporna na korozje, ale
przechowywanie w suchym miejscu przedtuzy zywotnos¢ narzedzia. Przy intensywnym uzytkowaniu warto okresowo
sprawdzac ostros¢ krawedzi skrawajgcych.

Produkty powigzane

Do kompleksowych prac montazowych warto rozwazy¢ zakup zestawu wiertet topatkowych w réznych srednicach (10-32 mm)
oraz uchwytu magnetycznego, ktéry utatwia szybka wymiane narzedzi podczas pracy.
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