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Opis produktu

Srednica 22 mm

Uchwyt HEX (szesciokatny)

Typ Ltopatkowe

Charakterystyka wiertta topatkowego

Wiertto topatkowe do drewna 22 SWLD-22

SCHMITH

Cena brutto

Cena netto
Dostepnos¢

Czas wysyiki
Numer katalogowy
Kod producenta
Kod EAN

Producent

Materiat Stal weglowa hartowana

7,74 zt

6,29 zt

Dostepny od reki
natychmiast
SWLD-22
SWLD-22
5902004713410

Narzedzia SCHMITH

Wiertto topatkowe do drewna 22 mm SWLD-22 SCHMITH

Wiertto topatkowe o Srednicy 22 mm przeznaczone do wykonywania otworéw w drewnie, ptytach meblowych i materiatach
Imiekkich. Wykonane ze stali weglowej z hartowanym ostrzem i uchwytem szesciokgtnym HEX.

Hartowane ostrze i wierzchotek

Proces hartowania zwieksza twardos¢ powierzchni roboczej, co przektada sie na diuzszg zywotnos¢ narzedzia i mozliwos¢ wiercenia

w twardszych gatunkach drewna bez szybkiego stepienia krawedzi skrawajacych.

Precyzyjne centrowanie
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Wyostrzony wierzchotek centralny zapewnia stabilne rozpoczecie wiercenia bez zeslizgiwania sie po powierzchni materiatu. Eliminuje
koniecznos$¢ wczesniejszego nawiercania punktu startowego.

Uchwyt szesciokatny HEX

Szesciokatna koncéwka mocujaca zapobiega obracaniu sie wiertta w uchwycie podczas pracy. Umozliwia szybkg wymiane bez
koniecznosci uzywania kluczy, kompatybilna z wiertarkami z uchwytem szybkomocujacym.

Sptaszczona czes¢ robocza

Charakterystyczna dla wiertet topatkowych konstrukcja w formie ptaskiej topatki z dwiema prostymi krawedziami skrawajgcymi.
Zapewnia szybkie usuwanie wiéréw i efektywne wiercenie otworéw o duzej srednicy.

Specyfikacja techniczna

Producent SCHMITH

Model SWLD-22

Srednica wiertta 22 mm

Typ wiertta topatkowe

Materiat Stal weglowa hartowana
Typ uchwytu HEX (szesciokatny)
Liczba krawedzi skrawajacych 2 (proste)

Jednostka sprzedazy 1 szt.

Kod EAN 5902004713410

Zastosowanie

¢ Wiercenie otworéw pod przewody elektryczne w drewnie konstrukcyjnym
¢ Wykonywanie otworéw montazowych w ptytach meblowych i wiérowych
e Wiercenie w ptytach MDF i HDF

e Otwory w tworzywach sztucznych o niskiej twardosci

e Wiercenie w ptytach gipsowo-kartonowych

e Otwory w gazobetonie i materiatach porowatych

¢ Prace stolarskie wymagajgce szybkiego wiercenia otworéw przelotowych

Kompatybilnos¢ z narzedziami

Wiertto wspétpracuje z wiertarkami i wkretarkami akumulatorowymi oraz elektrycznymi wyposazonymi w uchwyt szybkomocujacy
lub adapter na koncéwki HEX. Zalecana predkos¢ obrotowa: 1500-2500 obr/min dla drewna miekkiego, 1000-1500 obr/min dla
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drewna twardego.

Uzytkowanie i konserwacja

Przed rozpoczeciem wiercenia nalezy oznaczy¢ punkt centralny otworu. Wiertto prowadzi¢ prostopadle do powierzchni
materiatu, unikajgc nadmiernego docisku, ktéry moze spowodowac przegrzanie ostrza. W przypadku wiercenia otworéw
przelotowych zaleca sie rozpoczecie od jednej strony i dokonczenie od drugiej po przebiciu wierzchotka centralnego -
zapobiega to wykruszaniu materiatu przy wyjsciu wiertta.

Po zakonhczeniu pracy ostrze nalezy oczysci¢ z widéréw i zywicy. Hartowana stal weglowa jest odporna na korozje, jednak
dtugotrwate przechowywanie w wilgotnych warunkach moze prowadzi¢ do rdzy. Zaleca sie przechowywanie w suchym
miejscu, opcjonalnie po natozeniu cienkiej warstwy oleju maszynowego na czes¢ robocza.

Ograniczenia materiatowe
Wiertta topatkowe nie sg przeznaczone do wiercenia w metalach, betonie ani ceramice. Zastosowanie w tych materiatach spowoduje

natychmiastowe uszkodzenie krawedzi skrawajgcych. Do materiatéw mineralnych nalezy stosowac¢ wiertta z weglika spiekanego lub
diamentowe.
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