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Wiertto topatkowe do drewna 24 SWLD-24
ol SCHMITH

Cena brutto 7,84 zt

Cena netto 6,37 zt

Dostepnos¢ Dostepny od reki
Czas wysyiki natychmiast

Numer katalogowy SWLD-24

Kod producenta SWLD-24

Kod EAN 5902004713427
Producent Narzedzia SCHMITH

Opis produktu
Wiertto topatkowe do drewna 24 mm SWLD-24 SCHMITH

Wiertto topatkowe przeznaczone do wiercenia otworéw o srednicy 24 mm w drewnie, ptytach meblowych, tworzywach
sztucznych oraz materiatach miekkich jak ptyta gipsowa i gazobeton. Wykonane z hartowanej stali weglowej z precyzyjnie
szlifowanym ostrzem.

Srednica 24 mm

Typ uchwytu HEX (szeSciokat)

Materiat Stal weglowa hartowana

Model SWLD-24

Charakterystyka techniczna

Konstrukcja topatkowa

Sptaszczona czes$c robocza z dwoma prostymi krawedziami skrawajgcymi umozliwia szybkie wiercenie i efektywne usuwanie wiéréw.
Konstrukcja topatkowa minimalizuje opér materiatu podczas pracy.
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Precyzyjne centrowanie

Szlifowany wierzchotek zapewnia doktadne pozycjonowanie wiertta w miejscu rozpoczecia wiercenia. Ostrze boczne precyzyjnie
wycina krawedz otworu, ograniczajac powstawanie zadartosci na powierzchni materiatu.

Uchwyt szesciokatny HEX

Mocowanie typu HEX zapobiega poslizgowi wiertta w uchwycie podczas pracy. Umozliwia szybkg wymiane narzedzia bez uzycia
klucza - kompatybilne z wiertarkami i wkretarkami z uchwytem szybkomocujacym.

Hartowana stal weglowa

Wysokogatunkowa stal weglowa poddana procesowi hartowania zwieksza twardos¢ ostrza i odpornos$¢ na zuzycie. Zapewnia dtuzsza
zywotnos¢ narzedzia przy intensywnym uzytkowaniu.

Specyfikacja techniczna

Producent SCHMITH

Model SWLD-24

Typ wiertta topatkowe

Srednica 24 mm

Materiat Stal weglowa hartowana
Typ uchwytu HEX (szesciokat)

Kod produktu SWLD-24

Kod EAN 5902004713427
Jednostka sprzedazy 1 szt.

Zastosowanie

¢ Wiercenie otworéw pod przewody elektryczne i instalacje w drewnie konstrukcyjnym
¢ Przygotowanie otwordéw pod klamki i zamki w drzwiach drewnianych

e Wiercenie w ptytach wiérowych, MDF i OSB podczas montazu mebli

* Wykonywanie otworéw montazowych w ptytach gipsowo-kartonowych

e Wiercenie w gazobetonach i materiatach o podobnej strukturze

e Prace przy instalacjach wentylacyjnych wymagajacych otworéw o $rednicy 24 mm

e Obrébka tworzyw sztucznych i materiatéw kompozytowych

Kompatybilnosé z narzedziami

Wiertto wspotpracuje z wiertarkami i wkretarkami akumulatorowymi oraz sieciowymi wyposazonymi w uchwyt szybkomocujgcy
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akceptujacy koncowki szesciokatne. Zalecana predkos$¢ obrotowa: 800-1500 obr/min dla drewna twardego, 1500-2500 obr/min dla
drewna miekkiego i ptyt.

Uzytkowanie i konserwacja

Przed rozpoczeciem wiercenia nalezy oznaczy¢ srodek otworu i ustawi¢ wiertto prostopadle do powierzchni. Podczas pracy
zaleca sie stopniowe zwiekszanie nacisku - zbyt duza sita moze spowodowac przegrzanie ostrza lub roztupanie materiatu.

Po zakonczeniu pracy wiertto nalezy oczysci¢ z pozostatosci widéréw i pytu. Regularne sprawdzanie stanu ostrza pozwala na
wczesne wykrycie stepienia - tepe wiertto wymaga wiekszej sity i generuje wiecej ciepta, co moze uszkodzi¢ materiat
obrabiany.

Przechowywanie w suchym miejscu zabezpiecza stal przed korozjg. Unikanie upadkéw i uderzen zapobiega uszkodzeniu
precyzyjnie szlifowanego wierzchotka centrujgcego.
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