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Wiertto topatkowe do drewna 26 SWLD-26
- SCHMITH

Cena brutto 8,10 zt

Cena netto 6,59 zt

Dostepnos¢ Dostepny od reki
Czas wysyiki natychmiast

Numer katalogowy SWLD-26

Kod producenta SWLD-26

Kod EAN 5902004713441
Producent Narzedzia SCHMITH

Opis produktu
Wiertto topatkowe do drewna 26 mm SWLD-26 SCHMITH

Wiertto topatkowe o Srednicy 26 mm przeznaczone do wiercenia otworéw w drewnie, ptytach meblowych i materiatach
Imiekkich. Wykonane z hartowanej stali weglowej z uchwytem sze$ciokatnym HEX.

Srednica 26 mm
Typ uchwytu HEX (sze$ciokatny)
Materiat Stal weglowa hartowana

Model SWLD-26

Charakterystyka techniczna

Hartowana stal weglowa

Wiertto wykonane z wysokogatunkowej stali weglowej z hartowanym wierzchotkiem i ostrzem. Proces hartowania zwieksza twardos¢

powierzchni roboczej, co przektada sie na dtuzszg zywotnos$¢ narzedzia i utrzymanie ostrosci krawedzi skrawajacych.

Uchwyt szesciokatny HEX
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Szesciokatny ksztatt trzpienia zapobiega obracaniu sie wiertta w uchwycie wiertarki. Pozwala na szybka wymiane bez uzycia klucza
uchwytowego, szczegdlnie w szybkomocujgcych uchwytach typu keyless lub bitowych.

Precyzyjne centrowanie

Wyostrzony wierzchotek wiertta zapewnia doktadne pozycjonowanie punktu wiercenia i eliminuje zjawisko ,chodzenia" narzedzia po
powierzchni materiatu. Koncéwka centrujaca oraz ostrze boczne wspétpracujg w celu precyzyjnego wycinania materiatu.

Geometria topatkowa

Sptaszczona czes¢ robocza z dwoma prostymi krawedziami skrawajacymi umozliwia szybkie usuwanie wiéréow z otworu. Konstrukcja
minimalizuje wibracje podczas pracy, co przektada sie na czystsze krawedzie otworu i mniejsze obcigzenie wiertarki.

Specyfikacja techniczna

Producent SCHMITH

Model SWLD-26

Srednica wiertta 26 mm

Typ wiertta topatkowe

Typ uchwytu HEX (szesciokatny)
Materiat Hartowana stal weglowa
Liczba krawedzi skrawajacych 2 (proste)

Kod EAN 5902004713441
Jednostka sprzedazy 1 szt.

Zastosowanie

¢ Wiercenie otworéw przelotowych w drewnie litym i klejonymi

¢ Wykonywanie otworéw pod zawiasy meblowe i wkrety konstrukcyjne

¢ Wiercenie w ptytach wiérowych, MDF i OSB

¢ Przygotowanie otworéw w ptytach meblowych laminowanych

e Wiercenie w tworzywach sztucznych o strukturze podobnej do drewna

* Wykonywanie otworéw w ptytach gipsowo-kartonowych

e Wiercenie w gazobetonie i materiatach porowatych

e Prace instalacyjne wymagajace szybkiego wiercenia otwordw o $rednicy 26 mm

Kompatybilnos¢ z narzedziami

Wiertto wspétpracuje z wiertarkami i wkretarkami wyposazonymi w uchwyt szesciokatny HEX lub uchwyt standardowy
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(samozaciskowy, kluczowy) o zakresie mocowania minimum 6-10 mm. Zalecane obroty: 800-1500 obr/min w zaleznosci od twardosci
materiatu.

Uzytkowanie i konserwacja

Przed rozpoczeciem wiercenia nalezy oznaczy¢ punkt centrowania wiertta. Wiercenie nalezy prowadzi¢ prostopadle do
powierzchni materiatu, stosujgc umiarkowany docisk. W przypadku drewna twardego zaleca sie wiercenie z mniejsza
predkoscia obrotowa.

Po zakonhczeniu pracy wiertto nalezy oczysci¢ z wiéréw i pytu. W przypadku zywicznego drewna mozna uzy¢ rozpuszczalnika
do usuniecia osaddéw. Wiertto nalezy przechowywac w suchym miejscu, chronigc krawedzie skrawajace przed uszkodzeniem
mechanicznym.

Ponowne ostrzenie
Wiertta topatkowe mozna naostrzy¢ za pomocg pilnika ptaskiego lub szlifierki sciernicowej. Ostrzy¢ nalezy powierzchnie czotowe

krawedzi skrawajacych, zachowujgc oryginalny kat. Wazne jest utrzymanie symetrii obu krawedzi, aby unikna¢ bicia wiertta podczas
pracy.
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