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Wiertto topatkowe do drewna 32 SWLD-32
_— SCHMITH

Cena brutto 8,56 zt

Cena netto 6,96 zt

Dostepnos¢ Dostepny od reki
Czas wysyiki natychmiast

Numer katalogowy SWLD-32

Kod producenta SWLD-32

Kod EAN 5902004713472
Producent Narzedzia SCHMITH

Opis produktu
Wiertto topatkowe do drewna 32 mm SWLD-32 SCHMITH

Wiertto topatkowe o Srednicy 32 mm przeznaczone do wiercenia otworéw w drewnie, ptytach meblowych i materiatach
miekkich. Konstrukcja z dwoma prostymi krawedziami skrawajgcymi oraz sptaszczong czescig roboczg zapewnia stabilnosé
podczas pracy i precyzyjne wycinanie materiatu.

Srednica 32 mm

Typ uchwytu Szesciokatny (HEX)

IMateriat Stal weglowa hartowana

IModel SWLD-32

Charakterystyka

Uchwyt szesciokatny HEX

Ksztatt szeSciokata zapobiega obrotowi wiertta w uchwycie podczas pracy. Umozliwia szybka wymiane narzedzia bez uzycia klucza -
wystarczy wktadka magnetyczna lub standardowy uchwyt wiertarski. Kompatybilny z wiekszoscig wkretarek i wierterek.
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Hartowany wierzchotek i ostrze

Proces hartowania zwieksza twardos$¢ powierzchniowa stali, co przektada sie na dtuzszg zywotnos¢ krawedzi skrawajgcych. Wiertto
zachowuje ostros¢ nawet przy intensywnym uzytkowaniu w twardszych gatunkach drewna.

Precyzyjne centrowanie

Centralna koncowka wiertta tworzy punkt zaczepienia przed rozpoczeciem wiercenia, co eliminuje zeslizgiwanie sie narzedzia z
powierzchni. Zapewnia to doktadne pozycjonowanie otworu zgodnie z oznaczeniem.

Sptaszczona czesc robocza

Ptaska konstrukcja topatki redukuje opér materiatu podczas wiercenia i utatwia odprowadzanie wiéréw. Dwie proste krawedzie
skrawajgce wycinajg materiat rbwnomiernie, zmniejszajac wibracje i obcigzenie silnika narzedzia.

Specyfikacja techniczna

Producent SCHMITH

Model SWLD-32

Typ wiertta topatkowe

Srednica 32 mm

Typ uchwytu Szesciokatny (HEX)
Materiat Stal weglowa hartowana
Jednostka sprzedazy 1 szt.

Ilos¢ w opakowaniu zbiorczym 125 szt.

Kod EAN 5902004713472

Zastosowanie

¢ Wiercenie otwordw pod instalacje elektryczne w drewnie konstrukcyjnym
* Wykonywanie otworéw montazowych w ptytach meblowych i sklejce

e Przejscia przewodéw w belkach i stupach drewnianych

e Wiercenie w tworzywach sztucznych - PVC, polipropylen

e Otwory w ptytach gipsowo-kartonowych i gazobetonie

* Prace stolarskie wymagajgce otwordéw o srednicy 32 mm

e Montaz zamkoéw i oku¢ w drzwiach drewnianych

¢ Instalacje sanitarne - przejscia rur przez elementy drewniane

Kompatybilnos¢ z narzedziami
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Uchwyt szesciokatny HEX pasuje do standardowych uchwytéw wiertarskich oraz wktadek magnetycznych w wkretarkach udarowych.
Przed uzyciem sprawdz, czy wiertarka ma wystarczajaca moc - dla srednicy 32 mm zalecane sg urzadzenia o mocy minimum 600 W
lub moment obrotowy co najmniej 40 Nm w przypadku wkretarek akumulatorowych.

Uzytkowanie i konserwacja

Przed rozpoczeciem wiercenia oznacz punkt na powierzchni materiatu i ustaw wiertto prostopadle do powierzchni. Centralna
koncéwka powinna wejs¢ w materiat jako pierwsza, stabilizujgc wiertto przed rozpoczeciem pracy gtéwnych krawedzi
skrawajgcych.

Podczas wiercenia w drewnie stosuj umiarkowang predkos¢ obrotowg (500-800 obr/min dla $rednicy 32 mm) i rbwnomierny,
niewielki docisk. Zbyt duza sita moze spowodowac zakleszczenie wiertta lub roztupanie materiatu, szczegdlnie przy wyjsciu z
drugiej strony.

Po zakonczeniu pracy usun widry z rowkéw wiertta i sprawdz stan krawedzi skrawajacych. Wiertto przechowuj w suchym
miejscu, zabezpieczone przed uszkodzeniem mechanicznym. W przypadku stepienia ostrza mozliwe jest przeszlifowanie
krawedzi - zachowaj oryginalny kat ostrzenia.

Produkty powigzane
Do prac wymagajacych innych srednic otworéw dostepne sg wiertta topatkowe SCHMITH w zakresie od 10 do 40 mm. Dla

precyzyjniejszych prac w drewnie rozwaz wiertta spiralne, ktére zapewniajg gtadsze krawedzie otworu. Do wiercenia w
metalach i tworzywach twardszych zalecane sg wiertta HSS.
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