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Wiertto pilot hss, 6x100 mm YT-3377 YATO

Cena brutto

Cena netto
Dostepnos¢

Czas wysyiki
Numer katalogowy
Kod producenta
Kod EAN
Producent

Jednostka

Opis produktu

Srednica 6 mm
|Dtugosc catkowita 100 mm
|Materiat HSS

IModel YT-3377

Charakterystyka wiertta pilotowego HSS

Wiertto pilot HSS 6x100 mm YT-3377 YATO

3,00 zt

2,44 zt

Dostepny u producenta — wysytka w 3 dni
3 dni

YT-3377

YT-3377

5906083933776

YATO

SZT

\Wiertto pilotowe przeznaczone do precyzyjnego nawiercania otworéw w metalu przed wierceniem witasciwym. Wykonane ze
stali szybkotnacej HSS, zapewnia doktadne prowadzenie wiekszych wiertet i frezéw.

Stal szybkotnaca HSS

Materiat HSS (High Speed Steel) charakteryzuje sie zwiekszong twardoscig i odpornoscig na temperature. Dzieki temu wiertto

zachowuje ostros¢ krawedzi skrawajgcych nawet przy intensywnej pracy, co przekfada sie na dtuzszg zywotnos¢ narzedzia.

oferta wa?na 3 dni
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Funkcja wiertta pilotowego

Wiertto pilot stuzy do wykonywania precyzyjnych otworéw prowadzacych przed uzyciem wiekszych wiertet lub frezéw. Zapobiega
zeslizgiwaniu sie narzedzia z powierzchni metalu i zapewnia doktadne pozycjonowanie otworu.

Srednica 6 mm

Srednica 6 mm stanowi uniwersalny rozmiar do nawiercania pod wiekszo$¢ standardowych wiertet o érednicach 8-20 mm. Umozliwia
stabilne prowadzenie narzedzia i zmniejsza ryzyko przegrzania materiatu podczas wiercenia.

Dtugos¢ robocza 100 mm

Dtugos¢ catkowita 100 mm pozwala na wiercenie w gtebszych otworach i w trudno dostepnych miejscach. Zapewnia wystarczajacy
zasieg przy zachowaniu sztywnosci wiertta podczas pracy.

Specyfikacja techniczna

Model YT-3377

Marka YATO

Srednica wiertta 6 mm

Dtugos¢ catkowita 100 mm

Materiat HSS (stal szybkotngca)

Typ wiertta Wiertto pilotowe
Zastosowanie Metal (stal, aluminium, miedz)

Zastosowanie wiertta pilotowego

¢ Nawiercanie otworéw pilotowych przed wierceniem wiekszymi Srednicami
e Wiercenie w stali konstrukcyjnej i nierdzewne;j

¢ Obrébka aluminium i stopdéw lekkich

e Wiercenie w miedzi i mosigdzu

¢ Przygotowanie otwordéw pod frezy walcowe

e Prace warsztatowe przy produkcji i naprawach metalowych

e Montaz konstrukcji stalowych

e Zastosowania w mechanice i metalurgii

Uzytkowanie i konserwacja

oferta wa?na 3 dni



Parametry pracy
Podczas wiercenia w metalu nalezy dostosowac¢ predkos¢ obrotowg do twardosci materiatu. Dla stali zaleca sie predkosci 500-1000

obr/min, dla aluminium 1500-3000 obr/min. Stosowanie ptynu chtodzgco-smarujgcego wydtuza zywotnos¢ wiertta i poprawia jakos¢

otworu.

Bezpieczehstwo pracy

Podczas wiercenia nalezy stosowac okulary ochronne, rekawice robocze i odziez bez luznych elementéw. Materiat obrabiany
powinien by¢ stabilnie zamocowany. Po zakonczeniu pracy wiertto moze by¢ gorace - nalezy odczekac przed jego wymiana.

Konserwacja narzedzia

Po uzyciu wiertto nalezy oczysci¢ z widréw i resztek materiatu. Przechowywanie w suchym miejscu zapobiega korozji. Regularne
ostrzenie krawedzi skrawajacych na szlifierce narzedziowej przywraca optymalng geometrie wiertta.

Produkty powigzane

Do pracy z wierttem pilotowym warto rozwazy¢: wiertta HSS o wiekszych Srednicach (8-20 mm), frezy walcowe HSS, ptyn
chtodzaco-smarujacy do obrébki metali, imadto maszynowe do stabilnego mocowania detali oraz zestaw koncéwek do
wkretarki z uchwytem szybkomocujacym.
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