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Wiertto SDS MesserSchmith\T20x600 SWSDS-

/“' M-20 600 SCHMITH

Cena brutto 66,26 zt

Cena netto 53,87 zt

Dostepnos¢ Dostepny od reki
Czas wysyiki natychmiast

Numer katalogowy SWSDS-M-20/600
Kod producenta SWSDS-M-20/600
Producent Narzedzia SCHMITH

Opis produktu
Wiertto SDS-Plus MesserSchmith 20x600 mm SWSDS-M-20/600

Wiertto udarowe do betonu z uchwytem SDS-Plus, przeznaczone do wiercenia w materiatach o duzej gestosci. Wykonane ze
stali AISI A322/G5140 z kohcéwka z weglika spiekanego, zapewnia dtugg zywotnos¢ i stabilng prace przy niewielkich
wibracjach.

Srednica 20 mm

IDtugos¢ catkowita 600 mm

Typ uchwytu SDS-Plus

Materiat ostrza Weglik spiekany

Charakterystyka techniczna

Stal AISI A322/G5140
Stal stopowa z dodatkiem manganu (zwieksza udarnos¢ i twardosc), chromu (odpornosc na Scieranie) oraz krzemu (sprezystosc i

wytrzymatosé). Specyfikacja AISI gwarantuje powtarzalnosé wtasciwosci mechanicznych i odpornosé na zginanie oraz skrecanie przy
intensywnym wierceniu udarowym.

Koncéwka z weglika spiekanego
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Weglik spiekany na ostrzu zachowuje wtasciwosci skrawajgce znacznie dtuzej niz stal narzedziowa. Materiat ten charakteryzuje sie
twardoscig zblizong do diamentu, co umozliwia wiercenie w betonie zbrojonym, kamieniu naturalnym i innych materiatach o duzej
gestosci bez szybkiego stepienia.

4 krawedzie tnace
Czterokrawedziowa geometria ostrza zapobiega zakleszczaniu sie wiertta podczas trafienia w zbrojenie stalowe. Rozktad sit

skrawania na wiekszg liczbe krawedzi redukuje ryzyko zablokowania wiertta i utatwia kontynuacje wiercenia po napotkaniu
przeszkody.

Poczwdrna spirala odprowadzajaca

Spiralny ksztatt rowkdéw z czterema kanatami efektywnie transportuje urobek na zewnatrz otworu. Konstrukcja ta zmniejsza opér
wiercenia, zapobiega gromadzeniu sie pytu w otworze i skraca czas pracy, szczegdlnie przy gtebokich otworach.

Specyfikacja techniczna

Producent MesserSchmith
Model SWSDS-M-20/600
Srednica wiertta 20 mm

Dtugos¢ catkowita 600 mm

Typ uchwytu SDS-Plus
Materiat trzpienia Stal AISI A322/G5140
Materiat ostrza Weglik spiekany
Liczba krawedzi tngcych 4

Typ spirali Poczwérna
Jednostka sprzedazy 1 szt.

llo$¢ w opakowaniu zbiorczym 5 szt.

Kod EAN 5902004712017

Zastosowanie

¢ Wiercenie otworéw w betonie konstrukcyjnym i zbrojonym

e Prace w kamiennych Scianach nosnych i elewacjach

e Montaz instalacji elektrycznych i sanitarnych w budownictwie
¢ Instalacja kotew chemicznych i mechanicznych

e Wiercenie w cegtach klinkierowych i blokach betonowych

e Prace renowacyjne w starych budynkach o zwartej strukturze

¢ Przygotowanie otworéw pod mocowania konstrukcji stalowych
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¢ Wiercenie w materiatach o duzej gestosci i twardosci
Kompatybilnos¢ z narzedziami
Uchwyt SDS-Plus jest standardem w wiertarkach udarowych o mocy do 5 kg. Sprawdz, czy wiertarka posiada oznaczenie SDS-Plus

lub SDS+ - nie jest kompatybilne z uchwytami SDS-Max (stosowanymi w ciezszych mtotach wyburzeniowych) ani z klasycznymi

uchwytami samozaciskowymi.

Uzytkowanie i konserwacja

Przed rozpoczeciem pracy upewnij sie, ze wiertto jest prawidtowo osadzone w uchwycie SDS-Plus - charakterystyczne
klikniecie potwierdza zablokowanie. Stosuj tryb udarowy wiertarki przy wierceniu w betonie i kamieniu. Regularnie wycofuj
wiertto z otworu, aby umozliwi¢ odprowadzenie urobku, szczegdlnie przy wierceniu gtebokich otworéw powyzej 300 mm.

Po zakonhczeniu pracy oczys¢ wiertto z pytu betonowego za pomoca szczotki lub sprezonego powietrza. Sprawdz stan ostrza -
nadmierne stepienie lub wykruszenie weglika spiekanego oznacza koniecznos¢ wymiany wiertta. Przechowuj w suchym
miejscu, najlepiej w dedykowanych kasetach lub pojemnikach zabezpieczajacych przed uszkodzeniami mechanicznymi.

Ulepszenie cieplne
Proces ulepszania cieplnego polega na hartowaniu stali (szybkie chtodzenie z wysokiej temperatury) i odpuszczaniu (kontrolowane

podgrzewanie). Zabieg ten zwieksza twardos¢ powierzchniowg przy zachowaniu sprezystego rdzenia, co zapobiega tamaniu sie
wiertta pod obcigzeniem i wydtuza zywotnos¢ narzedzia.

Produkty powigzane

Do pracy z wierttami SDS-Plus zaleca sie stosowanie wiertarek udarowych o mocy minimum 800 W. W przypadku wiercenia w
betonie zbrojonym warto rozwazy¢ uzycie detektora metali w Scianie, aby unikng¢ uszkodzenia zbrojenia. Do gtebokich
otwordéw przydatne sg przedtuzacze SDS-Plus oraz odkurzacze przemystowe z adapterem do wiertarki.
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