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WIERTLO SDS PLUS PREMIUM 12MM/1000MM
YT-41969 YATO

Cena brutto 37,17 zt

Cena netto 30,22 zt

Dostepnos¢ Dostepny u producenta — wysytka w 3 dni
Czas wysyiki 3 dni

Numer katalogowy YT-41969

Kod producenta YT-41969

Kod EAN 5906083037276

Producent YATO

Opis produktu
Wiertto SDS Plus Premium 12mm/1000mm YATO YT-41969

|Profesjonalne wiertto z uchwytem SDS Plus do wiercenia w betonie zbrojonym i zelbecie. Dtugo$¢ robocza 1000 mm umozliwia
wykonywanie gtebokich otworéw w najtwardszych materiatach budowlanych.

Srednica 12 mm
|Dtugosc catkowita 1000 mm
Typ uchwytu SDS Plus

Materiat Zelbet, beton zbrojony

Charakterystyka techniczna wiertta SDS Plus 12mm

Szlifowana powierzchnia robocza

Precyzyjne szlifowanie zmniejsza wspoétczynnik tarcia podczas wiercenia, co przektada sie na wydtuzenie zywotnosci wiertta o okoto
50% w poréwnaniu do standardowych modeli. Powierzchnia zachowuje nominalng $rednice 12 mm nawet po wielokrotnym uzyciu,
zapewniajac precyzyjne dopasowanie kotkéw rozporowych.

oferta wa?na 3 dni


https://xl-narzedzia.pl/wiertlo-sds-plus-premium-12mm1000mm-yt-41969-yato-p-14265.html

4-ostrzowa widia z wzmocnieniem

Gtéwka wyposazona w cztery ostrza z weglika wolframu z dodatkowymi krawedziami tngcymi radzi sobie z pretami zbrojeniowymi o
Srednicy do 12 mm. Automatyczne lutowanie widii zapewnia odpornos¢ na temperatury przekraczajace 600°C, eliminujac ryzyko
odspojenia podczas intensywnego wiercenia.

System odprowadzania urobku

Gteboka spirala z 4 rowkami startowymi w gtowicy skutecznie transportuje pyty betonowe na zewnatrz otworu. Rozwigzanie to
zapobiega zaklinowaniu wiertta i przegrzaniu, szczegdlnie przy wierceniu gtebokich otworéw w betonie klasy C30/37 i wyzsze;j.

Stal wysokoweglowa z obrébka termiczna

Trzon wykonany ze sprezystej stali wysokoweglowej zachowuje prostoliniowo$¢ nawet przy wierceniu pod katem. Proces centrowania
eliminuje bicie boczne ponizej 0,3 mm, co ma znaczenie przy montazu kotew chemicznych wymagajgcych precyzyjnych otworéw.

Specyfikacja techniczna

Model YT-41969

Producent YATO

Srednica wiertta 12 mm

Dtugos¢ catkowita 1000 mm

Typ uchwytu SDS Plus (zgodny z normami ISO 10889)

Materiat trzonu Stal wysokoweglowa hartowana

Materiat ostrzy Weglik wolframu (widia)

Liczba ostrzy tnacych 4 + dodatkowe krawedzie

Przeznaczenie Beton zbrojony, zelbet, beton klasy C20/25 - C50/60
Kompatybilnos¢ Mtoty udarowo-obrotowe z uchwytem SDS Plus

Zastosowanie wiertta 12mm do betonu zbrojonego

* Wiercenie gtebokich otworéw montazowych w Scianach i stropach Zelbetowych

¢ Przygotowanie otwordéw pod kotwy chemiczne M10-M12 w konstrukcjach nosnych

¢ Instalacja systeméw wentylacyjnych i klimatyzacyjnych w budynkach wielokondygnacyjnych
e Montaz instalacji elektrycznych i sanitarnych w betonie klasy C30/37 i wyzszej

* Wiercenie przejsc instalacyjnych przez sciany fundamentowe grubosci do 80 cm

¢ Prace przy renowacji obiektéw przemystowych z betonu zbrojonego

¢ Przygotowanie otworéw pod kotki rozporowe w konstrukcjach mostowych

e Wiercenie w prefabrykowanych elementach betonowych z pretami zbrojeniowymi
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Kompatybilnos¢ z narzedziami

Wymagane parametry miota udarowo-obrotowego
Wiertto wymaga mtota z uchwytem SDS Plus o energii udaru minimum 2,5 J. Dla $rednicy 12 mm i dtugosci 1000 mm zalecana jest

moc urzadzenia od 800 W wzwyz. Uchwyt SDS Plus posiada cztery rowki prowadzgce o dtugosci 40 mm, zgodne z norma I1SO 10889,
co zapewnia kompatybilnos¢ z wiekszoscig profesjonalnych mtotéw marek takich jak Bosch, Makita, DeWalt, Hilti czy Milwaukee.

Sprawdzanie kompatybilnosci
Przed zakupem nalezy zweryfikowac typ uchwytu w mtocie - SDS Plus rézni sie od SDS Max (stosowanego w ciezszych mtotach)

Srednicg trzpienia (10 mm vs 18 mm). Dla wiertet o dtugosci powyzej 600 mm producenci zalecajg stosowanie ogranicznikéw
gtebokosci oraz dodatkowych uchwytéw stabilizujgcych, aby zminimalizowaé wibracje podczas wiercenia.

Uzytkowanie i konserwacja

Przed rozpoczeciem wiercenia nalezy oczysci¢ uchwyt SDS Plus z pytéw i zabrudzen, a trzpien wiertta nasmarowac specjalnym
smarem grafitowym. Zapobiega to nadmiernemu zuzyciu mechanizmu blokujgcego i utatwia wymiane narzedzia. Przy
wierceniu otwordéw gtebszych niz 500 mm zaleca sie okresowe wycofywanie wiertta co 100-150 mm w celu usuniecia urobku
ze spirali.

W przypadku natrafienia na pret zbrojeniowy nie nalezy zwiekszac sity docisku - 4-ostrzowa widia samoczynnie przebije stal
zbrojeniowga przy odpowiedniej predkosci obrotowej (450-600 obr/min dla Srednicy 12 mm). Po zakohczeniu pracy wiertto
nalezy oczysci¢ sprezonym powietrzem i zabezpieczy¢ przed korozjg preparatem antykorozyjnym.

Szlifowana powierzchnia robocza wymaga okresowej kontroli pod katem zuzycia ostrzy. Wiertto nalezy wymieni¢, gdy $rednica
otworu przekracza tolerancje +0,5 mm lub gdy zauwazalne jest zwiekszone bicie boczne powyzej 1 mm. Przechowywanie w
suchym miejscu, w dedykowanych kasetach lub wieszakach, wydtuza zywotnos¢ narzedzia.

Produkty powigzane

Do pracy z wierttem SDS Plus 12mm/1000mm warto rozwazy¢: kotki rozporowe stalowe M10-M12, kotwy chemiczne do
betonu, ograniczniki gtebokosci wiercenia, szczotki do czyszczenia otwordéw oraz smar grafitowy do uchwytéw SDS. Dla
wykonawcow realizujgcych wieksze projekty przydatne beda zestawy wiertet SDS Plus o réznych srednicach (6-16 mm) oraz
réznych dtugosciach roboczych.
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