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YATO

Cena brutto

Cena netto
Dostepnos¢

Czas wysyiki
Numer katalogowy
Kod producenta
Kod EAN

Producent

Opis produktu

Zakres srednic 10-20 mm
IMateriat HSS 4241 + TiN
IModel YT-44745

Typ uchwytu Trzyptaszczyznowy

Wiertto stopniowe 10-20mm YT-44745 YATO

WIERTLO STOPNIOWE 10-20MM YT-44745

13,54 zt

11,01 zt
Dostepny od reki
natychmiast
YT-44745
YT-44745
5906083054051
YATO

Wiertto stopniowe HSS 4241 z powtoka TiN do wiercenia otworéw o zmiennej Srednicy w metalu, stali nierdzewnej, blachach i
ltworzywach sztucznych. Konstrukcja stopniowa eliminuje koniecznos¢ posiadania zestawu wiertet o réznych srednicach.

Charakterystyka wiertta stopniowego HSS z powtoka TiN

Stal szybkotnaca HSS 4241

Stop zelaza z wolframem, molibdenem, wanadem i chromem. Twardos¢ 62-65 HRC zapewnia odpornos¢ na Scieranie podczas
wiercenia materiatéw o wytrzymatosci do 900 N/mm?2. Zachowuje wtasciwosci skrawne w temperaturze do 600°C.
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Powtoka TiN (azotek tytanu)

Warstwa ceramiczna o grubosci 2-3 um naktadana metoda PVD. Zwieksza twardos¢ powierzchni do 80 HRC, redukuje wspdtczynnik
tarcia 0 40% i wydtuza zywotnos$¢ narzedzia 3-4 krotnie w poréwnaniu z niepolerowanym HSS. Charakterystyczny ztoty kolor.

Samoczynne centrowanie

Stozkowy czubek wiertta zapobiega zeslizgiwaniu sie podczas rozpoczynania wiercenia na gtadkich i zaokraglonych powierzchniach.
Eliminuje koniecznos$¢ nakrecania lub stosowania punktaka, co przyspiesza prace i zwieksza precyzje.

Uchwyt trzyptaszczyznowy
Trzonic z trzema frezowanymi powierzchniami zapewnia pewne mocowanie w uchwytach wiertarskich i wkretarko-wiertarek.

Przekazuje petny moment obrotowy bez poslizgu, co ma znaczenie przy wierceniu otworéw wiekszych srednic w grubych
materiatach.

Specyfikacja techniczna

Model YT-44745

Marka YATO

Zakres srednic 10-20 mm

Materiat Stal szybkotngca HSS 4241
Powtoka TiN (azotek tytanu)

Liczba rowkéw wiérowych 2 (spiralne)

Typ uchwytu Trzyptaszczyznowy
Konstrukcja Stopniowa

Zastosowanie wiertta stopniowego

¢ Wiercenie otworéw w blachach stalowych o grubosci do 3 mm bez wczesniejszego nawiercania
¢ Powiekszanie istniejgcych otworéw w konstrukcjach stalowych i aluminiowych

¢ Obrébka stali nierdzewnej gatunkéw austenitycznych (304, 316) i ferrytycznych

e Wiercenie w metalach kolorowych: miedzi, mosigdzu, aluminium, brazie

¢ Wykonywanie otworéw w obudowach urzadzen elektrycznych i skrzynkach rozdzielczych

¢ Obrébka tworzyw sztucznych: ABS, PVC, poliweglan, PMMA

* Prace instalacyjne wymagajgce otwordw réznych srednic w profilach i blachach

¢ Dostosowywanie Srednicy otworéw pod sruby, nity, przepusty kablowe
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Jak sprawdzi¢ kompatybilnos¢ z wiertarka
Wiertto stopniowe wymaga wiertarki lub wkretarko-wiertarki z uchwytem szybkomocujgcym lub kluczowym o pojemnosci minimum

13 mm. Zalecana moc urzadzenia to minimum 600 W dla prac w metalu. Przy wierceniu otworéw powyzej 15 mm w stali warto
stosowac urzadzenia z regulacjg obrotéw i funkcjg udaru wytaczona.

Uzytkowanie i konserwacja

Wiertto stopniowe HSS 4241 z powtoka TiN wymaga odpowiedniej predkosci obrotowej dostosowanej do materiatu i $rednicy
otworu. Dla stali konstrukcyjnej zaleca sie 300-500 obr/min przy srednicy 10 mm i 150-250 obr/min przy 20 mm. W przypadku
aluminium predkos$¢ mozna zwiekszy¢ dwukrotnie. Stata nierdzewna wymaga redukcji obrotéw o 30-40% i stosowania
chtodziwa lub oleju skrawajacego.

Podczas wiercenia nalezy wywierac¢ staty, umiarkowany docisk. Zbyt duzy nacisk powoduje przegrzewanie i skracanie
zywotnosci ostrza, zbyt maty - polerowanie materiatu zamiast skrawania. W blachach grubszych niz 2 mm warto stosowac
wiercenie stopniowe - rozpoczg¢ od mniejszej Srednicy i stopniowo powiekszaé otwor.

Po zakonhczeniu pracy wiertto nalezy oczysci¢ z wiéréw szczotka lub sprezonym powietrzem. Powtoka TiN nie wymaga
smarowania, ale przechowywanie w suchym miejscu zapobiega korozji trzpienia. Tepienie ostrza objawia sie zwiekszonym
oporem, dymem i przebarwieniami wiéréw - w takim przypadku wiertto nalezy naostrzy¢ lub wymienic.

Produkty powigzane
Do pracy z wierttem stopniowym przydatne sa: olej do metali jako chtodziwo, szczotka druciana do czyszczenia otwordw,

punktak do oznaczania miejsc wiercenia w grubszych materiatach, zestaw wiertet HSS do nawiercania w stali powyzej 3 mm
grubosci.
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