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WIERTLO STOPNIOWE 10-30MM YT-44746
YATO

Cena brutto 30,61 zt

Cena netto 24,89 zt
Dostepnos¢ Dostepny od reki
Czas wysyiki natychmiast
Numer katalogowy YT-44746

Kod producenta YT-44746

Kod EAN 5906083054068
Producent YATO

Opis produktu
Wiertto stopniowe 10-30mm YT-44746 YATO

Wiertto stopniowe do wiercenia otworéw o $rednicach od 10 do 30 mm w blachach stalowych, metalach kolorowych i
ltworzywach sztucznych. Wykonane ze stali szybkotnacej HSS 4241 z powtoka z azotku tytanu TiN.

IMateriat HSS 4241 + TiN
Zakres wiercenia 10-30 mm
Typ uchwytu 3 ptaskie powierzchnie

IModel YT-44746

Charakterystyka wiertta stopniowego HSS

Stal szybkotnaca HSS 4241

Stop stali zawierajacy wolfram, molibden i kobalt. Charakteryzuje sie zwiekszong twardosciag i odpornoscig na Scieranie w poréwnaniu
do standardowych wiertet HSS. Zachowuje wtasciwosci skrawne nawet przy temperaturach roboczych do 600°C, co jest istotne przy
intensywnym wierceniu w metalach.
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Powtoka z azotku tytanu TiN
Warstwa ceramiczna zwiekszajaca twardos¢ powierzchni wiertta do okoto 2400 HV. Zmniejsza wspétczynnik tarcia miedzy wierttem a

materiatem obrabianym, co przektada sie na nizsze temperatury wiercenia i wydtuzenie zywotnosci narzedzia. Charakterystyczny
ztoty kolor powtoki utatwia identyfikacje wiertta.

Samoczynne centrowanie
Specjalnie uksztattowany czubek wiertta eliminuje koniecznos$¢ wczesniejszego nakrecania lub stosowania punktaka. Szczegélnie

przydatne przy wierceniu w zaokraglonych powierzchniach, rurkach czy materiatach o niskiej sztywnosci, gdzie precyzyjne
ustawienie standardowego wiertta jest utrudnione.

Podwadjne rowki wiérowe
Spiralne rowki skutecznie odprowadzajg widry z miejsca wiercenia, zapobiegajgc ich zatykaniu sie miedzy krawedziami

skrawajacymi. Spiralna geometria dodatkowo wspomaga odprowadzanie ciepta, co jest kluczowe przy wierceniu w materiatach o
niskiej przewodnosci cieplnej, takich jak stal nierdzewna.

Specyfikacja techniczna

Model YT-44746

Producent YATO

Materiat podstawowy Stal szybkotnaca HSS 4241

Powtoka Azotek tytanu (TiN)

Zakres srednic wiercenia 10-30 mm

Typ uchwytu Z trzema ptaskimi powierzchniami

Liczba rowkéw widrowych 2 (spiralne)

Przeznaczenie Blachy stalowe, metale kolorowe, tworzywa sztuczne

Zastosowanie wiertta stopniowego

¢ Wiercenie otworéw w blachach stalowych o grubosci do 4 mm
¢ Obroébka stali nierdzewnej i kwasoodpornej

e Wiercenie w stali konstrukcyjnej i walcowanej na zimno

¢ Prace z metalami kolorowymi: aluminium, miedZ, mosiadz

e Wiercenie w obudowach z tworzyw sztucznych

¢ Poszerzanie istniejacych otworéw bez wymiany narzedzia

¢ Instalacje elektryczne i sanitarne

¢ Montaz elementéw w karoseriach pojazdéw
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Zalecenia dotyczace predkosci wiercenia
Dla stali konstrukcyjnej zalecana predkos¢ obrotowa to 300-500 obr/min przy srednicy 10 mm i 150-250 obr/min przy srednicy 30

mm. Dla aluminium wartosci te mozna zwiekszy¢ dwukrotnie. Stosowanie chtodziwa lub oleju skrawajgcego wydtuza zywotnosc
wiertta i poprawia jako$¢ powierzchni otworu.

Uchwyt z trzema ptaskimi powierzchniami

Tréjptaszczyznowa konstrukcja trzpienia zapewnia lepszy chwyt w uchwycie wiertarki w poréwnaniu do standardowych
okragtych trzonkéw. Rozwigzanie to jest szczegdlnie istotne przy wierceniu w twardych materiatach, gdzie wystepuja duze
momenty obrotowe. Trzy ptaskie powierzchnie zapobiegajg obracaniu sie wiertta w uchwycie, co mogtoby prowadzi¢ do
uszkodzenia narzedzia lub nieprecyzyjnego wiercenia.

Uchwyt pasuje do standardowych uchwytéw szybkozaciskowych oraz kluczowych stosowanych w wiertarkach udarowych i

bezudarowych. Przed rozpoczeciem pracy nalezy sprawdzi¢, czy uchwyt jest odpowiednio dokrecony - luz moze prowadzi¢ do
bicia wiertta i powstawania owalnych otworéw.

Uzytkowanie i konserwacja

Przed pierwszym uzyciem warto sprawdzi¢ bicie wiertta - nie powinno przekracza¢ 0,1 mm. Nadmierne bicie moze wskazywac
na uszkodzenie podczas transportu lub niewtasciwe zamocowanie w uchwycie. Podczas wiercenia nalezy wywieraé
réwnomierny, umiarkowany nacisk - zbyt duza sita moze spowodowac przegrzanie i uszkodzenie krawedzi skrawajacych.

Po zakonczeniu pracy wiertto nalezy oczysci¢ z wiéréw i zabezpieczy¢ przed korozjg cienka warstwa oleju. Przechowywanie w
suchym miejscu, najlepiej w dedykowanym pojemniku lub kasecie narzedziowej, chroni powtoke TiN przed mechanicznymi
uszkodzeniami. Regularne czyszczenie rowkéw widrowych szczotka druciang zapobiega gromadzeniu sie zanieczyszczen
wptywajgcych na efektywnos$¢ odprowadzania wiéréw.

Produkty powigzane
Do pracy z wierttem stopniowym zaleca sie stosowanie oleju skrawajgcego dedykowanego do stali oraz chtodziwa do

aluminium. Warto rozwazy¢ zakup zestawu wiertet stopniowych o réznych zakresach $rednic oraz punktaka do precyzyjnego
oznaczania miejsc wiercenia w grubszych materiatach.
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