Dane aktualne na dzien: 31-03-2026 16:31

Link do produktu: https://xI-narzedzia.pl/wiertlo-stopniowe-10-45mm-yt-44742-yato-p-15045.html

YATO

Cena brutto

Cena netto
Dostepnos¢

Czas wysyiki
Numer katalogowy
Kod producenta
Kod EAN

Producent

Opis produktu

narzedziem.

Zakres $rednic 10-45 mm
IMateriat HSS 4241 + TiN
IModel YT-44742

Typ uchwytu Tréjptaszczyznowy

Charakterystyka wiertta stopniowego HSS

Wiertto stopniowe 10-45mm YT-44742 YATO

WIERTLO STOPNIOWE 10-45MM YT-44742

46,38 zt

37,71 zt
Dostepny od reki
natychmiast
YT-44742
YT-44742
5906083054013

YATO

Wiertto stopniowe HSS 4241 z powtoka TiN do wiercenia otwordéw o $rednicy od 10 do 45 mm w stali, metalach kolorowych i
tworzywach sztucznych. Konstrukcja stozkowa z dwoma rowkami wiérowanymi umozliwia wykonanie wielu srednic jednym

Stal szybkotnaca HSS 4241

Stop o zawartosci 5% kobaltu zapewnia podwyzszong twardos¢ i odpornosé na $cieranie przy wierceniu w stalach konstrukcyjnych i
nierdzewnych. Struktura HSS 4241 zachowuje wtasciwosci skrawne w temperaturze do 600°C, co umozliwia intensywnga prace bez

utraty ostrosci.
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Powtoka z azotku tytanu (TiN)
Warstwa TiN o grubosci kilku mikrometréw zwieksza twardos¢ powierzchni do okoto 2400 HV i redukuje wspétczynnik tarcia.

Zmniejsza to nagrzewanie sie wiertta podczas pracy i wydtuza zywotnos¢ ostrza nawet trzykrotnie w poréwnaniu z niepowlekanym
HSS.

Konstrukcja stopniowa 10-45 mm
Stozkowa geometria z naniesionymi oznaczeniami $rednic eliminuje konieczno$¢ wymiany wiertet podczas wykonywania otworéw

réznej wielkosci. Jeden stopien wiertta odpowiada jednej srednicy, co pozwala na precyzyjne kontrolowanie wymiaru otworu poprzez
gtebokos¢ wiercenia.

Uchwyt z trzema ptaszczyznami

Trzyptaszczyznowy trzpien zapobiega $lizganiu sie wiertta w uchwycie wiertarki, zapewniajac petne przeniesienie momentu
obrotowego. Konstrukcja ta jest szczegdlnie istotna przy wierceniu w twardych materiatach, gdzie wystepujg duze opory skrawania.

Specyfikacja techniczna

Model YT-44742

Marka YATO

Materiat rdzenia Stal szybkotngca HSS 4241
Powtoka Azotek tytanu (TiN)

Zakres srednic 10-45 mm

Liczba rowkéw wiérowych 2 (spiralne)

Typ uchwytu Tréjptaszczyznowy

Funkcja centrowania Tak (samoczynne)

Zastosowanie wiertta stopniowego

¢ Wiercenie otworéw w blachach stalowych o grubosci do 4 mm
¢ Obroébka stali nierdzewnej i stali konstrukcyjnej

¢ Wiercenie w metalach kolorowych: aluminium, miedz, mosigdz
* Wykonywanie otworéw w stalach walcowanych na zimno

e Obroébka tworzyw sztucznych o réznej twardosci

* Powiekszanie istniejgcych otworéw w cienkich materiatach

¢ Prace instalacyjne w elektrotechnice i wentylacji
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e Zastosowania w branzy motoryzacyjnej i metalowe;j
Samoczynne centrowanie wiertta
Whbudowany czubek centrujacy stabilizuje wiertto w poczatkowej fazie wiercenia, co zapobiega zeslizgiwaniu sie narzedzia na

gtadkich i zaokraglonych powierzchniach. Funkcja ta eliminuje koniecznos¢ punktowania i przyspiesza proces wiercenia, szczegdlnie
przy pracy z cienkimi blachami.

Uzytkowanie i konserwacja

Podczas wiercenia w metalach zaleca sie stosowanie obrotéw w zakresie 500-1500 obr/min w zaleznosci od twardosci
materiatu i aktualnej Srednicy wiercenia. Mniejsze Srednice wymagaja wyzszych predkosci obrotowych, wieksze - nizszych.
Przy obrébce stali nierdzewnej konieczne jest stosowanie Srodka chtodzgco-smarujgcego, ktéry odprowadza ciepto i wydtuza
zywotnos¢ powtoki TiN.

Wiertto stopniowe wymaga statego docisku osiowego - zbyt maty docisk powoduje tarcie bez skrawania i szybkie stepienie
ostrza. Rowki wiérowe nalezy regularnie oczyszczac z wiéréw, szczegdlnie przy wierceniu w aluminium, ktére ma tendencje do
przyklejania sie do powierzchni narzedzia.

Po zakonhczeniu pracy wiertto nalezy oczysci¢ z wiéréw i pozostatosci materiatu, a nastepnie zabezpieczy¢ cienka warstwa
oleju ochronnego. Przechowywanie w suchym miejscu zapobiega korozji powierzchni roboczej. Nie nalezy uzywac wiertta
stopniowego do wiercenia w materiatach twardszych niz stal konstrukcyjna lub w materiatach o grubosci przekraczajacej 4
mm - powoduje to nadmierne obcigzenie i ryzyko ztamania narzedzia.

Produkty powigzane
Do pracy z wierttem stopniowym zaleca sie stosowanie Srodkéw chtodzgco-smarujgcych dedykowanych do obrébki metali

HSS, wiertarki z regulacjg obrotéw oraz zestawdéw do ostrzenia wiertet stopniowych. Dla materiatéw o wiekszej grubosci warto
rozwazy¢ uzycie wiertet koronowych lub otwornic.
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