Dane aktualne na dzien: 30-05-2026 19:02

Link do produktu: https://xI-narzedzia.pl/wiertlo-stopniowe-14-26mm-yt-44743-yato-p-15046.html

WIERTLO STOPNIOWE 14-26MM YT-44743
YATO

Cena brutto 22,44 zt

Cena netto 18,24 zt
Dostepnos¢ Dostepny od reki
Czas wysyiki natychmiast
Numer katalogowy YT-44743

Kod producenta YT-44743

Kod EAN 5906083054037
Producent YATO

Opis produktu

Wiertto Stopniowe 14-26mm YT-44743 YATO

Wiertto stopniowe ze stali szybkotngcej HSS 4241 z powtokg TiN do wiercenia otwordéw o Srednicach od 14 do 26 mm w stali,
|metalach kolorowych, blachach i tworzywach sztucznych. Konstrukcja stopniowa eliminuje koniecznos¢ wymiany wiertta przy
wykonywaniu otworéw o réznych $rednicach.

Zakres srednic 14-26 mm

IMateriat HSS 4241

JPowtoka TiN (azotek tytanu)

IModel YT-44743

Charakterystyka techniczna wiertta stopniowego

Stal szybkotnaca HSS 4241

Stop zawierajacy 4% chromu, 2% wanadu i 4% molibdenu. Struktura ta zapewnia podwyzszong twardos$¢ (do 65 HRC po obrdbce
cieplnej) oraz odpornos¢ na Scieranie. Materiat zachowuje wtasciwosci skrawne w temperaturach do 600°C, co umozliwia prace z
wiekszymi predko$ciami obrotowymi niz wiertta HSS standardowe.
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Powtoka z azotku tytanu (TiN)
Warstwa ceramiczna o grubosci 2-3 mikrometréw zwieksza twardos¢ powierzchni do 2400 HV oraz zmniejsza wspétczynnik tarcia.

Powtoka TiN podnosi zywotnos$¢ wiertta o 300-500% w poréwnaniu z niepowlekanymi odpowiednikami HSS oraz umozliwia prace w
wyzszych temperaturach bez utraty ostrosci krawedzi skrawajgcych.

Samoczynne centrowanie
Konstrukcja z wierzchotkiem stozkowym stabilizuje wiertto w momencie kontaktu z materiatem, eliminujac zjawisko "wedrowania" po

powierzchni. Rozwigzanie szczegélnie przydatne przy pracy z blachami zaokrgglonymi, powierzchniami pochytymi oraz materiatami o
niskiej sztywnosci, gdzie tradycyjne punktowanie jest utrudnione.

Uchwyt z trzema ptaszczyznami
Tréjptaszczyznowy trzpien zapewnia wieksza powierzchnie styku z uchwytami wiertarskim niz standardowy okragty. Konstrukcja ta

minimalizuje poslizg wiertta w uchwycie podczas przenoszenia momentu obrotowego, co ma znaczenie przy wierceniu w twardszych
gatunkach stali oraz przy wiekszych srednicach otwordéw.

Specyfikacja techniczna

Model YT-44743

Producent YATO

Zakres srednic 14-26 mm

Materiat Stal szybkotnaca HSS 4241

Powtoka Azotek tytanu (TiN)

Liczba rowkéw wiérowych 2 (spiralne)

Typ uchwytu Trzpien z 3 ptaskimi powierzchniami
Funkcja centrowania Samoczynne centrowanie

Zastosowanie wiertta stopniowego

¢ Wiercenie otworéw w stali nierdzewnej (AISI 304, 316) o grubosci do 3 mm

¢ Wykonywanie otworéw w stali konstrukcyjnej S235, S355 i blachach stalowych walcowanych na zimno
e Obrébka metali kolorowych: aluminium, miedzi, mosiadzu, brazu

e Wiercenie w tworzywach sztucznych: PVC, poliweglan, akryl

* Powiekszanie istniejgcych otworéw bez koniecznosci wymiany narzedzia

* Fazowanie krawedzi otworéw w blachach
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 Instalacje elektryczne i sanitarne wymagajgce otwordéw o réznych srednicach
e Prace w warsztatach mechanicznych, konstrukcjach stalowych i montazu przemystowym

Uzytkowanie i konserwacja

Parametry pracy
Dla stali stosowa¢ predkos¢ obrotowag 300-500 obr/min przy srednicach 14-20 mm oraz 200-400 obr/min przy Srednicach 20-26 mm.

W przypadku aluminium i tworzyw sztucznych mozna zwiekszy¢ predkos¢ do 800-1200 obr/min. Stosowa¢ chtodzenie emulsjg lub
olejem skrawajgcym przy wierceniu w stali nierdzewnej i konstrukcyjnej.

Odprowadzanie wiérow

Dwa spiralne rowki wiérowe transportujg wiéry na zewnatrz otworu. Przy wierceniu gtebokich otworéw (powyzej 15 mm) zaleca sie
okresowe wycofywanie wiertta w celu usuniecia nagromadzonych wiéréw, co zapobiega zakleszczeniu narzedzia i przegrzaniu.

Konserwacja wiertta

Po zakonczeniu pracy oczyscic¢ wiertto z wiéréw i pozostatosci materiatu. Nie stosowa¢ agresywnych srodkéw chemicznych, ktére
mogg uszkodzi¢ powtoke TiN. Przechowywaé w suchym miejscu, zabezpieczonym przed wilgocia. Nie ostrzy¢ samodzielnie —
regeneracja wiertta stopniowego wymaga specjalistycznego sprzetu.

Bezpieczenstwo

Podczas pracy stosowac okulary ochronne, rekawice oraz odpowiednie mocowanie obrabianego elementu. Nie przekraczac
zalecanych predkosci obrotowych. Upewni¢ sie, ze wiertto jest prawidtowo zamocowane w uchwycie wiertarki. Pracowac z
wytgczonym udarem (jesli wiertarka posiada taka funkcje).
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