Dane aktualne na dzien: 01-04-2026 05:52

Link do produktu: https://xI-narzedzia.pl/wiertlo-stopniowe-20-30mm-yt-44747-yato-p-15050.html

WIERTLO STOPNIOWE 20-30MM YT-44747
YATO

Cena brutto 24,25 zt

Cena netto 19,72 zt

Dostepnos¢ Dostepny u producenta — wysytka w 3 dni
Czas wysyiki 3 dni

Numer katalogowy YT-44747

Kod producenta YT-44747

Kod EAN 5906083054044

Producent YATO

Opis produktu

Wiertto stopniowe 20-30mm YT-44747 YATO

Wiertto stopniowe do obrébki stali nierdzewnej, metali kolorowych i blach. Wykonane ze stali szybkotnacej HSS 4241 z
Ipowtoka TiN, umozliwia wiercenie otworéw o srednicach od 20 do 30 mm bez koniecznosci wymiany narzedzia.

Zakres srednic 20-30 mm
IMateriat HSS 4241 + TiN
IModel YT-44747

Typ uchwytu Trzy ptaszczyzny

Charakterystyka techniczna wiertta stopniowego

Stal HSS 4241 z powtoka TiN

Stal szybkotngca HSS 4241 charakteryzuje sie zwiekszong zawartoscig kobaltu, co podnosi twardos$¢ i zaroodpornos¢. Powtoka
tytanowo-azotowa (TiN) obniza tarcie, wydtuza zywotnos$¢ narzedzia i umozliwia prace w temperaturach do 600°C bez utraty
ostrosci.
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Zakres srednic 20-30 mm

Konstrukcja stopniowa pozwala na wykonanie otworéw o réznych $rednicach jednym narzedziem. Eliminuje to konieczno$¢ wymiany
wiertet podczas pracy, co skraca czas realizacji zadan i redukuje koszty zakupu zestawu pojedynczych wiertet.

Samoczynne centrowanie

Geometria ostrza zapewnia precyzyjne ustawienie punktu wiercenia bez stosowania dodatkowych narzedzi. Szczegélnie przydatne
przy obrébce zaokraglonych powierzchni, rur i profili, gdzie tradycyjne wiertta mogg Slizga¢ sie po materiale.

Uchwyt z trzema ptaszczyznami

Trzy ptaskie powierzchnie na trzpieniu zapewniajg pewne mocowanie w uchwycie wiertarki i skuteczne przeniesienie momentu
obrotowego. Konstrukcja ta minimalizuje poslizg narzedzia podczas wiercenia w twardych materiatach.

Specyfikacja techniczna

Producent YATO

Model YT-44747

Materiat wiertta Stal szybkotngca HSS 4241

Powtoka TiN (tytanowo-azotowa)

Zakres Srednic 20-30 mm

Typ uchwytu Trzy ptaskie powierzchnie

Liczba rowkéw wiérowych 2 (spiralne)

Materiaty obrabiane Stal nierdzewna, metale kolorowe, blachy, tworzywa sztuczne

Zastosowanie wiertta stopniowego

e Wiercenie w stali nierdzewnej konstrukcyjnej i wysokogatunkowej

¢ Obrébka stali walcowanej na zimno o réznej grubosci

¢ Wykonywanie otworéw w blachach stalowych i ocynkowanych

e Wiercenie w metalach kolorowych: aluminium, miedz, mosiadz, braz
e Prace instalacyjne wymagajace otwordéw o réznych srednicach

e Obrébka tworzyw sztucznych i kompozytéw

e Montaz instalacji elektrycznych i sanitarnych

e Prace w warsztatach mechanicznych i Slusarskich

Parametry pracy
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Przy wierceniu w stali nierdzewnej zalecane obroty: 300-600 obr/min w zaleznosci od $rednicy otworu. Dla metali miekkich mozna
zwiekszy¢ predkosc¢ do 1000 obr/min. Stosowanie chtodziwa lub oleju obrébkowego wydtuza zywotnos¢ wiertta i poprawia jakos¢

wykonanych otworéw.

Uzytkowanie i konserwacja

Przed rozpoczeciem wiercenia nalezy zaznaczy¢ punkt centrowy i sprawdzi¢ stabilno$¢ mocowania przedmiotu obrabianego.
Wiercenie stopniowe wymaga statego docisku i kontrolowanej predkosci obrotowej - zbyt wysokie obroty moga prowadzi¢ do
przegrzania ostrza.

Dwa spiralne rowki wiérowe skutecznie odprowadzajg widry z obszaru wiercenia, co zapobiega zatykaniu sie otworu i
przegrzewaniu narzedzia. Podczas pracy z grubszymi materiatami zaleca sie okresowe wycofywanie wiertta w celu usuniecia
nagromadzonych wiéréw.

Po zakonczeniu pracy wiertto nalezy oczysci¢ z widréw i pozostatosci materiatu, a nastepnie zabezpieczy¢ przed korozjg cienka
warstwa oleju. Przechowywanie w suchym miejscu, w oryginalnym opakowaniu lub dedykowanym uchwycie, zapobiega
uszkodzeniu ostrzy.

Kontrola zuzycia
Regularna inspekcja stanu ostrzy pozwala na wczesne wykrycie zuzycia. Objawy wymagajace ostrzenia to: zwiekszony opér podczas

wiercenia, chropowate krawedzie otworéw, nadmierne nagrzewanie sie narzedzia. Profesjonalne ostrzenie przywraca parametry
robocze wiertta.

Produkty powigzane

Do pracy z wierttem stopniowym zaleca sie stosowanie chtodziwa do obrébki metali, zestawu zaciskéw mocujgcych oraz
wiertarki z regulacjg obrotéw i momentu obrotowego. Dla precyzyjnych prac montazowych przydatny bedzie réwniez zestaw
przecinakéw i punktakéw do oznaczania punktéw wiercenia.
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