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WIERTLO STOPNIOWE 4-20MM 22611 STHOR

Cena brutto

Cena netto
Dostepnos¢

Czas wysyiki
Numer katalogowy
Kod producenta
Kod EAN

Producent

Opis produktu

Zakres $rednic 4-20 mm (co 2 mm)
IMateriat HSS + TiN
Typ uchwytu Triangle

IModel 22611

Charakterystyka wiertta stopniowego HSS

Wiertto stopniowe 4-20 mm STHOR 22611

11,61 zt

9,44 zt

Dostepny od reki
natychmiast
22611

22611
5906083049750

Sthor

\Wiertto stopniowe HSS z pokryciem TiN do wiercenia otworéw o zmiennej srednicy w metalu i tworzywach sztucznych.
|Konstrukcja stopniowa eliminuje konieczno$¢ wymiany narzedzia podczas wiercenia otworéw o réznych $rednicach.

Konstrukcja stopniowa z gradacja co 2 mm

Wiertto obejmuje 9 stopni o $rednicach: 4, 6, 8, 10, 12, 14, 16, 18, 20 mm. Stopniowy ksztatt umozliwia wiercenie otworéw o réznych
rozmiarach bez zmiany narzedzia, co skraca czas pracy i upraszcza proces obrébki materiatéw cienkosciennych.
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Powtoka z azotku tytanu (TiN)

Ztote pokrycie TiN zwieksza twardos$¢ powierzchni wiertta, redukuje tarcie podczas wiercenia i wydtuza zywotnos¢ narzedzia. Powtoka
zapobiega przywieraniu wiéréw i umozliwia prace w temperaturach do 600°C bez utraty wiasciwosci skrawnych.

Uchwyt typu triangle

Tréjkatny przekréj trzpienia zapewnia pewne mocowanie w uchwycie wiertarki i eliminuje poslizg podczas wiercenia. Konstrukcja ta
zwieksza moment obrotowy i stabilno$¢ narzedzia, co przektada sie na precyzje wykonywanych otwordw.

Samoczynne centrowanie na powierzchni

Geometria ostrza zapobiega zeslizgiwaniu sie wiertta z punktu wiercenia, szczegdlnie na zaokraglonych i gtadkich powierzchniach.
Funkcja ta eliminuje konieczno$¢ stosowania punktaka lub przewiercania prowadzacego.

Specyfikacja techniczna

Marka STHOR

Model 22611

Zakres srednic 4-20 mm

Gradacja stopni Co2 mm

Liczba stopni 9

Materiat podstawowy Stal szybkotngca HSS
Powtoka Azotek tytanu (TiN)

Typ uchwytu Triangle (tréjkatny)
Przeznaczenie Metal, tworzywa sztuczne

Zastosowanie wiertta stopniowego

¢ Wiercenie otworéw w blachach stalowych o grubosci do 4 mm

¢ Obroébka stali nierdzewnej i stali konstrukcyjnej

e Wiercenie w stali walcowanej na zimno

¢ Prace z metalami kolorowymi (aluminium, miedz, mosigdz)

e Wiercenie w tworzywach sztucznych réznego typu

¢ Prace instalacyjne w obudowach elektrycznych i skrzynkach rozdzielczych
¢ Poszerzanie istniejacych otworéw bez wymiany narzedzia

¢ Usuwanie zadzioréw i fazowanie krawedzi otworéw

Kompatybilnos¢ z narzedziami
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Wiertto wymaga wiertarki lub wkretarki z uchwytem przystosowanym do trzpieni typu triangle. Zalecana predkos¢ obrotowa:
500-1500 obr/min w zaleznosci od materiatu i Srednicy otworu. Dla stali twardszych stosowac nizsze obroty i chtodzenie emulsja.

Uzytkowanie i konserwacja

Przed rozpoczeciem wiercenia nalezy oznaczy¢ punkt wiercenia i sprawdzi¢ stabilnos¢ mocowania materiatu. Podczas pracy
utrzymywac staty, umiarkowany docisk bez forsowania narzedzia. W przypadku wiercenia w metalach zaleca sie stosowanie
srodkéw chtodzaco-smarujacych, ktére wydtuzajg zywotnos¢ wiertta i poprawiajg jakos¢ otworu.

Po zakonhczeniu pracy oczysci¢ wiertto z wiéréw i resztek materiatu. Przechowywaé w suchym miejscu, zabezpieczonym przed
wilgocia i uszkodzeniami mechanicznymi. Regularne czyszczenie rowkéw widérowych zapobiega zatykaniu sie wiertta i
pogorszeniu wydajnosci skrawania.

Parametry pracy dla réznych materiatow

Stal konstrukcyjna: 500-800 obr/min z chtodzeniem. Stal nierdzewna: 300-500 obr/min z obfitym chtodzeniem. Aluminium:
1000-1500 obr/min, mozliwa praca na sucho. Tworzywa sztuczne: 800-1200 obr/min, praca na sucho.
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