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WIERTLO STOPNIOWE 4-22MM YT-44741
YATO

Cena brutto 15,81 zt

Cena netto 12,85 zt
Dostepnos¢ Dostepny od reki
Czas wysyiki natychmiast
Numer katalogowy YT-44741

Kod producenta YT-44741

Kod EAN 5906083013270
Producent YATO

Materiat stal HSS 4241
Uchwyt Walcowy
Zastosowanie metal

Srednica [mm] 4; 6; 8; 10; 12; 14; 16; 18; 20; 22
Dtugos¢ [mml] 75

Opis produktu
Wiertto stopniowe HSS 4-22 mm YATO YT-44741

Wiertto stopniowe z powtoka TiN umozliwiajgce wiercenie otworéw o srednicach od 4 do 22 mm w metalach i tworzywach
sztucznych. Stopniowanie co 2 mm eliminuje koniecznos¢ uzywania zestawu osobnych wiertet o réznych srednicach.

Materiat Stal HSS 4241
Zakres $rednic 4-22 mm
JPowtoka TiN (azotek tytanu)

|Liczba stopni 10 stopni co 2 mm

Charakterystyka wiertta stopniowego HSS z powtoka TiN

Stal szybkotnaca HSS 4241

Stop stali o zawartosci 4% chromu, 2% wanadu, 4% molibdenu i 1% wolframu. Charakteryzuje sie twardoscig 62-65 HRC, co
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przektada sie na odporno$¢ na Scieranie podczas wiercenia w stalach konstrukcyjnych o wytrzymatosci do 900 N/mmz2. Zachowuje
witasciwosci skrawne przy temperaturach do 600°C.

Powtoka z azotku tytanu (TiN)

Warstwa ceramiczna o grubosci 2-5 um zwiekszajgca twardos¢ powierzchni do 2300 HV. Redukuje wspétczynnik tarcia o 40-50%, co
obniza temperature wiercenia i wydtuza zywotnos¢ ostrza. Charakterystyczny ztoty kolor powtoki utatwia identyfikacje narzedzia.

Stopniowanie co 2 mm (10 stopni)

Konstrukcja pozwalajgca na wykonanie otwordéw o $rednicach: 4, 6, 8, 10, 12, 14, 16, 18, 20 i 22 mm jednym narzedziem. Kazdy
stopien dziata jako osobne ostrze skrawajgce, umozliwiajgc precyzyjne powiekszanie otworéw bez koniecznosci wymiany wiertta.

Uchwyt typu triangle

Tréjptaszczyznowy chwyt o przekroju tréjkatnym zapobiega obrotowi wiertta w uchwycie wiertarki. Kompatybilny z uchwytami
szybkomocujacymi i kluczowymi o $rednicy 10 mm i wiekszej. Zapewnia stabilny transfer momentu obrotowego podczas wiercenia.

Specyfikacja techniczna

Model YT-44741

Producent YATO

Materiat ostrza Stal szybkotnaca HSS 4241
Powtoka Azotek tytanu (TiN)

Zakres srednic otworéw 4-22 mm

Stopniowanie Co 2 mm

Liczba stopni 10

Typ uchwytu Triangle (tréjkatny)
Przeznaczenie Metale, tworzywa sztuczne

Zastosowanie wiertta stopniowego 4-22 mm

¢ Wiercenie otworéw w stalach konstrukcyjnych o grubosci do 4 mm

Obrébka blach stalowych, aluminiowych i miedzianych
¢ Powiekszanie istniejacych otwordw technologicznych
e Wiercenie w elementach karoserii samochodowych
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¢ Wykonywanie otworéw pod przewody elektryczne w puszkach instalacyjnych
e Obrébka ptyt z tworzyw sztucznych (PVC, poliweglan, pleksiglasu)

e Wiercenie w profilach aluminiowych i stalowych

e Prace montazowe w instalacjach wentylacyjnych i klimatyzacyjnych

Parametry wiercenia
Dla stali konstrukcyjnej zalecane obroty: 300-500 obr/min (wieksze $rednice) do 800-1200 obr/min (mniejsze $rednice). W przypadku

aluminium mozna zwiekszy¢ predkos¢ do 1500-2000 obr/min. Stosowanie ptynu chtodzgco-smarujgcego wydtuza zywotnosc
narzedzia o 30-50%.

Uzytkowanie i konserwacja

Przed rozpoczeciem wiercenia nalezy nawierci¢ otwér wierttem spiralnym o $rednicy 3-4 mm, co zapewni stabilne
prowadzenie wiertta stopniowego. Podczas pracy nalezy utrzymywac staty, umiarkowany docisk i regularnie wycofywac
wiertto w celu usuniecia widréw.

Wiertto wymaga okresowego ostrzenia na ostrzarce do wiertet lub recznie pilnikiem diamentowym, zachowujac kat natarcia
10-15° i kat przytozenia 8-12°. Po kazdym uzyciu zaleca sie oczyszczenie z widéréw sprezonym powietrzem i zabezpieczenie
cienka warstwa oleju maszynowego.

Bezpieczenstwo pracy

Podczas wiercenia obowigzuje stosowanie okularéw ochronnych i rekawic roboczych. Materiat obrabiany nalezy stabilnie zamocowa¢

w imadle lub na stole roboczym. Nie nalezy przecigza¢ wiertta nadmiernym dociskiem, co moze prowadzi¢ do przegrzania i utraty

wihasciwosci skrawnych powtoki TiN.

Produkty uzupetniajgce

Do pracy z wierttem stopniowym zaleca sie stosowanie ptynédw chtodzaco-smarujacych dedykowanych do obrébki metali,
zestawoOw ostrzarek do wiertet oraz uchwytéw szybkomocujgcych zapewniajgcych stabilne mocowanie narzedzia.
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