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WIERTLO STOPNIOWE 4-32MM 22612 STHOR

l Cena brutto 19,75 zt

Cena netto 16,06 zt
Dostepnos¢ Dostepny od reki
Czas wysytki natychmiast
Numer katalogowy 22612

Kod producenta 22612

Kod EAN 5906083049767
Producent Sthor

Opis produktu
Wiertto stopniowe 4-32 mm STHOR 22612

Wiertto stopniowe do metalu z powtoka TiN, umozliwiajgce wiercenie otworéw o $rednicy od 4 do 32 mm bez koniecznosci
wymiany narzedzia. Wykonane ze stali szybkotnacej HSS z uchwytem typu triangle, przeznaczone do obrdbki stali, metali
Jkolorowych, blach i tworzyw sztucznych.

Zakres wiercenia 4-32 mm

IMateriat HSS z TiN

Typ uchwytu Triangle

IMarka STHOR

Charakterystyka wiertta stopniowego HSS

Zakres wiercenia 4-32 mm

Konstrukcja stopniowa eliminuje potrzebe posiadania zestawu wiertet o ré6znych srednicach. Jedno narzedzie zastepuje kilkanascie
standardowych wiertet, co przyspiesza prace i redukuje koszty wyposazenia warsztatu. Kazdy stopieh odpowiada konkretnej Srednicy
otworu.

Powtoka z azotku tytanu (TiN)
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Ztote pokrycie TiN zwieksza twardo$¢ powierzchni roboczej wiertta do okoto 2400 HV, co przektada sie na dtuzszg zywotnosc
narzedzia. Powtoka redukuje wspétczynnik tarcia, obniza temperature wiercenia i chroni przed korozjg. Wiertto zachowuje ostros¢
nawet po wielokrotnym uzyciu.

Funkcja samoczynnego centrowania

Stozkowy ksztatt koncéwki automatycznie pozycjonuje wiertto w miejscu rozpoczecia wiercenia. Rozwigzanie szczegélnie przydatne
przy pracy z zaokraglonymi powierzchniami rur, profili czy wypuktych elementéw, gdzie standardowe wiertta maja tendencje do
zeslizgiwania sie.

Uchwyt triangle (tréjkatny)

Tréjgraniasty trzpien o przekroju 8 mm zapewnia pewne mocowanie w uchwycie wiertarki i eliminuje poslizg podczas pracy.
Kompatybilny z wiekszoscig wkretarek i wierterek posiadajacych uchwyt szybkomocujacy. Stabilne przenoszenie momentu
obrotowego przy duzych $rednicach otworéw.

Specyfikacja techniczna

Model STHOR 22612

Zakres srednic wiercenia 4-32 mm

Materiat ostrza Stal szybkotnaca HSS (High Speed Steel)
Powtoka Azotek tytanu (TiN)

Typ uchwytu Triangle (tréjgraniasty)

Srednica trzpienia 8 mm

Marka STHOR

Zastosowanie wiertta stopniowego

¢ Wiercenie otworéw w blachach stalowych o grubosci do 3 mm

¢ Obroébka stali nierdzewnej konstrukcyjnej i wysokogatunkowej

e Wiercenie w aluminium, miedzi i innych metalach kolorowych

¢ Wykonywanie otworéw w profilach stalowych i rurach

e Prace z tworzywami sztucznymi (PVC, poliweglan, ABS)

* Poszerzanie istniejagcych otwordw bez ryzyka uszkodzenia materiatu
e Montaz instalacji elektrycznych i wentylacyjnych

¢ Prace blacharskie w motoryzacji i przemysle

Kompatybilnos¢ z narzedziami
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Wiertto stopniowe STHOR 22612 wspétpracuje z wiertarkami i wkretarkami akumulatorowymi oraz sieciowymi wyposazonymi w
uchwyt szybkomocujgcy. Zalecane obroty: 500-1500 obr/min w zaleznosci od twardosci materiatu. Przy wiekszych $rednicach nalezy
zmniejszy¢ predkos¢ obrotowg i stosowac chtodzenie.

Uzytkowanie i konserwacja

Przed rozpoczeciem wiercenia nalezy oznaczy¢ srodek otworu punktakiem lub cienkim wierttem prowadzacym. Wiercenie
wykonuje sie przy statym, umiarkowanym nacisku, stopniowo zwiekszajac srednice otworu. W przypadku stali nierdzewnej i
twardych materiatéw zaleca sie stosowanie chtodziwa lub oleju obrébczego.

Stal szybkotngca HSS moze pracowac w temperaturach do 600°C bez utraty twardosci, jednak nadmierne nagrzewanie skraca
zywotnos¢ powtoki TiN. Po zakonczeniu pracy wiertto nalezy oczysci¢ z wiéréw i zabezpieczy¢ przed korozjg. Okresowe
ostrzenie na szlifierce specjalistycznej przywraca petng sprawnos¢ narzedzia.

Bezpieczenstwo pracy
Podczas wiercenia wierttem stopniowym nalezy zabezpieczy¢ obrabiany element w imadle lub za pomoca zaciskéw. Materiat cienki

(blacha ponizej 2 mm) wymaga podktadki drewnianej zapobiegajgcej deformacji. Obowigzkowe stosowanie okularéw ochronnych ze
wzgledu na gorace wiéry metalowe.

Produkty powigzane

Do pracy z wierttem stopniowym zaleca sie olej do obrébki metali, punktak do oznaczania otwordéw oraz szczotke druciang do
czyszczenia widréw. W przypadku pracy z tworzywami sztucznymi przydatny bedzie zestaw wiertet HSS o mniejszych
srednicach do otworéw prowadzacych.
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