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WIERTLO STOPNIOWE 6-20MM YT-44744
YATO

Cena brutto 15,73 zt

Cena netto 12,79 zt
Dostepnos¢ Dostepny od reki
Czas wysyiki natychmiast
Numer katalogowy YT-44744

Kod producenta YT-44744

Kod EAN 5906083054075
Producent YATO

Opis produktu
Wiertto stopniowe 6-20mm YT-44744 YATO

Wiertto stopniowe HSS 4241 z powtoka TiN do wiercenia otworéw o zmiennej Srednicy w blachach stalowych, metalach
|kolorowych, stali nierdzewnej i tworzywach sztucznych. Konstrukcja stozkowa eliminuje konieczno$¢ wymiany narzedzia przy
wierceniu otworéw réznych rozmiaréw.

Zakres srednic 6-20 mm

|Materiat HSS 4241 + TiN

|Model YT-44744

Typ uchwytu Tréjptaszczyznowy

Charakterystyka wiertta stopniowego HSS z powtoka TiN

Stal szybkotnaca HSS 4241

Materiat zawierajacy wolfram, molibden i wanad zapewnia twardos¢ 62-65 HRC. Dzieki temu wiertto zachowuje ostros¢ krawedzi
tnacych nawet przy dtugotrwatej pracy z metalami o twardosci do 900 N/mm?2. Stop ten charakteryzuje sie odpornoscia na
temperatury do 600°C, co pozwala na wiercenie bez czestego przerywania pracy.
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Powtoka TiN (azotek tytanu)
Warstwa ceramiczna o grubosci 2-3 mikrometréw zwieksza twardos¢ powierzchni do 2400 HV i redukuje wspétczynnik tarcia o okoto

40%. W praktyce oznacza to mniejsze nagrzewanie sie wiertta, dtuzsza zywotnos$¢ krawedzi tnacych i mozliwos¢ pracy z wyzszymi
predkosciami obrotowymi. Charakterystyczny ztoty kolor powtoki utatwia wizualng ocene zuzycia narzedzia.

Samoczynne centrowanie
Geometria czubka wiertta zapewnia stabilny punkt zaczepienia bez koniecznosci wczesniejszego nakrecania lub stosowania

punktaka. Rozwigzanie szczegélnie przydatne przy wierceniu w zaokraglonych powierzchniach, cienkich blachach i materiatach o
gtadkiej strukturze, gdzie tradycyjne wiertta maja tendencje do slizgania sie.

Dwurowkowa spirala wiorowa
Konstrukcja z dwoma rowkami o kacie spirali 30° umozliwia efektywne odprowadzanie wiéréw z gtebokiego otworu. System ten

zapobiega zatykaniu sie rowkdéw i zmniejsza ryzyko zakleszczenia wiertta w materiale. Dodatkowo spiralne rowki dziatajg jak kanaty
chtodzace, odprowadzajgc ciepto z miejsca wiercenia.

Specyfikacja techniczna

Model YT-44744

Producent YATO

Zakres srednic wiercenia 6-20 mm (stopniowanie co 2 mm)

Materiat trzpienia Stal szybkotnaca HSS 4241

Powtoka powierzchniowa TiN (azotek tytanu)

Typ uchwytu Tréjptaszczyznowy (hex)

Liczba rowkéw widrowych 2 (spiralne)

Przeznaczenie Stal nierdzewna, metale kolorowe, blachy stalowe, tworzywa
sztuczne

Zastosowanie wiertta stopniowego 6-20mm

¢ Wiercenie otworédw montazowych w blachach karoseryjnych o grubosci do 3 mm
* Wykonywanie przejs¢ instalacyjnych w blachach stalowych i aluminiowych

e Obrébka stali nierdzewnej konstrukcyjnej i walcowanej na zimno

e Wiercenie w profilach aluminiowych i elementach z metali kolorowych

* Powiekszanie istniejgcych otworéw bez koniecznosci wymiany narzedzia

e Wiercenie w tworzywach sztucznych ABS, poliweglanie, PVC

¢ Wykonywanie otworéw w obudowach metalowych urzgdzen elektrycznych

¢ Obrébka blach miedzianych i mosieznych o grubosci do 2,5 mm
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Uzytkowanie i konserwacja

Parametry wiercenia

Dla stali nierdzewnej zalecane obroty: 400-600 obr/min przy srednicy 6 mm, 200-350 obr/min przy srednicy 20 mm. Dla aluminium i
metali kolorowych: 800-1200 obr/min. Stosowanie posuwu recznego z umiarkowanym naciskiem zapobiega przegrzewaniu i famaniu
krawedzi tnacych. Przy wierceniu materiatéw o grubosci powyzej 2 mm zaleca sie stosowanie chtodzenia emulsjg lub olejem
obrébkowym.

Kompatybilnos¢ z narzedziami

Tréjptaszczyznowy uchwyt pasuje do wkretarek udarowych, wkretarek akumulatorowych z uchwytem szybkozaciskowym oraz wiertet
z uchwytem trzyszczekowym od 10 mm. Trzy ptaskie powierzchnie zapewniaja stabilne mocowanie i petne przeniesienie momentu
obrotowego bez poslizgu, co ma znaczenie przy wierceniu w twardszych materiatach.

Konserwacja wiertta

Po zakonczeniu pracy nalezy usuna¢ wiéry z rowkdéw szczotka druciang i oczysci¢ powierzchnie wiertta z pozostatosci oleju.
Przechowywanie w suchym miejscu zapobiega korozji powtoki TiN. Nie zaleca sie ostrzenia wiertta stopniowego we wtasnym zakresie
— naostrzanie wymaga specjalistycznego sprzetu zachowujacego oryginalng geometrie krawedzi tnacych.
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