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WIERTLO STOPNIOWE 6-35MM YT-44739

.;"""g.= YATO

Cena brutto

Cena netto
Dostepnos¢

Czas wysyiki
Numer katalogowy
Kod producenta
Kod EAN

Producent

Opis produktu

Wiertto stopniowe 6-35mm YT-44739 YATO

Iprzegrzanie.

Zakres wiercenia 6-35 mm
IMateriat HSS 4241 + TiN
IModel YT-44739

Typ uchwytu Trzyptaszczyznowy

Charakterystyka wiertta stopniowego HSS 4241

27,08 zt

22,02 zt
Dostepny od reki
natychmiast
YT-44739
YT-44739
5906083054020
YATO

Wiertto stopniowe do precyzyjnego wiercenia otwordéw o $rednicy od 6 do 35 mm w stali, metalach kolorowych i tworzywach
sztucznych. Wykonane ze stali szybkotnacej HSS 4241 z powtoka TiN, zapewniajaca zwiekszong odpornos¢ na zuzycie i

Stal szybkotnaca HSS 4241

Stop zawierajacy 8% kobaltu, charakteryzujacy sie twardoscig 66-68 HRC. Zachowuje wtasciwosci skrawne w temperaturze do

600°C, co umozliwia prace z twardymi stalami i metalami bez utraty ostrosci.
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Powtoka TiN (azotek tytanu)

Warstwa ceramiczna o twardosci 2400 HV zmniejsza tarcie o 30-40%, chroni przed korozja i wydtuza zywotnos¢ wiertta 3-4 krotnie w
poréwnaniu z narzedziami bez powtoki. Charakterystyczny ztoty kolor utatwia identyfikacje.

System samoczynnego centrowania

Geometria ostrza z punktem centralnym eliminuje konieczno$¢ nakernowania, zapewniajac precyzyjne rozpoczecie wiercenia nawet
na zaokraglonych powierzchniach rurowych czy profilowych.

Spiralne rowki wiérowe

Konstrukcja ze spiralnymi rowkami skutecznie odprowadza widry z obszaru skrawania, zapobiegajac zatarciu wiertta i przegrzaniu
materiatu obrabianego. Zmniejsza to opory wiercenia i wydtuza czas pracy narzedzia.

Uchwyt trzyptaszczyznowy

Trzon z trzema ptaskimi powierzchniami (flats) zapewnia pewne mocowanie w uchwycie szybkomocujgcym i maksymalne
przeniesienie momentu obrotowego bez poslizgu, co jest istotne przy wierceniu otworéw o wiekszych $rednicach.

Zakres srednic 6-35 mm

Stopniowa konstrukcja pozwala wykonac 16 réznych Srednic otworéw jednym narzedziem. Eliminuje to koniecznos¢ wymiany wiertet
podczas pracy, przyspieszajac proces obrébki i zmniejszajac koszty wyposazenia warsztatu.

Specyfikacja techniczna

Model YT-44739

Producent YATO

Zakres wiercenia 6-35 mm (stopniowo)
Materiat podstawowy Stal szybkotnaca HSS 4241
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Powtoka TiN (azotek tytanu)

Typ uchwytu Trzyptaszczyznowy (3 flat)

Przeznaczenie Stal nierdzewna, stal konstrukcyjna, metale kolorowe, blachy,
tworzywa sztuczne

Maksymalna grubos¢ blachy Do 4 mm (zalecane dla optymalnej wydajnosci)

Zastosowanie wiertta stopniowego w warsztacie

¢ Wiercenie otworéw montazowych w blachach stalowych i aluminiowych

¢ Obrébka stali nierdzewnej w instalacjach sanitarnych i przemystowych

¢ Przygotowanie otwordw pod ztgcza elektryczne w szafach sterowniczych

¢ Wiercenie w profilach zamknietych i rurach bez koniecznosci nakernowania
¢ Prace $lusarskie w warsztacie mechanicznym i monterskim

¢ Obrébka metali kolorowych: miedz, mosiadz, aluminium

e Wiercenie w tworzywach sztucznych i kompozytach

e Prace karoseryjne w branzy motoryzacyjnej

Parametry wiercenia
Dla stali konstrukcyjnej zalecane obroty: 500-800 obr/min (dla Srednic 6-15 mm) i 300-500 obr/min (dla srednic 20-35 mm). W

przypadku stali nierdzewnej nalezy zmniejszy¢ obroty o 30-40% i stosowac chtodzenie emulsja. Dla aluminium i tworzyw sztucznych
mozna zwiekszy¢ predkosé o 50%.

Uzytkowanie i konserwacja

Przed rozpoczeciem pracy nalezy sprawdzi¢ stabilne mocowanie wiertta w uchwycie trzyszczekowym lub szybkomocujgcym.
Trzy ptaskie powierzchnie uchwytu zapewniajg pewne osadzenie i eliminujg poslizg podczas wiercenia otworéw o wiekszych
srednicach.

Podczas wiercenia w stali zaleca sie stosowanie Srodkéw chtodzgco-smarujgcych, co zmniejsza tarcie, odprowadza ciepto i
wydtuza zywotnos¢ wiertta. W przypadku braku emulsji mozna uzy¢ oleju maszynowego lub nafty.

Po zakonczeniu pracy wiertto nalezy oczysci¢ z widéréw i pozostatosci materiatu, a nastepnie zabezpieczy¢ przed wilgocig
lekkim nalotem oleju. Przechowywanie w suchym miejscu zapobiega korozji powtoki TiN.

Diagnozowanie zuzycia

Objawy wymagajace ostrzenia lub wymiany wiertta: zwiekszone opory wiercenia, nieréwne krawedzie otworéw, nadmierne
nagrzewanie sie narzedzia, charakterystyczny pisk podczas pracy. Powtoka TiN nie podlega regeneracji, ale prawidtowo uzywane
wiertto zachowuje wtasciwosci przez setki otworéw.

Kompatybilnos$¢ z narzedziami

Wiertto stopniowe YT-44739 wspdtpracuje z wiertarkami elektrycznymi, wiertarkami akumulatorowymi o momencie
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obrotowym min. 40 Nm oraz wiertarkami stotowymi. Trzon trzyptaszczyznowy pasuje do uchwytéw szybkomocujacych i
trzyszczekowych o zakresie 1-13 mm.
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