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Wiertto stopniowe HSS M2 TiAIN 4-12mm
\ T03200 GEKO

Cena brutto 16,98 zt

Cena netto 13,80 zt
Dostepnos¢ Dostepny od reki
Czas wysyiki natychmiast
Numer katalogowy T03200

Kod producenta T03200

Kod EAN 5901477162596
Producent Tvardy

Opis produktu
Wiertto stopniowe HSS M2 TiAIN 4-12mm T03200 GEKO

Wiertto stopniowe do precyzyjnego wiercenia otworéw o Srednicach od 4 do 12 mm w blachach stalowych, metalach
kolorowych i tworzywach sztucznych. Wykonane ze stali szybkotngcej HSS M2 z powtoka TiAIN, zapewniajacg zwiekszong
trwatos¢ i mozliwos¢ pracy przy wysokich temperaturach.

IMateriat HSS M2

|Powtoka TiAIN

Zakres $rednic 4-12 mm

Stopniowanie Co 1 mm

Charakterystyka techniczna

Stal HSS M2 wolframowo-molibdenowa

Stal narzedziowa zawierajgca wolfram i molibden. Molibden poprawia hartownos¢ i zwieksza udarnos¢ oraz odpornos$¢ na korozje.
Wolfram podnosi odpornos$é na Scieranie, co wydtuza zywotno$¢ ostrza w poréwnaniu do standardowych stali szybkotngcych.
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Powtoka TiAIN (azotek tytanu i glinu)

Powtoka ceramiczna o wysokiej twardosci i stabilnosci termicznej. Umozliwia prace w temperaturach do 800°C bez utraty wtasciwosci
skrawajgcych. Zalecana przy obrébce na sucho lub z ograniczonym chtodzeniem, gdzie wiertto nagrzewa sie intensywnie.

Stopniowanie co 1 mm z numeracja

Dziewiec¢ stopni o $rednicach od 4 do 12 mm z czytelnym oznakowaniem kazdego stopnia. Umozliwia wiercenie otworéw o réznych
Srednicach jednym narzedziem oraz stopniowe poszerzanie juz wykonanych otworéw bez koniecznosci wymiany wiertfa.

Uchwyt cylindryczny

Uniwersalny typ uchwytu pasujacy do standardowych uchwytéw wiertarskich szybkomocujacych i kluczowych. Zapewnia stabilne
mocowanie w wiertarkach elektrycznych, akumulatorowych oraz wkretarkach z tréjszczekowym uchwytem.

Specyfikacja techniczna

Model

Typ wiertta
Materiat
Powtoka

Typ uchwytu
Zakres srednic
Stopniowanie
Dtugos¢ catkowita
Dtugos¢ robocza
Przeznaczenie
Opakowanie

Zastosowanie

T03200

Stopniowe

HSS M2 (stal wolframowo-molibdenowa)
TiAIN (azotek tytanu glinu)

Cylindryczny

4,5,6,7,8,9,10, 11, 12 mm

Co1lmm

68 mm

48 mm

Metale, blachy stalowe cienkoscienne, tworzywa sztuczne
Blister z otworem do zawieszenia

¢ Wiercenie otworéw w blachach stalowych o grubosci do 3 mm

¢ Obrébka metali kolorowych: aluminium, miedz, mosiadz
e Wiercenie w tworzywach sztucznych i kompozytach

* Poszerzanie istniejgcych otworéw bez koniecznosci wymiany narzedzia

¢ Instalacje elektryczne i sanitarne w metalowych obudowach

¢ Prace monterskie w karoseriach pojazdéw
¢ Obrébka profili aluminiowych i stalowych

¢ Wykonywanie otworéw montazowych w elementach metalowych
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Uzytkowanie i konserwacja

Parametry pracy

Predkosc¢ obrotowa zalezy od materiatu i Srednicy otworu. Dla stali: 500-800 obr/min przy $rednicach 4-6 mm, 300-500 obr/min przy
10-12 mm. Dla aluminium mozna stosowa¢ wyzsze obroty (do 1500 obr/min). Powtoka TiAIN pozwala na prace bez chtodzenia, cho¢
stosowanie chtodziwa wydtuza zywotnos¢ narzedzia.

Technika wiercenia

Przy wierceniu stopniowym nalezy zacza¢ od najmniejszej srednicy, stopniowo zagtebiajac wiertto. Umiarkowany docisk i stabilne
prowadzenie zapobiegajg wykruszaniu krawedzi otworu. W przypadku blach warto podtozy¢ drewniany lub metalowy podktad, aby
unikna¢ deformacji materiatu przy przejsciu wiertta.

Konserwacja

Po zakonczeniu pracy nalezy oczyscic¢ wiertto z widéréw i ewentualnych pozostatosci materiatu. Przechowywanie w suchym miejscu
zapobiega korozji. Regularne sprawdzanie ostrosci krawedzi skrawajacych pozwala na wczesne wykrycie zuzycia. Tepienie wiertta
objawia sie zwiekszonym oporem, gorsza jakoscig otworu i nadmiernym nagrzewaniem.
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