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Wiertto stopniowe HSS M2 TiAIN 4-32mm

\ T03202 Tvardy

Cena brutto

Cena netto
Dostepnos¢

Czas wysyiki
Numer katalogowy
Kod producenta
Kod EAN

Producent

Opis produktu

IMateriat HSS M2
JPowtoka TiAIN
Zakres $rednic 4-32 mm

|Dtugosc robocza 78 mm

Charakterystyka techniczna

lorecyzyjne wykonanie otworéw bez koniecznosci zmiany narzedzia.

74,32 zt

60,42 zt
Dostepny od reki
natychmiast
T03202

T03202
5901477162619

Tvardy

Wiertto stopniowe HSS M2 TiAIN 4-32mm T03202 GEKO

Wiertto stopniowe wykonane ze stali szybkotnacej HSS M2 z powtoka TiAIN, zaprojektowane do wiercenia otworéw o réznych
Ssrednicach w blachach stalowych, metalach niezelaznych i tworzywach sztucznych. Stopniowanie co 2 mm umozliwia

Stal HSS M2 wolframowo-molibdenowa

Stal szybkotnaca zawierajgca wolfram i molibden, charakteryzujaca sie zwiekszong twardoscia i odpornoscig na scieranie. Molibden

poprawia hartownos¢ i udarnosé, wolfram zapobiega szybkiemu tepieniu ostrzy. Materiat zachowuje wtasciwosci skrawajgce nawet

przy podwyzszonych temperaturach pracy.
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Powtoka TiAIN (azotek tytanu-glinu)

Warstwa ochronna o twardosci ok. 3000 HV, zapewniajgca odpornos¢ na zuzycie i umozliwiajgca prace w temperaturach do 900°C.
Szczegdlnie przydatna przy obrébce bez chtodziwa lub z ograniczonym dostepem do chtodziwa, wydtuza zywotnos$¢ narzedzia i
pozwala na wyzsze predkosci skrawania.

Stopniowanie co 2 mm

15 stopni o $rednicach: 4, 6, 8, 10, 12, 14, 16, 18, 20, 22, 24, 26, 28, 30, 32 mm. Czytelna numeracja na korpusie wiertta utatwia

precyzyjne wykonanie otworu o wymaganej srednicy. Eliminuje koniecznos¢ posiadania zestawu wielu osobnych wiertet.

Uchwyt cylindryczny

Uniwersalny trzpien cylindryczny pasujacy do standardowych uchwytéw wiertarskich. Dtugos¢ catkowita 102 mm, dtugos¢ robocza
78 mm pozwala na wiercenie w blachach o grubosci do kilku milimetrow.

Specyfikacja techniczna

Model T03202

Typ narzedzia Wiertto stopniowe

Materiat HSS M2 (stal wolframowo-molibdenowa)
Powtoka TiAIN (azotek tytanu-glinu)

Typ uchwytu
Zakres srednic
Stopniowanie
Srednice otworéw
Dtugos¢ catkowita
Dtugos¢ robocza
Opakowanie

Cylindryczny

4-32 mm

Co 2 mm (15 stopni)

4,6, 8,10, 12, 14, 16, 18, 20, 22, 24, 26, 28, 30, 32 mm
102 mm

78 mm

Blister z otworem do zawieszenia

Zastosowanie

¢ Wiercenie otworéw w blachach stalowych cienkosciennych (do ok. 3-4 mm)
¢ Obrébka metali niezelaznych: aluminium, miedZ, mosigdz

e Wiercenie tworzyw sztucznych i laminatéw

¢ Powiekszanie istniejacych otworéw metoda stopniowa

e Prace instalacyjne w elektrotechnice i wentylacji

e Montaz elementéw w obudowach metalowych i szafach sterowniczych

e Obrébka profili i rur cienkoSciennych
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¢ Prace konserwacyjno-naprawcze w warsztacie

Uzytkowanie i konserwacja

Parametry pracy
Powtoka TiAIN umozliwia wiercenie na sucho w blachach do 2 mm. Przy grubszych materiatach zaleca sie stosowanie chtodziwa lub

przerywanie wiercenia w celu odprowadzenia ciepta. Predkos¢ obrotowa powinna by¢ dostosowana do twardosci materiatu - dla stali
ok. 400-800 obr/min, dla aluminium 1000-1500 obr/min.

Przygotowanie materiatu

Przed rozpoczeciem wiercenia nalezy wykonac¢ naktucie punktakiem lub wstepny otwér wierttem spiralnym o $rednicy 3-4 mm.
Zapobiega to zeslizgiwaniu sie narzedzia i zapewnia precyzyjne pozycjonowanie. Materiat powinien by¢ stabilnie zamocowany.

Konserwacja

Po zakonczeniu pracy wiertto nalezy oczysci¢ z wiéréw i ewentualnych pozostatosci materiatu. Przechowywanie w oryginalnym
blistrze chroni ostrza przed uszkodzeniem. Nie nalezy uzywac¢ wiertta stopniowego do wiercenia materiatéw twardszych niz stal
konstrukcyjna lub grubszych niz 4-5 mm - moze to spowodowac uszkodzenie ostrzy.

Produkty powigzane

Do kompleksowej obrébki metali warto rozwazy¢: wiertta spiralne HSS do wstepnego centrowania, pogtebiacze stozkowe do
fazowania krawedzi otwordéw, chtodziwo do obrébki metali, zestawy gwintownikéw do wykonywania gwintéw w wywierconych

otworach.
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