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Wiertto stopniowe HSS M2 TiAIN 4-39mm
T03203 Tvardy

Cena brutto 103,83 zt

Cena netto 84,41 zt
Dostepnos¢ Dostepny od reki
Czas wysyiki natychmiast
Numer katalogowy T03203

Kod producenta T03203

Kod EAN 5901477162626
Producent Tvardy

Opis produktu
Wiertto stopniowe HSS M2 TiAIN 4-39mm GEKO T03203

Wiertto stopniowe z uchwytem cylindrycznym wykonane ze stali szybkotnacej HSS M2 z powtoka TiAIN, przeznaczone do
wiercenia otworéw o srednicach od 4 do 39 mm w blachach stalowych, metalach kolorowych i tworzywach sztucznych.

Zakres srednic 4-39 mm
Materiat HSS M2 + TiAIN
Stopniowanie CO 3 mm

IDtugosc robocza 78 mm

Charakterystyka techniczna

Stal HSS M2 wolframowo-molibdenowa

Stal narzedziowa z dodatkiem wolframu i molibdenu zapewnia trwatos¢ krawedzi skrawajgcych. Wolfram zwieksza odpornos¢ na
Scieranie, co wydtuza zywotnos¢ wiertta, natomiast molibden poprawia hartownos$¢ i zwieksza udarnos¢ przy wierceniu w materiatach
o0 zmiennej twardosci.
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Powtoka TiAIN (azotek tytanu-glinu)

Warstwa ceramiczna o twardosci ok. 3000 HV chroni narzedzie przed przegrzaniem i zuzyciem. Umozliwia prace w temperaturach do

900°C, co jest szczegdlnie istotne przy wierceniu na sucho lub z ograniczonym chtodzeniem. Pozwala zwiekszy¢ predkos¢ skrawania

0 20-30% wzgledem wiertet bez powtoki.

Stopniowanie co 3 mm

Wiertto posiada 13 stopni o $rednicach: 4, 6, 9, 12, 15, 18, 21, 24, 27, 30, 33, 36, 39 mm. Czytelna numeracja na powierzchni utatwia
dobér odpowiedniej srednicy bez koniecznosci pomiaru. Jeden stopien zastepuje zestaw 13 osobnych wiertet.

Uchwyt cylindryczny

Uchwyt cylindryczny o standardowej srednicy zapewnia kompatybilnos¢ z wiertarkami i wkretarkami wyposazonymi w chwyt

bezkluczykowy lub uchwyt kluczykowy. Gtadka powierzchnia uchwytu umozliwia stabilne mocowanie bez poslizgu podczas pracy.

Specyfikacja techniczna

Model

Typ

Materiat

Powtoka

Typ uchwytu
Zakres srednic
Stopniowanie
Srednice dostepne
Dtugos¢ catkowita
Dtugos¢ robocza
Opakowanie

Zastosowanie

GEKO T03203

Wiertto stopniowe

HSS M2 (stal wolframowo-molibdenowa)
TiAIN (azotek tytanu-glinu)

Cylindryczny

4-39 mm

co 3 mm (13 stopni)

4,6,9, 12,15, 18, 21, 24, 27, 30, 33, 36, 39 mm
107 mm

78 mm

Blister z zawieszka

* Wiercenie otworéw w blachach stalowych do grubosci 3 mm

¢ Obrébka blach ocynkowanych i powlekanych

e Wiercenie w metalach kolorowych (aluminium, miedz, mosigdz)

¢ Poszerzanie istniejacych otworéw bez koniecznosci wymiany narzedzia

e Prace instalacyjne w branzy elektrycznej i wentylacyjnej
e Obrébka tworzyw sztucznych (PVC, poliweglan, pleksi)
e Montaz instalacji sanitarnych i grzewczych
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¢ Prace karoseryjne i blacharskie w motoryzacji
Czym rézni sie stal HSS M2 od standardowej HSS?
HSS M2 zawiera ok. 6% wolframu i 5% molibdenu, podczas gdy podstawowa HSS ma nizszg zawartos¢ tych pierwiastkéw. Wolfram

zwieksza twardos¢ i odpornosc na Scieranie, co przektada sie na dtuzszg zywotnos$¢ krawedzi skrawajgcych. Molibden poprawia
hartownos¢ i odpornosc na korozje. W praktyce wiertta HSS M2 wytrzymujg 30-50% wiecej cykli wiercenia niz standardowe HSS.

Uzytkowanie i konserwacja

Parametry pracy

Predkos¢ obrotowa zalezy od materiatu i Srednicy wiercenia. Dla blach stalowych zaleca sie 500-1500 obr/min, dla aluminium
1500-3000 obr/min. Wieksze $rednice wymagaja nizszych obrotéw. Przy wierceniu otworéw powyzej 20 mm warto wykonac
najpierw otwor pilotujgcy wierttem o srednicy 6-8 mm.

Chtodzenie i smarowanie

Powtoka TiAIN umozliwia prace na sucho, jednak stosowanie chtodziwa lub oleju obrébkowego wydtuza zywotnos$¢ narzedzia.
Przy wierceniu stali zaleca sie stosowanie emulsji chtodzgco-smarujgcej lub oleju maszynowego. Aluminium mozna wierci¢ z
uzyciem nafty lub spirytusu.

Ostrzenie

Wiertto mozna ostrzy¢ na szlifierce stotowej z tarczg elektrokorundowg lub na ostrzarce do wiertet. Nalezy zachowac
oryginalny kat natarcia (ok. 118°) i symetrie krawedzi. Po ostrzeniu powtoka TiAIN ulega czeSciowemu usunieciu, co zmniejsza
odpornos¢ na zuzycie, ale wiertto zachowuje wtasciwosci skrawajace stali M2.

Jak sprawdzi¢ kompatybilnos¢ z wiertarka?

Wiertto posiada uchwyt cylindryczny, ktéry pasuje do standardowych uchwytéw bezkluczykowych (szybkomocujgcych) oraz
uchwytéw kluczykowych w wiertarkach i wkretarkach. Maksymalna $rednica uchwytu bezkluczykowego powinna wynosi¢ co najmniej
10 mm. W przypadku wkretarek akumulatorowych zaleca sie modele o mocy minimum 18V ze wzgledu na moment obrotowy
wymagany przy wiekszych srednicach.

Produkty powigzane

Do pracy z wierttem stopniowym przydatne mogg by¢: olej obrébkowy lub emulsja chtodzgco-smarujaca, punktak do
zaznaczania miejsc wiercenia, strugi do usuwania zadzioréw po wierceniu, zestawy wiertet HSS do wykonywania otworéw
pilotujgcych oraz uchwyty wiertarskie kluczykowe lub bezkluczykowe.
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