Dane aktualne na dzien: 03-03-2026 08:43

Link do produktu: https://xI-narzedzia.pl/wiertlo-stopniowe-hss-tialn-4-12mm-g38560-geko-p-33058.html

Wiertto stopniowe HSS TiAIN 4-12mm G38560

Cena brutto

Cena netto
Dostepnos¢

Czas wysyiki
Numer katalogowy
Kod producenta
Kod EAN

Producent

Opis produktu

Zakres srednic 4-12 mm
IMateriat HSS TiAIN
Stopniowanie Co 2 mm

IDtugosc robocza 44 mm

Charakterystyka techniczna

Wiertto stopniowe HSS TiAIN 4-12mm GEKO G38560

14,97 zt

12,17 zt
Dostepny od reki
natychmiast
G38560

G38560
5901477162640

Narzedzia GEKO

Wiertto stopniowe ze stali szybkotngcej HSS z powtokg TiAIN, umozliwiajgce wiercenie otworéw w pieciu Srednicach (4, 6, 8,
10, 12 mm) jednym narzedziem. Przeznaczone do obrébki metali niezelaznych, blach stalowych oraz tworzyw sztucznych.

Powtoka TiAIN (azotek tytanu glinu)

Zaawansowana powifoka ceramiczna zapewniajaca twardos¢ do 3000 HV i odpornos¢ na temperatury do 900°C. Umozliwia prace w

warunkach wysokich obcigzen cieplnych, szczegdlnie przy ograniczonym dostepie do chtodziwa lub pracy na sucho. Zwieksza

trwatos$¢ wiertta i pozwala na wyzsze predkosci skrawania w poréwnaniu do standardowych powtok TiN.
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Stal szybkotnaca HSS
Materiat rdzenia zapewniajgcy podwyzszong zdolno$¢ skrawania i odpornos¢ na zuzycie. HSS charakteryzuje sie odpornoscia na

wysokie temperatury generowane podczas wiercenia oraz zachowaniem twardosci w szerokim zakresie temperatur roboczych.
Potaczenie stali HSS z powtoka TiAIN daje optymalny stosunek wytrzymatosci do odpornosci na Scieranie.

Konstrukcja stopniowa

Pie¢ stopni o $rednicach 4, 6, 8, 10 i 12 mm pozwala na wykonanie otworéw w réznych rozmiarach bez koniecznosci zmiany
narzedzia. Stopniowanie co 2 mm umozliwia precyzyjne powiekszanie otworéw. Dtugos¢ robocza 44 mm wystarcza do wiercenia w
blachach o standardowych grubosciach stosowanych w instalacjach i konstrukcjach metalowych.

Uchwyt cylindryczny

Standardowy trzpien cylindryczny zapewnia kompatybilnos¢ z wiertarkami recznymi i stacjonarnymi wyposazonymi w uchwyty
wiertarskie. Srednica uchwytu dostosowana do typowych uchwytéw szybkozaciskowych oraz kluczowych stosowanych w
elektronarzedziach i maszynach wiertarskich.

Specyfikacja techniczna

Model G38560

Typ wiertta Stopniowe

Materiat Stal szybkotngca HSS

Powtoka TiAIN (azotek tytanu glinu)

Typ uchwytu Cylindryczny

Srednice wiercenia 4,6,8,10, 12 mm

Stopniowanie Co2 mm

Dtugos¢ catkowita 64 mm

Dtugos¢ robocza 44 mm

Materiaty obrabiane Metale niezelazne, blachy stalowe, tworzywa sztuczne
Opakowanie Plastikowy pojemnik z otworem montazowym

Zastosowanie

¢ Wiercenie otworéw montazowych w blachach stalowych o grubosci do 3 mm
¢ Obrébka metali niezelaznych: aluminium, miedZ, mosiadz, braz

¢ Wykonywanie otworéw w obudowach i puszkach instalacyjnych

* Powiekszanie istniejgcych otworéw bez koniecznosci wymiany narzedzia
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e Wiercenie w tworzywach sztucznych: PVC, poliweglan, akryl

e Prace instalacyjne w szafach sterowniczych i rozdzielniach elektrycznych

¢ Obrébka blach karoserii w naprawach blacharskich

¢ Wykonywanie otworéw przelotowych w profilach i ksztattownikach aluminiowych

Uzytkowanie i konserwacja

Parametry pracy

Powtoka TiAIN umozliwia prace przy wyzszych predkosciach obrotowych niz standardowe wiertta HSS. Dla blach stalowych zalecane
obroty: 500-1000 obr/min w zaleznosci od $rednicy. Dla aluminium mozna zwiekszy¢ predkos¢ do 1500-2000 obr/min. Mimo
odpornosci powtoki na wysokie temperatury, stosowanie chtodziwa lub oleju obrébkowego wydtuza zywotnos¢ wiertta, szczegdlnie
przy wierceniu w stalach.

Konserwacja

Po zakonczeniu pracy nalezy oczysci¢ wiertto z wiéréw i ewentualnych pozostatosci materiatu obrabianego. Powtoka TiAIN nie
wymaga specjalnej konserwacji, ale przechowywanie w oryginalnym plastikowym pojemniku zabezpiecza krawedzie skrawajace
przed uszkodzeniem. Unika¢ kontaktu z substancjami zrgcymi, ktére moga uszkodzi¢ powtoke. Regularne sprawdzanie stanu ostrza
pozwala na wczesne wykrycie zuzycia.

Okreslanie grubosci materiatu

Przed rozpoczeciem wiercenia nalezy upewnic sie, ze grubo$¢ materiatu nie przekracza dtugosci roboczej wiertta (44 mm). W
przypadku blach wielowarstwowych lub materiatéw kompozytowych zaleca sie wykonanie prébnego otworu w odpadzie materiatu w
celu okreslenia optymalnych parametrow pracy. Dla otworéw przelotowych w grubszych materiatach mozna zastosowac¢ technike

wiercenia stopniowego od mniejszej srednicy.
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