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Wiertto stopniowe HSS TiAIN 4-32mm G38562
GEKO

Cena brutto 39,78 zt

Cena netto 32,34 zt
Dostepnos¢ Dostepny od reki
Czas wysyiki natychmiast
Numer katalogowy G38562

Kod producenta G38562

Kod EAN 5901477162664
Producent Narzedzia GEKO

Opis produktu
Wiertto stopniowe HSS TiAIN 4-32mm GEKO G38562

Wiertto stopniowe ze stali szybkotngcej HSS z powtoka TiAIN, umozliwiajgce wiercenie otworéw o $rednicach od 4 do 32 mm w
liednym narzedziu. Przeznaczone do pracy w metalach niezelaznych, blachach stalowych oraz tworzywach sztucznych.

Zakres srednic 4-32 mm
Materiat HSS + TiAIN
Stopniowanie CO 2 mm

IDtugosc robocza 78 mm

Charakterystyka techniczna

Stal szybkotnaca HSS

Materiat charakteryzujacy sie podwyzszonga twardoscig i odpornoscia na $cieranie. HSS zachowuje wtasciwosci skrawajgce nawet
przy temperaturach do 600°C, co pozwala na prace z wyzszymi predkosciami obrotowymi niz w przypadku zwyktej stali
narzedziowej.
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Powtoka TiAIN

Azotek tytanu glinu tworzy warstwe ochronng o twardosci ok. 3300 HV. Powtoka ta redukuje tarcie, odprowadza ciepto ze strefy
skrawania i zwieksza odpornos$¢ na zuzycie. Szczegdlnie przydatna przy pracy na sucho lub z ograniczonym chtodzeniem.

Konstrukcja stopniowa

15 stopni co 2 mm eliminuje potrzebe posiadania zestawu wiertet o réznych srednicach. Jedno narzedzie zastepuje 15
konwencjonalnych wiertet, co skraca czas pracy przy wierceniu otworéw o réznych rozmiarach w cienkich materiatach.

Uchwyt cylindryczny

Standardowy trzpien cylindryczny pasuje do wiekszosci uchwytéw wiertarskich (szczekowych i szybkomocujgcych). Zapewnia
stabilne mocowanie w wiertarkach recznych i stacjonarnych.

Specyfikacja techniczna

Model G38562

Typ Wiertto stopniowe

Materiat podstawowy Stal szybkotngca HSS

Powtoka TiAIN (azotek tytanu glinu)

Zakres srednic wiercenia 4,6, 8,10, 12, 14, 16, 18, 20, 22, 24, 26, 28, 30, 32 mm
Stopniowanie Co 2 mm (15 stopni)

Typ uchwytu Cylindryczny

Dtugos¢ catkowita 102 mm

Dtugos¢ robocza 78 mm

Opakowanie Plastikowy pojemnik z otworem do zawieszenia

Zastosowanie

e Wiercenie otworéw w blachach stalowych o grubosci do 3-4 mm

e Obrébka metali niezelaznych (aluminium, miedz, mosigdz)

e Wiercenie w tworzywach sztucznych i kompozytach

e Poszerzanie istniejgcych otworéw bez koniecznosci wymiany narzedzia
¢ Prace instalacyjne w elektrotechnice i wentylacji

¢ Montaz elementéw w karoserii pojazdéw

e Prace w warsztacie przy ograniczonym dostepie do chtodziwa

e Wiercenie otwordw pod ztgczki, przewody i elementy montazowe
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Zalecenia dotyczace uzytkowania

Parametry pracy

Powtoka TiAIN pozwala na zwiekszenie predkosci skrawania 0 20-30% w poréwnaniu do standardowych wiertet HSS. Przy pracy w
blachach stalowych zalecane sa obroty 300-800 obr/min w zaleznosci od $rednicy otworu. Dla metali niezelaznych mozna
zastosowad wyzsze predkosci. Stopniowa konstrukcja wymaga mniejszego nacisku niz wiertta konwencjonalne.

Konserwacja

Po zakonczeniu pracy nalezy usunac¢ widry i zanieczyszczenia. Powtoka TiAIN nie wymaga dodatkowego smarowania, ale regularne
czyszczenie przedtuza zywotnos¢ narzedzia. Wiertto nalezy przechowywad w dotgczonym plastikowym pojemniku, ktéry chroni
krawedzie skrawajgce przed uszkodzeniem mechanicznym.

Ograniczenia

Wiertta stopniowe przeznaczone sg do materiatéw o grubosci nieprzekraczajacej dtugosci roboczej (78 mm). Ze wzgledu na
konstrukcje nie nadaja sie do wiercenia gtebokich otworéw w materiatach petnych. Maksymalna grubos¢ obrabianego materiatu to
zazwyczaj 3-4 mm dla stali i do 6 mm dla metali miekkich.
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