Dane aktualne na dzien: 31-03-2026 18:21

Link do produktu: https://xI-narzedzia.pl/wiertlo-stopniowe-hss-tialn-4-39mm-g38563-geko-p-33061.html

Opis produktu

sztucznych.
Zakres srednic 4-39 mm

IMateriat HSS + TiAIN

IDtugos¢ robocza 82 mm

Wiertto stopniowe HSS TiAIN 4-39mm G38563

GEKO

Cena brutto

Cena netto
Dostepnos¢
Numer katalogowy
Kod producenta
Kod EAN

Producent

Wiertto stopniowe HSS TiAIN 4-39mm GEKO G38563

Stopniowanie Co 3 mm (13 stopni)

Charakterystyka techniczna

53,21 zt

43,26 zt

Chwilowo niedostepny — zapytaj o termin
G38563

G38563

5901477162671

Narzedzia GEKO

Wiertto stopniowe ze stali szybkotngcej HSS z powtoka TiAIN, umozliwiajgce wiercenie 13 réznych srednic otworéw w zakresie

4-39 mm bez koniecznos$ci wymiany narzedzia. Przeznaczone do obrébki metali niezelaznych, blach stalowych oraz tworzyw

Stal szybkotnaca HSS

Materiat bazowy o podwyzszonej twardosci i odpornosci na scieranie. HSS (High Speed Steel) zachowuje ostros¢ krawedzi

skrawajgcych nawet przy intensywnej pracy, co przektada sie na dtuzszg zywotnos$¢ narzedzia w poréwnaniu ze standardowymi

stalami narzedziowymi.

Powtoka TiAIN
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Azotek tytanu glinu tworzy warstwe o twardosci przekraczajacej 3000 HV. Powtoka redukuje tarcie, obniza temperature w strefie
skrawania i chroni przed zuzyciem adhezyjnym. Umozliwia prace bez chtodziwa lub przy jego ograniczonym doptywie, co ma
znaczenie przy wierceniu w trudno dostepnych miejscach.

Konstrukcja stopniowa

13 stopni co 3 mm pozwala na wiercenie otworéw o réznych srednicach bez wymiany narzedzia. Rozwigzanie to przyspiesza prace
przy montazu instalacji elektrycznych, hydraulicznych czy przy obrébce obudéw urzadzen, gdzie potrzebne sg otwory o
zréznicowanych wymiarach.

Uchwyt cylindryczny

Standardowy trzon cylindryczny zapewnia kompatybilnos$¢ z wiertarkami i wkretarkami wyposazonymi w uchwyty szybkomocujgce
oraz uchwyty kluczowe. Srednica uchwytu dostosowana do typowych zastosowah w narzedziach recznych i stacjonarnych.

Specyfikacja techniczna

Model G38563

Typ Wiertto stopniowe

Materiat Stal HSS

Powtoka TiAIN (azotek tytanu glinu)

Typ uchwytu Cylindryczny

Srednice wiercenia 4,6,9,12, 15, 18, 21, 24, 27, 30, 33, 36, 39 mm
Stopniowanie Co 3 mm (13 stopni)

Dtugos¢ catkowita 107 mm

Dtugos¢ robocza 82 mm

Opakowanie Plastikowy pojemnik z otworem do zawieszenia

Zastosowanie

* Wiercenie otworéw montazowych w szafkach sterowniczych i obudowach urzadzen elektronicznych
e Obrébka blach stalowych o grubosci do 3-4 mm w instalacjach wentylacyjnych

¢ Wykonywanie otworéw przelotowych w profilach aluminiowych i metalach niezelaznych

e Wiercenie w tworzywach sztucznych technicznych (ABS, poliweglan, polietylen)

¢ Prace instalacyjne wymagajace otwordéw o réznych srednicach bez czestej zmiany narzedzia

e Rozwiercanie istniejgcych otworéw do wiekszych srednic w blachach i ptytach

e Obrébka paneli kompozytowych i laminatéw w budownictwie kontenerowym

¢ Przygotowanie otwordéw pod ztacza i przepusty kablowe w konstrukcjach metalowych
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Materiaty obrabiane
Wiertto przeznaczone do metali niezelaznych (aluminium, miedz, mosiadz, braz), blach stalowych niskostopowych o grubosci do 4

mm oraz tworzyw sztucznych. Nie jest zalecane do stali nierdzewnych, utwardzonych i materiatéw o twardosci przekraczajacej 45
HRC.

Uzytkowanie i konserwacja

Parametry pracy

Predkos$¢ obrotowa powinna by¢ dostosowana do $rednicy wiercenia i materiatu obrabianego. Dla blach stalowych zaleca sie
300-600 obr/min dla srednic 4-15 mm i 200-400 obr/min dla Srednic 18-39 mm. W przypadku aluminium predko$¢ mozna
zwiekszy¢ o 30-50%. Posuw powinien by¢ réwnomierny, bez nadmiernego docisku, ktéry prowadzi do przegrzania krawedzi
skrawajgcych.

Chtodzenie

Powtoka TiAIN umozliwia prace bez chtodziwa przy krétkich cyklach wiercenia. Przy intensywnej obrébce lub wierceniu serii
otwordéw zaleca sie stosowanie chtodziwa lub przerwy technologiczne pozwalajgce na odprowadzenie ciepta. W przypadku
tworzyw sztucznych nalezy unikac przegrzania materiatu, ktére prowadzi do jego odksztatcenia.

Ostrzenie

Wiertta stopniowe wymagaja specjalistycznego sprzetu do ostrzenia ze wzgledu na geometrie stopni. Regeneracja powinna
by¢ wykonywana przez serwisy dysponujace szlifierkami do narzedzi ksztattowych. Préby recznego ostrzenia mogg prowadzi¢
do uszkodzenia geometrii i utraty koncentrycznosci.

Przechowywanie
Wiertto nalezy przechowywac¢ w dotgczonym plastikowym pojemniku, chronigcym krawedzie skrawajgce przed uszkodzeniami

mechanicznymi. Unika¢ kontaktu z wilgocig i substancjami korozyjnymi. Po zakonczeniu pracy warto oczysci¢ wiertto z widréw i

zabezpieczy¢ cienka warstwa oleju maszynowego.
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