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Wiertto stopniowe HSS TiAIN 4-52mm dtugosc
82mmm G38565 GEKO

Cena brutto 60,62 zt

Cena netto 49,28 zt
Dostepnos¢ Dostepny od reki
Czas wysyiki natychmiast
Numer katalogowy G38565

Kod producenta G38565

Kod EAN 5901477163760
Producent Narzedzia GEKO

Opis produktu

Wiertto stopniowe HSS TiAIN 4-52mm GEKO G38565

Wiertto stopniowe ze stali szybkotngcej HSS z powtokg TiAIN, umozliwiajgce wiercenie otwordéw o $rednicach od 4 do 52 mm w
liednym narzedziu. Przeznaczone do obrébki metali niezelaznych, blach stalowych i tworzyw sztucznych.

Zakres srednic 4-52 mm
Materiat Stal HSS
|Powtoka TiAIN

IDtugosc robocza 80 mm

Charakterystyka techniczna

Powtoka TiAIN (azotek tytanu glinu)

Zaawansowana powfoka ceramiczna zapewniajaca twardos¢ do 3000 HV. Zwieksza odpornos¢ na Scieranie i umozliwia prace w
temperaturach do 800°C. Szczegdlnie przydatna przy obrébce na sucho lub z ograniczonym chtodzeniem, gdzie standardowe wiertta
szybko traca ostrosc.
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Stal szybkotnaca HSS

Rdzen wykonany ze stali szybkotnacej charakteryzuje sie podwyzszong odpornoscia na obcigzenia mechaniczne i cieplne. Materiat

zachowuje twardo$¢ nawet przy nagrzaniu do 600°C, co zapobiega deformacji krawedzi skrawajgcych podczas intensywnej pracy.

Stopniowanie co 4 mm

Wiertto oferuje 13 statych srednic od 4 do 52 mm z réwnym odstepem 4 mm. Eliminuje potrzebe wymiany narzedzia podczas

wiercenia otworéw o réznych srednicach, co przyspiesza prace i zwieksza powtarzalno$s¢ wymiarowa.

Uchwyt cylindryczny

Trzpien cylindryczny o Srednicy dostosowanej do standardowych uchwytéw wiertarskich. Zapewnia stabilne mocowanie w
wiertarkach udarowych, wkretarkach akumulatorowych oraz wiertarkach stotowych z uchwytem samozaciskowym.

Specyfikacja techniczna

Model

Producent

Typ wiertta
Materiat rdzenia
Powtoka

Zakres srednic
Dostepne $rednice
Stopniowanie
Dtugos¢ catkowita
Dtugos¢ robocza
Typ uchwytu
Opakowanie

Zastosowanie

G38565

GEKO

Stopniowe

Stal szybkotngca HSS

TiAIN (azotek tytanu glinu)

4-52 mm

4, 8,12, 16, 20, 24, 28, 32, 36, 40, 44, 48, 52 mm
Co 4 mm (13 stopni)

104 mm

80 mm

Cylindryczny

Plastikowy pojemnik z zawieszkag

e Wiercenie otworéw montazowych w blachach stalowych o grubosci do 3 mm

¢ Obrébka metali niezelaznych: aluminium, mosiadzu, miedzi

e Wiercenie w tworzywach sztucznych: PVC, poliweglan, pleksi

¢ Powiekszanie istniejgcych otworéw bez koniecznosci centrowania

¢ Prace instalacyjne w obudowach elektrycznych i skrzynkach rozdzielczych

e Montaz instalacji wentylacyjnych i klimatyzacyjnych
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¢ Obrébka profili aluminiowych w stolarce budowlanej
e Prace serwisowe przy naprawach sprzetu AGD i elektroniki

Materiaty do obrdbki

Metale niezelazne

Wiertto sprawdza sie w obrébce aluminium, mosigdzu, miedzi i ich stopéw. Powtoka TiAIN zapobiega przywieraniu wiéréw
aluminiowych do krawedzi skrawajacych, co jest czestym problemem przy wierceniu tego materiatu.

Blachy stalowe

Przeznaczone do blach o grubosci do 3 mm. Przy wiekszych grubosciach zaleca sie wiercenie wstepne mniejszym wierttem
standardowym, a nastepnie powiekszanie otworu wierttem stopniowym.

Tworzywa sztuczne

Obrébka PVC, poliweglanu, pleksi oraz innych tworzyw termoplastycznych. Geometria stopniowa minimalizuje ryzyko peknie¢
materiatu podczas wiercenia.

Uzytkowanie i konserwacja

Przed rozpoczeciem wiercenia nalezy oznaczy¢ punkt wiercenia punktakiem lub wierttem centrujacym, co zapobiega
zeslizgiwaniu sie narzedzia. Przy wierceniu blach zaleca sie podtozenie pod materiat drewnianej deski, ktéra zapobiegnie
wyginaniu blachy i poszarpaniu krawedzi otworu.

Wiertto stopniowe wymaga nizszych obrotéw niz wiertta standardowe. Zalecana predkos$¢ obrotowa wynosi 300-800 obr/min w
zaleznosci od obrabianego materiatu i Srednicy otworu. Zbyt wysokie obroty prowadza do przegrzania powtoki i skrécenia

zywotnosci narzedzia.

Po zakonhczeniu pracy wiertto nalezy oczysci¢ z wiéréw i zabezpieczy¢ przed korozjg. Powtoka TiAIN nie wymaga specjalnej
konserwacji, jednak zaleca sie przechowywanie narzedzia w suchym miejscu, w oryginalnym pojemniku.

Ostrzenie

Wiertta stopniowe z powtoka TiAIN nie nadajg sie do ostrzenia w warunkach warsztatowych. Préba ostrzenia usuwa powtoke

ochronna, co drastycznie skraca zywotnos¢ narzedzia. Po stepieniu wiertto nalezy wymieni¢ na nowe.
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Produkty powigzane

Do kompleksowej obrébki metali warto rozwazy¢ zestaw wiertet HSS z powtoka, punktaki do oznaczania miejsc wiercenia oraz
olej do obrébki metali, ktéry wydtuza zywotnos¢ narzedzi przy intensywnym uzytkowaniu.
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