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WIERTLO STOPNIOWE SPIRALNE 4-32MM
YT-44748 YATO

Cena brutto 39,45 zt

Cena netto 32,07 zt
Dostepnos¢ Dostepny od reki
Czas wysyiki natychmiast
Numer katalogowy YT-44748

Kod producenta YT-44748

Kod EAN 5906083116803
Producent YATO

Opis produktu

Wiertto stopniowe spiralne 4-32mm YT-44748 YATO

Wiertto stopniowe spiralne HSS 4341 z powtoka tytanowg TiN do wiercenia otwordéw o $rednicy od 4 do 32 mm w metalach,
Iblachach i tworzywach sztucznych. Konstrukcja z 15 stopniami i spiralnymi rowkami wiérowym zapewnia precyzyjne
wykonanie otworéw bez zadzioréw przy grubosci materiatu do 4 mm.

IMateriat HSS 4341 + TiN

Zakres srednic 4-32 mm (15 stopni)

IMaks. grubo$¢ materiatu 4 mm

Typ uchwytu Triangle (tréjkatny)

Charakterystyka wiertta stopniowego YATO YT-44748

Stal szybkotnaca HSS 4341 z powtoka TiN

Stal szybkotngca HSS 4341 zawiera dodatki kobaltu, molibdenu i wanadu, co zwieksza twardos¢ i odpornosc na temperatury do
600°C. Powtoka azotku tytanu (TiN) o grubosci kilku mikrometréw podnosi twardo$¢ powierzchni do ok. 2400 HV, zmniejsza tarcie i
wydtuza zywotnos¢ narzedzia o 300-500% w poréwnaniu z wersjg niepowlekang.
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Spiralne rowki wiérowe
Dwa spiralne rowki skutecznie odprowadzajg wiéry z obszaru wiercenia, zapobiegajac ich zapychaniu w otworze. Konstrukcja spiralna

umozliwia lepsze odprowadzanie ciepta powstajgcego podczas pracy, co jest istotne przy wierceniu w stali nierdzewnej i innych
materiatach trudnoobrabialnych. Redukuje to ryzyko przegrzania i utraty wtasciwosci skrawnych ostrza.

Samocentrujacy czubek
Geometria czubka wiertta umozliwia automatyczne centrowanie na powierzchni materiatu bez koniecznosci stosowania punktaka.

Funkcja ta jest szczegdlnie przydatna przy wierceniu na zaokraglonych powierzchniach, cienkich blachach lub w miejscach, gdzie
trudno o stabilny punkt startowy. Zwieksza precyzje i bezpieczenstwo pracy.

Uchwyt trojkatny (triangle)
Tréjkatny przekréj trzpienia zapewnia sztywne mocowanie w uchwycie wiertarki, eliminujac ryzyko proslizgu podczas wiercenia.

System ten przenosi moment obrotowy efektywniej niz standardowy uchwyt cylindryczny, co ma znaczenie przy wierceniu otworéw o
wiekszych srednicach, gdzie opory sg wyzsze.

Specyfikacja techniczna

Model

Materiat ostrza

Powtoka powierzchniowa
Zakres srednic otworéw
Liczba stopni

Maksymalna grubos¢ ciecia
Typ uchwytu narzedziowego
Dtugos¢ catkowita

Dtugosc¢ robocza

Liczba rowkéw wiérowych
Materiaty do obrébki

Zastosowanie wiertta stopniowego

YT-44748

Stal szybkotngca HSS 4341

Azotek tytanu (TiN)

4,6, 8,10, 12, 14, 16, 18, 20, 22, 24, 26, 28, 30, 32 mm
15

4 mm

Triangle (tréjkatny)

100 mm

75 mm

2 (spiralne)

Stal nierdzewna, stal konstrukcyjna, metale kolorowe, blachy,
tworzywa sztuczne

¢ Wiercenie otworéw montazowych w blachach stalowych i aluminiowych w instalacjach elektrycznych

¢ Wykonywanie otworéw pod przewody i kable w obudowach metalowych i skrzynkach rozdzielczych
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¢ Prace instalacyjne w stalowych konstrukcjach budowlanych i elementach nosnych

e Obrébka stali nierdzewnej w branzy spozywczej i chemicznej

e Wiercenie w blachach karoseryjnych przy naprawach samochodowych

e Prace z tworzywami sztucznymi w produkcji obudéw i elementéw wykonczeniowych

e Montaz systemoéw wentylacyjnych i klimatyzacyjnych w blachach ocynkowanych

¢ Wykonywanie otworéw w metalach kolorowych (miedz, mosigdz, aluminium) w instalacjach sanitarnych

Uzytkowanie i konserwacja

Parametry pracy
Predkos¢ obrotowa wiertarki nalezy dostosowa¢ do twardos$ci materiatu i Srednicy otworu. Dla stali konstrukcyjnej zaleca sie 300-600

obr/min, dla aluminium 800-1200 obr/min. Przy wiekszych Srednicach (powyzej 20 mm) nalezy zmniejszy¢ obroty. Stosowanie ptynu
chtodzaco-smarujgcego wydtuza zywotnos¢ ostrza, szczegélnie przy obrébce stali nierdzewne;.

Ograniczenia grubosci materiatu
Maksymalna grubos¢ ciecia 4 mm oznacza, ze wiertto moze wykonac petny otwér w materiale o tej grubosci. W grubszych

materiatach mozliwe jest wiercenie wstepne mniejsza srednicg lub wykonanie otworu dwustronnie. Przekroczenie zalecanej grubosci

moze prowadzi¢ do nadmiernego obcigzenia ostrza i pogorszenia jakosci otworu.

Bezpieczenstwo pracy
Podczas wiercenia nalezy uzywac okularéw ochronnych, rekawic roboczych i odziezy bez luznych elementéw. Materiat obrabiany

musi by¢ stabilnie zamocowany w imadle lub na stole roboczym. Wiertto generuje ostre wiéry metalowe, ktére moga powodowac
skaleczenia. Po zakonczeniu pracy wiertto jest gorgce i wymaga czasu na ostygniecie.

Konserwacja narzedzia
Po kazdym uzyciu nalezy oczysci¢ wiertto z widréw i pozostatosci materiatu, uzywajac szczotki lub sprezonego powietrza. Powtoka
TiN nie wymaga specjalnej konserwacji, ale nalezy unika¢ przechowywania w wilgotnym srodowisku. Regularne sprawdzanie stanu

ostrzy pozwala na wczesne wykrycie zuzycia. Przytepione wiertto mozna odnawia¢ za pomoca specjalistycznych ostrzatek,
zachowujac oryginalny kat ostrzy.

Kompatybilnos$¢ z narzedziami

Wiertto wymaga wiertarki z uchwytem dostosowanym do tréjkatnego trzpienia lub adaptera triangle. Zalecane sg wiertarki z
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regulacja obrotéw i funkcjg wiercenia (bez udaru). Moc wiertarki powinna wynosi¢ minimum 500W dla komfortowej pracy z
wiekszymi $rednicami otworéw.
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