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Wiertto stozkowe 4-12mm GEKO G38504

‘\ué; Cena brutto

Cena netto
Dostepnos¢

Czas wysyiki
Numer katalogowy
Kod producenta
Kod EAN

Producent

Opis produktu

Zakres $rednic 4-12 mm
IMateriat HSS TiN
|Liczba stopni 5 stopni

Stopniowanie CO 2 mm

Charakterystyka techniczna

Wiertto stozkowe 4-12mm GEKO G38504

5,50 zt

4,47 zt

Dostepny od reki
natychmiast
G38504

G38504
5901477124884

Narzedzia GEKO

\Wiertto stopniowe ze stali szybkotnacej HSS z powtoka TiN, umozliwiajgce wiercenie otworéw w pieciu srednicach bez
|koniecznos$ci wymiany narzedzia. Przeznaczone do obrébki metali niezelaznych, blach stalowych oraz tworzyw sztucznych.

Stal szybkotnaca HSS

Materiat podstawowy zapewnia twardosc niezbedng do skrawania metali. HSS (High Speed Steel) zachowuje ostros¢ krawedzi

tnacych przy intensywnym uzytkowaniu i nie traci wtasciwosci przy podwyzszonej temperaturze powstajacej podczas wiercenia.

Powtoka TiN (azotek tytanu)

Warstwa azotku tytanu zwieksza twardos¢ powierzchni wiertta i redukuje wspétczynnik tarcia. Rezultat to mniejsze nagrzewanie sie
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narzedzia, wolniejsze zuzycie ostrza oraz mozliwo$¢ obrébki materiatéw trudnoskrawalnych bez utraty parametréw skrawania.

Konstrukcja stozkowa

Stopniowy profil eliminuje potrzebe wymiany wiertet przy wierceniu otworéw réznych srednic. Kazdy stopien oznaczony jest
wymiarowo, co umozliwia precyzyjne uzyskanie zgdanej srednicy otworu poprzez kontrole gtebokosci wiercenia.

Uchwyt cylindryczny

Trzon o przekroju okragtym wspétpracuje z uchwytami wiertarskimi standardowych wiertarek i wkretarek. Wymaga zastosowania
uchwytu szybkomocujgcego lub kluczowego o odpowiedniej rozpietosci szczek.

Specyfikacja techniczna

Model G38504

Typ wiertta Stopniowe (stozkowe)

Materiat Stal HSS

Powtoka TiN (azotek tytanu)

Typ uchwytu Cylindryczny

Srednice otworéw 4 mm, 6 mm, 8 mm, 10 mm, 12 mm
Stopniowanie Co2 mm

Liczba stopni 5

Opakowanie Plastikowy pojemnik z otworem montazowym

Zastosowanie

¢ Wiercenie otworéw w blachach stalowych o grubosci do 3 mm

¢ Obrébka metali niezelaznych: aluminium, miedz, mosigdz

e Wiercenie w tworzywach sztucznych: PVC, polietylen, polipropylen

¢ Powiekszanie istniejacych otworéw bez koniecznosci wymiany wiertta

¢ Fazowanie krawedzi otworéw poprzez czesciowe zagtebienie stopnia

¢ Prace instalacyjne wymagajace wielu srednic otworéw w jednym miejscu
e Montaz instalacji elektrycznych i sanitarnych

* Prace blacharskie w motoryzacji i przemysle

Uzytkowanie i konserwacja

Parametry wiercenia
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Stosuj obroty dostosowane do obrabianego materiatu: dla stali 500-800 obr/min, dla aluminium 1000-1500 obr/min, dla tworzyw
sztucznych 800-1200 obr/min. Przy wierceniu blach cienszych niz 2 mm uzyj podktadki drewnianej od strony wyjscia wiertta, aby
unikna¢ wywiniecia materiatu.

Chtodzenie i smarowanie

Podczas wiercenia stali zaleca sie stosowanie chtodziwa lub oleju skrawajgcego. Przy obrébce aluminium mozna uzywac nafty lub
spirytusu, co zapobiega przyklejaniu sie wiéréw do krawedzi tngcych. Tworzywa sztuczne wierc¢ na sucho z przerwami dla
odprowadzenia ciepta.

Utrzymanie ostrosci

Po uzyciu czys¢ wiertto z wiéréw i pozostatosci materiatu. Powtoka TiN nie wymaga dodatkowego zabezpieczenia, ale przechowu;j
narzedzie w oryginalnym pojemniku, aby unikng¢ uszkodzen mechanicznych krawedzi tnacych. Przy zauwazalnym stepieniu wiertto
mozna naostrzy¢, jednak proces ten usuwa czes¢ powtoki TiN.

Produkty powigzane

Do pracy z wierttem stozkowym przydatne beda: chtodziwo do metali, olej skrawajacy, Scisk do blach przy wierceniu cienkich
materiatéw, znacznik do metalu do oznaczania punktéw wiercenia oraz zestaw pilnikéw do ewentualnego doszlifowania
krawedzi otwordw.
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